Herbert Mullner WerkzeuggroBhandel GmbH MDWH
Nordstrale 3 H C[ﬂ

A-5301 Eugendorf WweERKZEUGE

BETRIEBSANLEITUNG
Hebebander

A Vor der ersten Inbetriebnahme die
Bedienungsanleitung sorgfiltig lesen!
Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung immer
am Einsatzort des Anschlagmittels verfiigbar ist.

Technische Daten:

oy Tragféhigkeit |Nutzldnge Breite Dicke
Artikel-Nr. Modell Farbe WLL (EWL) Gurtband Gurtband Werkstoff
HB1T-2 . 20m
AB1T4 WSEE02001-1T  |violett 1t 20m 30 mm
HB2T-2 20m PES
HB2T-4 WSEE02002-2T griin 2t 4,0m 60 mm 2x3 mm Polyester)
HB2T-6 6,0m 4
HB3T-4 4,0m
HB3T6 WSEE02003-3T gelb 3t 6.0m 90 mm

D.1 Benutzung flachgewebter Hebebander unter ungiinstigen Bedingungen oder fiir

geféhrliche Anwendungen

D.1.1 Der Werkstoff, aus dem die flachgewebten Hebebander hergestellt werden, verfiigt tiber eine selektive
Widerstandsfahigkeit gegeniiber Chemikalien. Die Widerstandsfahigkeit von Chemiefasern gegeniiber
Chemikalien

wird nachfolgend zusammengefasst:

Polyester (PES) ist gegentiber den meisten mineralischen Sauren resistent, wird jedoch von Alkalien
angegriffen;

Harmlose Sé&ureldsungen oder Alkalien kdnnen durch Verdunstung so konzentriert werden, dass sie Schaden
hervorrufen. Derartig verunreinigte Hebebander sollten sofort auBer Betrieb genommen, in kaltem Wasser
gespllt, an der Luft getrocknet und von einem Sachkundigen untersucht werden.

Hebebander mit Beschlagteilen der Gliteklasse 8 und mehrstrangige Hebebander mit Aufhédngegliedern der
Giteklasse 8 sollten unter Saure-Bedingungen nicht angewendet werden. Bei Werkstoffen der Giteklasse 8
fiihrt der Kontakt mit Séuren oder deren Dé@mpfen zu Wasserstoffversprédung.

Falls eine Beanspruchung durch Chemikalien wahrscheinlich ist, sollte der Hersteller oder der Lieferer um Rat
gefragt werden.

D.1.2 Flachgewebte Hebebéander sind fiir eine Benutzung und Lagerung bei Temperaturen in den folgenden
Bereichen geeignet:

Polyester: —40 °C bis 100 °C;

Wenn Feuchtigkeit vorhanden ist, tritt bei niedrigen Temperaturen Eisbildung auf. Dadurch kénnen
Schneidwirkungen und Abrieb erzeugt werden, die zu einem inneren Schaden des Hebebandes fiihren.
AuRerdem verringert Eis die Biegsamkeit des Hebebandes und fiihrt in Extremfallen zur Unbrauchbarkeit des
Hebebandes.
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Diese Temperaturbereiche sind in Abhangigkeit von mdoglicherweise vorhandenen chemischen Umgebungen
veranderlich, so dass in diesen Fallen der Rat des Herstellers oder Lieferers eingeholt werden sollte.
Eine begrenzte indirekte Erwarmung der Umgebung innerhalb dieser Bereiche ist zur Trocknung zulassig.

D.1.3 Die Chemiefasern, aus denen das Hebeband hergestellt ist, sind fir eine Eigenschaftsverschlechterung
anfallig, wenn sie einer Bestrahlung mit ultraviolettem Licht ausgesetzt werden. Flachgewebte

Hebebénder sollten nicht dem direkten Sonnenlicht oder Quellen fiir Ultraviolettstrahlung ausgesetzt oder
unter ihrem Einfluss gelagert werden.

D.2 Inspektion flachgewebter Hebebander wiahrend des Gebrauchs

D.2.1 Vor dem Erstgebrauch des Hebebandes sollte sichergestellt werden, dass

es exakt dem bestellten Hebeband entspricht;

das Zertifikat des Herstellers vorhanden ist;

die am Hebeband angebrachte Kennzeichnung und Tragfahigkeit (WLL) den Angaben des Zertifikats
entsprechen.

D.2.2 Vor jeder Benutzung sollte das Hebeband auf Fehler untersucht werden um sicherzustellen, dass
Kennzeichnung und Anforderungen korrekt sind. Ein nicht gekennzeichnetes oder schadhaftes Hebeband
sollte niemals eingesetzt werden, sondern von einem Sachkundigen untersucht werden.

D.2.3 Wahrend der gesamten Benutzungsdauer sollten regelméRige Uberpriifungen zur Aufdeckung von
Fehlern oder Schaden einschlieRlich der durch Verschmutzungen verdeckten Schaden durchgefiihrt werden,
die einen dauerhaft sicheren Gebrauch des Hebebandes beeinflussen kénnen. Diese Uberpriifungen sollten
auch fiir sdmtliche Beschlag- und Zubehorteile durchgefiihrt werden, die zusammen mit dem Hebeband
genutzt werden. Falls Zweifel an der Gebrauchstauglichkeit bestehen, oder falls eine der erforderlichen
Kennzeichnungen

verloren gegangen oder unleserlich geworden ist, sollte das Hebeband auRer Betrieb

genommen und von einem Sachkundigen untersucht werden.

Beispiele fir Fehler oder Schaden, die eine dauerhaft sichere Benutzung beeinflussen kénnen, sind:
Scheuerstellen an der Oberflache. Beim ublichen Gebrauch tritt eine Scheuerwirkung der Oberflachenfasern
auf. Das ist normal und hat nur geringe Auswirkungen. Die Auswirkungen sind jedoch unterschiedlich,

und bei fortgesetztem Abrieb sollte mit einigem Verlust der Festigkeit gerechnet werden. Alle

starkeren Scheuerwirkungen, besonders ortlich begrenzt, sollten kritisch beobachtet werden. An einem
unter Spannung stehenden Hebeband kann durch scharfe Kanten ein 6rtlich begrenzter Abrieb auftreten,
der sich von der im allgemein unvermeidbaren Abnutzung unterscheidet und einen schwerwiegenden
Festigkeitsverlust herbeiftihren kann.

Schnitte: Quer- oder Langsschnitte, Schnitte oder Scheuerstellen an den Webkanten, Schnitte durch
Nahstiche oder Schlaufen.

Chemischer Einfluss. Er fiihrt zu einer 6rtlichen Schwachung und Aufweichung des Materials. Erkennbar

ist der chemische Einfluss durch Abplatzen von Oberflachenfasern, die herausgezogen oder abgerieben
werden kénnen.

Schéaden durch Warme oder Reibung. Diese Schaden sind dadurch erkennbar, dass die Fasern ein
glanzendes Aussehen bekommen und dass in extremen Fallen eine Verschmelzung der Fasern auftreten
kann.

Beschadigte oder verformte Beschlagteile.

D.3 VorschriftsmaBige Auswahl und Benutzung flachgewebter Hebebéander

D.3.1 Bei der Auswahl und Festlegung der Eigenschaften von Hebeb&ndern aus Chemiefasern sollte die
erforderliche Tragfahigkeit unter Berticksichtigung der Anschlagart und der Beschaffenheit der zu hebenden
Last bemessen werden. Grofke, Form und Masse der Last haben ebenso wie die vorgesehene Anschlagart,
die Arbeitsumgebung und die Beschaffenheit der Last Einfluss auf die richtige Auswahl.

Entsprechend der Anschlagart sollte das ausgewéahlte Hebeband sowohl eine ausreichende Festigkeit als
auch die richtige Léange aufweisen. Wenn mehr als ein Hebeband zum Anheben einer Last verwendet wird,
sollten gleiche Hebebander ausgewahlt werden. Der Werkstoff, aus dem das Gurtband besteht, sollte von der
Umgebung oder von der Last nicht negativ beeinflusst werden.

Beachtet werden sollten auch die Zusatzbeschlagteile und die Hebeeinrichtungen, die mit dem Hebeband/den
Hebebandern kompatibel sein sollten. Die Endverbindungen des Hebebandes, d. h. ob Beschlagteile oder
Schlaufen erforderlich sind, sollten ebenso berlcksichtigt werden.
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D.3.2 Wenn Schlaufenhebebander verwendet werden, sollte die Mindestlange der Schlaufe fiir ein
Hebeband, das an einem Haken angebracht wird, mindestens das 3,5-fache der maximalen Dicke des
Hakens betragen; der mit der Schlaufe des Hebebandes gebildete Winkel sollte keinesfalls 20° Giberschreiten.
Wenn ein Schlaufenhebeband mit einer Hebeeinrichtung verbunden wird, sollte der Teil der Hebeeinrichtung,
an dem das Hebeband anliegt, unbedingt gerade sein; eine Ausnahme liegt bei einer Tragbreite des
Hebebandes von weniger als 75 mm vor, und in diesem Fall sollte der Krimmungsradius zur Anbringung an
die Hebeeinrichtung mindestens das 0,75-fache der Tragbreite des Hebebandes betragen. Im Bild D.1 wird
die Anbringung eines Gurtbandes an einem Haken dargestellt, dessen Radius weniger als das 0,75-fache der
Tragbreite des Hebebandes betragt.

Breite Gurtbander kénnen durch einen zu kleinen Radius, d. h. eine zu starke Krimmung an der Innenseite
des Hakens dadurch beschadigt werden, dass keine gleichméaRige Belastung des Gurtbandes Uber seine
Breite erfolgt.

ANMERKUNG Zur Vereinfachung der Darstellung ist die Schlaufenverstarkung weggelassen worden.

Bild D.1 — Darstellung einer unsachgemaBen Anpassung eines Schlaufengurtbandes an
einen Haken mit zu kleinem Radius

D.3.3 Flachgewebte Hebebéander sollten nicht tUberlastet werden: Es sollte der richtige Anschlagfaktor
angewendet werden (siehe Tabelle 3). Auf dem Etikett durfen die Tragféhigkeiten fir mehrere Anschlagarten
angegeben werden. Bei mehrstrangigen Hebebandern sollte der maximale Neigungswinkel zur Senkrechten
nicht Gberschritten werden.

D.3.4 Es sollten nur bewahrte Anschlagtechniken angewendet werden: Die Anschlag-, Hebe- und Absetzvorgange
sollten vor Beginn des Hebens geplant werden.

D.3.5 Flachgewebte Hebebander sollten vorschriftsmaRig angeordnet und sicher an der Last angebracht
werden. Die Hebebéander sollten so an der Last angebracht werden, dass eine gleichférmige Belastung liber
die gesamte Breite des Hebebandes erfolgt. Hebebander sollten niemals geknotet oder verdreht werden.
Die Nahte sollten keinesfalls Gber dem Hakenbereich oder anderen Hebeeinrichtungen angebracht werden:
Die Naht sollte sich stets im geraden Teil des Hebebandes befinden. Beschadigungen des Etiketts sollten
verhindert werden, indem das Etikett von der Last, dem Haken und der Schniirung ferngehalten wird.

D.3.6 Fiir mehrstrangige Hebebander wurden die Tragfahigkeitswerte basierend auf der Annahme bestimmt,
dass die Hebeband-Einheit symmetrisch belastet wird. Das bedeutet, dass beim Anheben einer Last die
Strange des Hebebandes in der gleichen Ebene symmetrisch und unter dem gleichen Winkel zur Senkrechten
angeordnet werden.
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Bei dreistrangigen Hebebandern tritt bei in der gleichen Ebene, aber nicht symmetrisch angeordneten
Stréangen die grote Spannung in dem Strang auf, in dem die Summe der Einstellwinkel zu den benachbarten
Strangen am groften ist. Die gleiche Wirkung gibt es bei vierstrangigen Hebebandern mit der Ausnahme, da}
dann auch die Steifigkeit der Last berUcksichtigt werden sollte.

ANMERKUNG Bei einer starren Last wird der grofite Anteil der Masse von nur drei oder sogar von nur zwei
Strangen

aufgenommen, wobei die restlichen Strange nur zum Ausbalancieren dienen.

D.3.7 Hebebander sollten vor scharfen Kanten, Reibung und Abrieb geschitzt werden, sowohl an der Last
als auch an der Hebeeinrichtung. Wenn Verstarkungen und ein Schutz gegen Beschadigungen der Kanten
und/oder gegen Abrieb als Teil des Hebebandes vorgesehen sind, sollten die Verstarkungen und
Schutzeinrichtungen vorschriftsméaRig angeordnet werden. Ein zusatzlicher Schutz kann hier notwendig
werden.

D.3.8 Die Last sollte durch das Hebeband/die Hebebander so befestigt werden, dass sie wahrend des
Hebens nicht kippen oder herausfallen kann. Das Hebeband/die Hebebander sollte(n) so angebracht werden,
dass der Hakengrund direkt tiber dem Schwerpunkt liegt und die Last stabil und im Gleichgewicht ist. Wenn
der Schwerpunkt der Last nicht unter dem Hakengrund liegt, ist eine Bewegung des Hebebandes lber den
Hakengrund méglich.

Beim Hangegang sollte die Last gesichert werden, da es bei dieser Anschlagart im Gegensatz zum
Schniirgang keine Greifwirkung gibt und das Hebeband durch den Hakengrund rutschen kann. Bei paarweise
angewendeten Hebebandern wird die Benutzung eines Spreizstabes empfohlen, so dass die einzelnen
Hebebandstrange mdglichst vertikal hdngen um sicherzustellen, dass die Last gleichmaRig zwischen den
Stréngen verteilt ist.

Wenn ein Hebeband im Schniirgang verwendet wird, sollte es so angebracht werden, dass es den natirlichen
Schniirwinkel (120°) bilden und Warmeentwicklung durch Reibung vermeiden kann. Es sollte niemals eine
Position fiir das Hebeband erzwungen werden, und es sollte keinesfalls versucht werden, die Schniirung
nachzuspannen. Das korrekte Verfahren zur Sicherung einer Last im doppelten Schniirgang wird im Bild D.2
dargestellt. Ein doppelter Schnirgang bietet eine gréRere Sicherheit und verhindert, dass die Last durch das
Hebeband rutscht.

Bild D.2 — Doppelter Schniirgang
D.3.9 Die Sicherheit des Personals wahrend des Hebens sollte sichergestellt werden. Personen im
Gefahrenbereich
sollten darauf hingewiesen werden, dass ein Hebevorgang durchgefiihrt wird und, sollten
erforderlichenfalls den Gefahrenbereich verlassen.
Hande und andere Teile des Kérpers sollten vom Hebeband ferngehalten werden, um Verletzungen zu
vermeiden,
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wenn das Hebeband angezogen wird.
Fir die Planung und das Management der Hebevorgange und die Einflihrung sicherer Arbeitssysteme sollte
auch auf ISO 12480-1 Bezug genommen werden.

D.3.10 Ein Probehub sollte durchgefiihrt werden. Das Schlaffhdngen des Hebebandes sollte zunachst
beseitigt werden, dass sich das Hebeband straff spannt. Die Last sollte auf eine nur geringe Hohe angehoben
werden um zu kontrollieren, ob sie sicher angebracht ist und die vorgesehene Position einnimmt. Das ist
besonders bei der Anschlagart umgelegt oder einer anderen losen Anbringung wichtig, bei der die Last durch
Reibung gehalten wird.

Falls Kippgefahr fiir die Last besteht, sollte die Last abgesetzt werden, und die Anbringungen sollten neu
positioniert

werden. Der Probehub sollte wiederholt werden, bis die Stabilitét der Last sichergestellt ist.

D.3.11 Bei Durchfliihrung des Hebevorgangs sollte sichergestellt werden, dass die Last unter Kontrolle

bleibt; es sollte z. B. eine unbeabsichtigte Rotation oder eine Kollision mit anderen Gegenstanden verhindert
werden.

Eine Belastung durch ReiRRen oder eine Ruckbelastung sollte vermieden werden, da sie die auf das Hebeband
wirkenden Krafte erhoht.

Eine Last mit Hebebandern oder das Hebeband selbst sollte nicht tiber den Boden oder rauhe Oberflachen
gezogen werden.

D.3.12 Die Last sollte in der gleichen kontrollierten Weise wie beim Anheben abgesetzt werden.

Beim Absenken der Last sollte das Hebeband nicht gestoppt werden. Die Last sollte nicht auf dem Hebeband
aufliegen, falls dadurch ein Schaden entstehen konnte; es sollte nicht versucht werden, das Hebeband unter
der Last herauszuziehen, wenn sie noch auf dem Hebeband liegt.

D.3.13 Nach Beendigung des Hebevorgangs sollte das Hebeband vorschriftsmaRig gelagert werden.
Hebebander sollten, wenn sie nicht gebraucht werden, auf einem Regal in sauberer, trockener und gut
belifteter Umgebung bei Umgebungstemperatur, fern von Warmequellen, ohne Kontakt mit Chemikalien,
Rauchgasen, korrodierenden Oberflachen, direkter Sonneneinstrahlung oder anderen Quellen ultravioletter
Strahlung gelagert werden.

D.3.14 Vor der Einlagerung sollten die Hebebander auf Schaden untersucht werden, die wahrend des
Gebrauchs aufgetreten sein kénnen. Beschadigte Hebebander sollten nicht eingelagert werden.

D.3.15 Wenn Hebebander mit Sduren und/oder Alkalien in Kontakt gekommen sind, wird vor der Lagerung

ein Verdinnen mit Wasser oder eine Neutralisation mit geeigneten Mitteln empfohlen.

In Abhangigkeit vom Werkstoff des Hebebandes und den in D.1.1 aufgefiihrten Chemikalien kann es in

einigen Fallen notwendig sein, vom Lieferer zuséatzliche Empfehlungen zum anzuwendenden Reinigungsverfahren
zu erfragen, wenn das Hebeband im Umfeld von Chemikalien verwendet wurde.

D.3.16 Hebebander, die wahrend der Benutzung oder bei der Reinigung nass geworden sind, sollten aufgehangt
und an Luft getrocknet werden.

D.4 Untersuchungen und Reparaturen

Die Abstande zwischen den Untersuchungen sollten von einem Sachkundigen unter Berlicksichtigung der
Anwendung,

der Umgebung, der Gebrauchshéaufigkeit und ahnlicher Faktoren festgelegt werden; in jedem Fall

sollten die Hebebander jedoch mindestens einmal jahrlich zum Nachweis ihrer weiteren Gebrauchstauglichkeit
von einem Sachkundigen visuell untersucht werden.

Die bei diesen Untersuchungen angefertigten Aufzeichnungen sollten aufbewahrt werden.

Beschadigte Hebebander sollten auler Betrieb genommen werden. Reparaturen an den Hebebandern diirfen
keinesfalls vom Anwender durchgefihrt werden.
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Tabelle Anschlagarten

Anschlagarten mit einem Hebeband
einfach einfach einfach umgelegt Neigungswinkel B
direkt geschniirt B =0-45° B = 45-60°
Lastanschlagfakior M | 1,0 0,8 2,0 1,4 1,0
HB1T-2
1,0t 08t 20t 14t 1,0t HB1T-4
HB2T-2
20t 161t 4,0t 28t 2,0t HB2T-4
Tragfahigkeit (WLL) HB2T-6
3,0t 24t 6.0t 42t 3.0t iredipe
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EG-Konformitatserklarung
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Wir,
Herbert Miliner WerkzeuggrofRhandel GmbH
Nordstrasse 3
5301 Eugendorf
Austria

erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass folgendes Produkt

Allgemeine Bezeichnung: Hebebander
Typ: HB2T-4
Modell: WSEE02002-2T

allen einschlagigen Bestimmungen der (den) oben gekennzeichneten EG-Richtlinie entspricht.

Folgende harmonisierte Normen / sonstigen technischen Normen und Spezifikationen wurden vollstandig
angewandt:

EN 1492-1:2000/A1:2008

Ort: Eugendorf
Datum: 17.04.2024
(Josef Alfare)

Dokumentationsverantwortlicher: Fa. Herbert Millner Werkzeuggrofthandel GmbH

Angaben zum Unterzeichner: H" IM@HE]HZ] : [F

Josef Alfaré
Werkzeuggrohandel GmbH
A-5301 Eugendorf, Nordstrasse 3
0043 6225/ 85410
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