
  

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A
nw

en
du

ng
sg

eb
ie

te
: 

D
ie

 E
in

sa
tz

ge
bi

et
e 

er
st

re
ck

en
 s

ic
h 

üb
er

 
da

s 
Ab

di
ch

te
n 

un
d 

Au
sb

es
se

rn
 v

on
 

Chemische Beständigkeit   (7 Tage Raumtemperaturhärtezeit, 30 Tage eingetaucht bei +24 °C)
 
Kerosin: sehr gut      Chlorlösungen: sehr gut     Salzsäure
Methanol: befriedigend    Toluol: befriedigend  Ammoniak:
 
Epoxidkleber eignen sich besonders gut bei Unterwasseranwendungen, gesättigten Salzlösungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie
gem. ASTM 3 und Propylenglykol Produkten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber längere Zeit konzentrierten Säuren und
Lösungsmitteln auszusetzen.

Oberflächenvorbereitung: 

Alle Oberflächen müssen trocken, sauber und angeraut sein.
Farbe, Rost und grobem Schmutz befreit werden. Bei 
Aluminiumoberflächen die Haftfähigkeit eines Epoxidklebers zu einer Oberfl

 Diese Oxidationsschicht muss durch mechanische oder chemische Verfahren entfernt werden. Erze
Oberfläche. Bei Metall kann eine Schleifscheibe verwendet werden
Epoxidmaterialien müssen klare und scharfkantige Übergänge

Anwendung  

Schneiden Sie ein gleichmäßiges Stück von der Masse in der gewünschten Menge ab und kneten Sie diese ca. 2 Minuten. Tragen Si
anschließend das Produkt mit einem Spachtel auf
optimalen Oberflächenkontakt auf nassen Flächen zu gewährleisten
Klebestelle ausreichend Zeit zur Aushärtung. 

 

• HG pro-innovations GmbH, Wagnergraben 1, 5152 Michaelbeuern b. Sbg,  

Die in diesem Datenblatt enthaltenden Angaben, im Besonderen die Vorschläge zur Verarbeitung und Verwendung der Produkte, basieren auf unseren 
Erfahrungen und neuesten Erkenntnissen. Da die Materialien sehr unterschiedlich sein können und wir keinen Einfluss auf die A
empfehlen wir ausreichende Eigenversuche durchzuführen, um die Eignung der Produkte zu bestätigen. Eine Haftung kann weder aus
einer mündlichen bzw. schriftlichen Beratung begründet werden. Bitte beachten Sie auch die Angaben unser

Lagerung und Lagerbeständigkeit 

Die Haltbarkeit des HG-Epoxy Stick in ungeöffneten Behältern beträgt 12 Monate ab dem Versanddatum. Die Haltbarkeit basiert auf einer 
stetigen, trockenen Lagerung zwischen +15 °C und +23 °C.
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(7 Tage Raumtemperaturhärtezeit, 30 Tage eingetaucht bei +24 °C)  

Salzsäure: sehr gut          Schwefelsäure 10%: sehr gut  
Ammoniak: sehr gut      Natriumhydroxid 10%: sehr gut 

Epoxidkleber eignen sich besonders gut bei Unterwasseranwendungen, gesättigten Salzlösungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie
rodukten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber längere Zeit konzentrierten Säuren und

ächen müssen trocken, sauber und angeraut sein. Die Oberfläche sollte durch Sandstrahlen oder andere mechanische Techniken von 
Farbe, Rost und grobem Schmutz befreit werden. Bei Aluminium-Reparaturarbeiten ist zu beachten, dass die Oxidation von 

nes Epoxidklebers zu einer Oberfläche reduziert. 

Diese Oxidationsschicht muss durch mechanische oder chemische Verfahren entfernt werden. Erzeugen Sie durch A
Schleifscheibe verwendet werden. Bitte nicht die Kanten von Epoxidmaterial auslaufen lassen

scharfkantige Übergänge haben.  

Schneiden Sie ein gleichmäßiges Stück von der Masse in der gewünschten Menge ab und kneten Sie diese ca. 2 Minuten. Tragen Si
anschließend das Produkt mit einem Spachtel auf die zu reparierende Oberfläche auf. Um alle Risse und Hohlräume zu fül

ächenkontakt auf nassen Flächen zu gewährleisten, ist ein kraftvoller Auftrag erforderlich. Geben Sie anschließend der 
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Wagnergraben 1, 5152 Michaelbeuern b. Sbg,  office@hgpowerglue.com

Angaben, im Besonderen die Vorschläge zur Verarbeitung und Verwendung der Produkte, basieren auf unseren 
Erfahrungen und neuesten Erkenntnissen. Da die Materialien sehr unterschiedlich sein können und wir keinen Einfluss auf die A

mpfehlen wir ausreichende Eigenversuche durchzuführen, um die Eignung der Produkte zu bestätigen. Eine Haftung kann weder aus
einer mündlichen bzw. schriftlichen Beratung begründet werden. Bitte beachten Sie auch die Angaben unserer Sicherheitsdatenblätter.

in ungeöffneten Behältern beträgt 12 Monate ab dem Versanddatum. Die Haltbarkeit basiert auf einer 
stetigen, trockenen Lagerung zwischen +15 °C und +23 °C.  
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Epoxidkleber eignen sich besonders gut bei Unterwasseranwendungen, gesättigten Salzlösungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie Ölprodukten 
rodukten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber längere Zeit konzentrierten Säuren und organischen 

äche sollte durch Sandstrahlen oder andere mechanische Techniken von 
Reparaturarbeiten ist zu beachten, dass die Oxidation von 

Sie durch Aufrauen ein Profil an der 
Bitte nicht die Kanten von Epoxidmaterial auslaufen lassen. 

Schneiden Sie ein gleichmäßiges Stück von der Masse in der gewünschten Menge ab und kneten Sie diese ca. 2 Minuten. Tragen Sie 
äche auf. Um alle Risse und Hohlräume zu füllen und um einen 
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office@hgpowerglue.com , +43(0) 720 310 355 

Angaben, im Besonderen die Vorschläge zur Verarbeitung und Verwendung der Produkte, basieren auf unseren 
Erfahrungen und neuesten Erkenntnissen. Da die Materialien sehr unterschiedlich sein können und wir keinen Einfluss auf die Arbeitsbedingungen haben, 

mpfehlen wir ausreichende Eigenversuche durchzuführen, um die Eignung der Produkte zu bestätigen. Eine Haftung kann weder aus diesen Hinweisen noch aus 
er Sicherheitsdatenblätter. 

in ungeöffneten Behältern beträgt 12 Monate ab dem Versanddatum. Die Haltbarkeit basiert auf einer 
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Chemical resistance   (7 days room temperature hardening time, 30 days immersed at +24 °C)
 
Kerosene: very good   Chlorine solutions: very good   
Methanol: satisfactory  Toluene: satisfactory  Ammoniac:
 
Epoxy adhesives are particularly well suited for applications underwater, with saturated saline solutions, le
products per ASTM 3 and propylene glycol products. It is not advisable to expose epoxy adhesives to concentrated acids and or
extended periods of time. 

 
Application  

Cut off a uniform piece of the product according to 
to the repair surface using a spatula. It is necessary to apply the product very firmly, in order to fill all cracks and cavi
optimum surface contact on wet surfaces. Subsequently allow the 

Surface preparation: 

All surfaces must be dry, clean and roughened. The surface should be cleaned of paint, rust and coarse dirt by sandblasting or through an 
alternative mechanical technique. With aluminium repair works, note that the oxidation of aluminium surfaces reduces the capacity of epoxy 
adhesives to stick to the surface. 

 This oxidation layer must be removed by means of mechanical or chemical processes. Roughen the surface to create a surface pr
surfaces, it is possible to use a grinding disk. Please do not allow the edges of the epoxy material to run
sharp-edged transitions.  

Storage and shelf life 

If stored in unopened containers, HG-Epoxy Stick has a 12
storage between +15 °C and +23 °C.  

The information provided in this data sheet, in particular the recommendations on processing and use of the products, is base
recent knowledge. Because the materials can vary greatly and we have no influence on the working conditions, we recommend that you perf
to confirm the suitability of the products. It is not possible to guarantee adhesion based on this informatio
information in our safety data sheets. 

• HG pro-innovations GmbH, Wagnergraben 1, 5152 Michaelbeuern b. Sbg,  
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(7 days room temperature hardening time, 30 days immersed at +24 °C)  

: very good   Hydrochloric acid: very good    Sulphuric acid 10%: very good 
Ammoniac: very good    Sodium hydroxide 10%: very good 

Epoxy adhesives are particularly well suited for applications underwater, with saturated saline solutions, leaded petrol, alcohol, as well as oil 
products per ASTM 3 and propylene glycol products. It is not advisable to expose epoxy adhesives to concentrated acids and or

Cut off a uniform piece of the product according to the quantity required and work this for approx. 2 minutes. Subsequently apply the product 
to the repair surface using a spatula. It is necessary to apply the product very firmly, in order to fill all cracks and cavi

tact on wet surfaces. Subsequently allow the adhesive area sufficient time to harden.

The surface should be cleaned of paint, rust and coarse dirt by sandblasting or through an 
m repair works, note that the oxidation of aluminium surfaces reduces the capacity of epoxy 

This oxidation layer must be removed by means of mechanical or chemical processes. Roughen the surface to create a surface pr
Please do not allow the edges of the epoxy material to run. Epoxy materials must have 

Epoxy Stick has a 12-month shelf life from the date of dispatch. The shelf life is based on conti

The information provided in this data sheet, in particular the recommendations on processing and use of the products, is base
wledge. Because the materials can vary greatly and we have no influence on the working conditions, we recommend that you perf

to confirm the suitability of the products. It is not possible to guarantee adhesion based on this information or any verbal or written advice. Please also note the 

Wagnergraben 1, 5152 Michaelbeuern b. Sbg,  office@hgpowerglue.com
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: very good  

aded petrol, alcohol, as well as oil 
products per ASTM 3 and propylene glycol products. It is not advisable to expose epoxy adhesives to concentrated acids and organic solvents for 

the quantity required and work this for approx. 2 minutes. Subsequently apply the product 
to the repair surface using a spatula. It is necessary to apply the product very firmly, in order to fill all cracks and cavities and to guarantee 

adhesive area sufficient time to harden. 

The surface should be cleaned of paint, rust and coarse dirt by sandblasting or through an 
m repair works, note that the oxidation of aluminium surfaces reduces the capacity of epoxy 

This oxidation layer must be removed by means of mechanical or chemical processes. Roughen the surface to create a surface profile. With metal 
. Epoxy materials must have clear and 

month shelf life from the date of dispatch. The shelf life is based on continuous dry 

The information provided in this data sheet, in particular the recommendations on processing and use of the products, is based on our experience and most 
wledge. Because the materials can vary greatly and we have no influence on the working conditions, we recommend that you perform sufficient trials 

n or any verbal or written advice. Please also note the 

office@hgpowerglue.com , +43(0) 720 310 355 


