





ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relaciéon con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Hojas de sierra de calar

. Conjunto de guia lateral (regla guia)

. Juego de adaptador de riel guia

. Dispositivo anti astillado

. Placa cobertera

. Boquilla de polvo

. Guardapolvo

. Bateria y cargador genuinos de Makita

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: DJV184
Comprimento de corte 23 mm
Golpes por minuto 0 - 3.000 min™
Tipo de serra Tipo B
Capacidade max. de corte Madeira 135 mm
Ago macio 10 mm
Aluminio 20 mm
Comprimento geral 259 mm
Tens&o nominal C.C.18V
Peso liquido 2,1-24kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes estdo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungdo do acessorio(s), incluindo a bateria. A combinagéo mais leve e mais pesada,
de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014, é apresentada na tabela.

Bateria e carregador aplicavel

Bateria

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Carregador

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Algumas das baterias e carregadores listados acima poderdo néo estar disponiveis, dependendo da sua regido de residéncia.

AAVISO: Utilize apenas as baterias e carregadores listados acima. A utilizacdo de quaisquer outras bate-
rias e carregadores pode causar ferimentos e/ou um incéndio.

Utilizagao pretendida

Esta ferramenta destina-se ao corte de madeira, plas-
tico e materiais metalicos. Como resultado dos acesso-
rios extensivos e do programa da serra para cortar, a
ferramenta pode ser utilizada para varios fins e é bas-
tante adequada para cortes curvos ou circulares.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-11:

Nivel de pressé&o acustica (Lya) : 82 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padrao e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigao.
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AAVISO: Utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas de segu-
ranga para protegdo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposicdo em condigdes reais de utiliza-
¢ao (considerando todas as partes do ciclo de operagéo, tal
como quando a ferramenta esta desligada e quando esta a
funcionar em marcha lenta além do tempo de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-11:

Modo de trabalho: cortar tabuas

Emissao de vibragao (ang): 7,4 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s*

Modo de trabalho: cortar folha metalica

Emissao de vibragéo (any): 5,1 m/s®

Variabilidade (K): 1,5 m/s”

NOTA: Of(s) valor(es) total(ais) de vibragao indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padrao e pode
ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagao preliminar da exposigéo.
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6. Verifique se tem a folga adequada sob a peca

AAVISO-' A emisséo de vibragéo durante a de trabalho antes de cortar, de modo a que a
utilizacao real da ferramenta elétrica pode diferir serra n3o bata no chio, bancada, etc.
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for- 7. Segure firmemente na ferramenta.

mas como a ferramenta é utilizada, especialmente

o tipo de peca de trabalho que é processada. 8. Certifique-se de que a serra ndo esta em con-

tacto com a peca de trabalho antes de ligar o

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas interruptor.
de seguranga para protegéo do operador que sejam 9. Mantenha as maos afastadas das partes em
baseadas em uma estimativa de exposi¢do em movimento.
condigdes reais de utilizagao (considerando todas 10. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a

as partes do ciclo de operagao, tal como quando a
ferramenta esta desligada e quando esta a funcionar
em marcha lenta além do tempo de acionamento).

ferramenta apenas quando estiver na sua mao.

11. Desligue sempre e espere que a serra pare
completamente antes de retirar a serra da pega

~ q de trabalho.
DGCIaragao de conformidade da CE 12. Nao toque na serra ou na peca de trabalho

Apenas para os paises europeus

A declaracéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranca,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O néo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da serra tico-

tico a bateria

1.  Segure na ferramenta elétrica pelas superfi-
cies de aderéncia isoladas quando executar
uma operagao em que o acessorio de corte
possa entrar em contacto com fios ocultos. O
contacto do acessorio de corte com um fio elétrico
“sob tensdo” pode tornar as partes metalicas
expostas da ferramenta elétrica “sob tenséo” e
pode causar um choque elétrico ao operador.

2. Utilize grampos ou qualquer outro modo pra-
tico para prender e suportar a peca de trabalho
numa superficie estavel. Segurar na peca de
trabalho com a mé&o ou contra o corpo deixa-a
instavel e pode levar a perda de controlo.

3.  Utilize sempre 6culos de seguranga. Os 6culos
normais ou de sol NAO sio é6culos de seguranga.

4.  Evite cortar pregos. Inspecione a pega de
trabalho e se tiver pregos, tire-os antes da
operagao.

5. Nao corte pecas de trabalho de tamanho muito grande.
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imediatamente a seguir a operagao pois
podem estar extremamente quentes e provo-
car queimaduras.

13. Nao utilize com a ferramenta em vazio

desnecessariamente.

Alguns materiais contém quimicos que podem
ser téxicos. Tome todas as precaugdes para
impedir a inalagao de poeiras e o contacto
com a pele. Siga os dados de seguranca do
fornecedor do material.

15. Utilize sempre a mascara de pé/respirador

correto para o material e a aplicagdo com que
esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais
graves.

Instrugoes de seguranga

importantes para a bateria

Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trugoes e etiquetas de precaucgéo no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

2. Nao desmonte ou manipule a bateria. Pode

resultar num incéndio, em calor excessivo ou
numa explosao.

3. Seotempo de funcionamento se tornar exces-

sivamente curto, pare o funcionamento imedia-
tamente. Pode resultar em sobreaquecimento,
possiveis queimaduras e mesmo explosao.

4.  Se entrar eletrolito nos seus olhos, lave-os

com agua e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perca de visdo.

5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a 4gua ou chuva.
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Um curto-circuito pode ocasionar um enorme
fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-
veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde nem utilize a ferramenta e a bateria
em locais onde a temperatura pode atingir ou
exceder 50 °C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Nao pregue, corte, esmague, atire, deixe cair
a bateria, nem bata a bateria contra um objeto
rijo. Esta conduta pode resultar num incéndio, em
calor excessivo ou numa exploséo.

. Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de ides de litio contidas na fer-
ramenta sao sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislagédo de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por
terceiros ou agentes de expedicéo, tém de ser
observados os requisitos referentes a embalagem
e etiquetagem.

Para preparacao do artigo a ser expedido, é
necessario consultar um perito em materiais
perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-
Ihados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que n&o possa
mover-se dentro da embalagem.

11.  Quando eliminar a bateria, remova-a da ferra-
menta e elimine-a num local seguro. Siga os
regulamentos locais relacionados com a elimi-
nagao de baterias.

12. Utilize as baterias apenas com os produtos
especificados pela Makita. Instalar as baterias
em produtos ndo-conformes podera resultar num
incéndio, calor excessivo, exploséo ou fuga de
eletrdlito.

13. Se a ferramenta nao for utilizada durante um
periodo de tempo prolongado, a bateria deve
ser removida da ferramenta.

14. Durante e ap6s a utilizagéo, a bateria pode
aquecer, o que pode provocar queimaduras ou
queimaduras a baixa temperatura. Preste aten-
c¢ao ao manuseamento de baterias quentes.

15. Nao toque no terminal da ferramenta ime-
diatamente apos a utilizagao, pois pode
ficar suficientemente quente para provocar
queimaduras.

16. Nao permita a adesao de aparas, p6 ou suji-
dade nos terminais, nos orificios e nas ranhu-
ras da bateria. Podera fazer com que a ferra-
menta ou a bateria aqueca, incendeie, rebente e
avarie, resultando em queimaduras ou ferimentos
corporais.

17. A menos que a ferramenta suporte a utilizagdo
perto de linhas elétricas de alta tensédo, ndo
utilize a bateria perto de linhas elétricas de alta
tensdo. Pode resultar no mau funcionamento ou
na avaria da ferramenta ou bateria.

18. Mantenha a bateria afastada das criancgas.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES.

APRECAUQ[\O: Utilize apenas baterias genuinas
da Makita. A utilizagéo de baterias ndo genuinas da Makita
ou de baterias que foram alteradas, pode resultar no reben-
tamento da bateria provocando incéndios, ferimentos pes-
soais e danos. Além disso, anulara da garantia da Makita
no que se refere a ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a
maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente carregada.
Carregamento excessivo diminui a vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente de
10 °C — 40 °C. Deixe que uma bateria quente
arrefega antes de a carregar.

4. Quando nao utilizar a bateria, remova-a da
ferramenta ou do carregador.

5. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um

longo periodo de tempo (mais de seis meses).

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer funcao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUQ[\O: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECAUQ[\O: Segure firmemente a ferra-
menta e a bateria quando instalar ou remover a
bateria. Se néo segurar firmemente a ferramenta e
a bateria pode fazer com que escorreguem das suas
maos resultando em danos na ferramenta e na bate-
ria e ferimentos pessoais.

» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botdo 3. Bateria

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botéo na frente da bateria.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta na bateria com
a ranhura na caixa e deslize-a para a posicéo correta.
Insira-a por completo até bloquear na posigao correta
com um pequeno clique. Se conseguir ver o indicador
vermelho conforme apresentado na figura, ndo esta
completamente bloqueada.

APRECAUCAO: Instale sempre a bateria até
ao fim, até deixar de ver o indicador vermelho.
Caso contrario, a bateria podera cair da ferramenta
acidentalmente e provocar ferimentos em si mesmo
ou em alguém préximo.

APRECAUQ[\O: N&o instale a bateria a forga.
Se a bateria ndo deslizar facilmente é porque nao foi
colocada corretamente.
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Sistema de prote¢ao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de prote-
céo da ferramenta/bateria. Este sistema corta automati-
camente a corrente para o motor para aumentar a vida
da ferramenta e da bateria. A ferramenta para automa-
ticamente durante o funcionamento se a ferramenta

ou bateria for colocada mediante uma das seguintes
condigdes:

Protecdo contra sobrecarga

Quando a ferramenta ou a bateria é operada de uma
forma que causa a absorgéo de uma corrente anor-
malmente alta, a ferramenta para automaticamente
sem qualquer indicagéo. Nesta situagéo, desligue a
ferramenta e pare a aplicagdo que causou a sobrecarga
da ferramenta. De seguida, ligue a ferramenta para
reiniciar.

Protecao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente e a lampada
pisca. Neste caso, deixe a ferramenta e a bateria arre-
fecerem antes de ligar novamente a ferramenta.

Protecao contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria nao for suficiente,

a ferramenta para automaticamente. Se ligar a ferra-
menta, o motor opera novamente mas para momentos
depois. Neste caso, remova a bateria da ferramenta e
carregue a bateria.

Protecdes contra outras causas

O sistema de protegao também foi concebido para

outras causas que possam danificar a ferramenta e

permite que a ferramenta pare automaticamente. Tome

todas as medidas que se seguem para eliminar as cau-

sas quando a ferramenta tiver parado ou interrompido

temporariamente a operagéo.

1. Desligue a ferramenta e, em seguida, volte a
liga-la para reiniciar.

2. Carregue a(s) bateria(s) ou substitua-a(s) por
bateria(s) recarregada(s).

3. Deixe a ferramenta e a(s) bateria(s) arrefecerem.

Se néo for possivel constatar qualquer melhoria através

do restauro do sistema de protegéo, contacte o centro
de assisténcia Makita local.

Indicagao da capacidade restante da

bateria

Apenas para baterias com indicador
» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Bot&o de verificagdo

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.
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Luzes indicadoras Capacidade

I D ﬂ restante

Aceso Apagado A piscar

iiil
110
] Jig

75% a 100%

50% a 75%

25% a 50%

I |:| |:| |:| 0% a 25%
!‘ |:| |:| |:| Carregar a
bateria.

I I I:I I:I Abateria
pode estar

t avariada.

Jomn

NOTA: Dependendo das condigdes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

NOTA: A primeira luz indicadora (extremo esquerdo)
pisca quando o sistema de protegéo da bateria
funciona.

Selecionar a agao de corte

» Fig.3: 1.Alavanca de mudanca da agéo de corte

Esta ferramenta pode ser operada com uma acéo de
corte orbital ou em linha reta (cima e baixo). A agcdo de
corte orbital impulsiona a serra para contornar para a
frente no curso do corte e aumenta em grande parte a
velocidade de corte.

Para mudar a agéo de corte, rode a alavanca de
mudanga da agéo de corte para a posigao de agédo de
corte pretendida. Consulte a tabela para selecionar a
acao de corte adequada.

Posicao Acéo de corte Aplicacoes
0 Acéo de corte em Para cortar agco
linha reta macio, ago inoxida-

vel e plasticos.

Para cortes sim-
ples em madeira e
madeira prensada.

Acéo de corte
orbital pequeno

Para cortar aco
macio, aluminio e
madeira dura.

Agao de corte
orbital médio

Para cortar
madeira e madeira
prensada.

Para cortes rapidos
em aluminio e ago
macio.

Acéo de corte
orbital grande

Para cortes rapi-
dos em madeira e
madeira prensada.




Acao do interruptor

Para ligar a ferramenta, pressione o botdo bloquear/des-
bloquear. A ferramenta muda para o modo de espera. Para
arrancar a ferramenta, puxe o gatilho do interruptor no modo
de espera. A velocidade da ferramenta aumenta a medida que
se vai aumentando a presséao no gatilho do interruptor. Para
parar a ferramenta, solte o gatilho do interruptor. A ferramenta
muda para o modo de espera. Para desligar a ferramenta,
pressione o botédo bloquear/desbloquear no modo de espera.
Para funcionamento continuo, puxe o gatilho do inter-
ruptor no modo de espera e, de seguida, pressione o
botao de blogueio. Para parar a ferramenta, puxe o
gatilho do interruptor até ao fim, soltando-o de seguida.
» Fig.4: 1. Botéo bloquear/desbloquear 2. Botao de
bloqueio 3. Gatilho do interruptor

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operagao, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

NOTA: O botao bloquear/desbloquear ndo esta dis-
ponivel durante o funcionamento da ferramenta.

Acender a lampada da frente

APRECAUCAO: Nzo olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o botéo bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botdo bloquear/desbloquear.

» Fig.5: 1.Lampada

OBSERVACAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefeca a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para néo ris-
car a lente da lampada ou a iluminagao pode ficar
enfraquecida.

Indicador de ajuste da velocidade

» Fig.6: 1. Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade da ferramenta pode ser ajustada ao rodar
o indicador de ajuste da velocidade. Pode obter a velo-
cidade mais alta no 5 e a velocidade mais baixa no 1.
Consulte a tabela para selecionar a velocidade apro-
priada para a pega de trabalho a ser cortada. Contudo,
a velocidade apropriada podera diferir com o tipo ou
espessura da peca de trabalho. Em geral, as velocida-
des mais altas permitem-lhe cortar pegas de trabalho
mais rapidamente, mas a vida util da serra para contor-
nar sera reduzida.

OBSERVAGCAO: 0 indicador de ajuste da velo-
cidade s6 pode ser rodado até 5 e de volta ao 1.
Nao o force além de 5 ou 1 ou a fungdo de ajuste
da velocidade pode deixar de funcionar.

Funcao eletrénica

A ferramenta esta equipada com as fungdes eletronicas
para operagao facil.

Arranque suave

A fungéo de arranque suave minimiza o choque
de arranque e faz com que a ferramenta arranque
suavemente.

Controlo de velocidade constante

Controlo de velocidade eletrénico para obtengéo da
velocidade constante. E possivel obter um acabamento
fino porque a velocidade de rotagdo é mantida cons-
tante mesmo sob a condicéo de carga.

Rotacao sem carga suave

Para reduzir a vibragéo e alinhar facilmente a serra
para contornar com a linha de corte, a ferramenta reduz
automaticamente a velocidade de rotacéo até a ferra-
menta comecar a cortar a pega de trabalho quando o
indicador de ajuste da velocidade estiver definido no

2 ou superior. Logo que a ferramenta comega a cortar
a pega de trabalho, a velocidade da ferramenta atinge
a velocidade predefinida e mantém a velocidade até a
ferramenta parar.

NOTA: Quando a temperatura estiver baixa, esta
funcado podera néo estar disponivel.

Desativar ou ativar a fungao de rotacao
sem carga suave

Para desativar ou ativar a fungao de rotagdo sem carga
suave, siga 0s passos abaixo.

1.  Certifique-se de que a ferramenta esta desligada.

2. Regule o indicador de ajuste da velocidade para
“qn

3.  Pressione o botao bloquear/desbloquear para
ligar a ferramenta.

4. Regule o indicador de ajuste da velocidade para
“5” rodando-o e, de seguida, regule-o para “1” rodan-
do-o0 novamente.

Alampada pisca duas vezes para indicar que a fungao
de rotacdo sem carga suave esta desativada. Para
ativar novamente esta fungao, efetue novamente o
mesmo procedimento.

NOTA: Se a funcgéo de rotagcdo sem carga suave esti-
ver desativada, a lampada pisca duas vezes quando
a ferramenta estiver ligada.

Peca de trabalho Numero
Madeira 4-5
Ago macio 3-5
Ago inoxidavel 3-4
Aluminio 3-5
Plastico 1-4
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NOTA: Também pode desativar ou ativar a fungédo de
rotacdo sem carga suave ao mudar o indicador de
ajuste da velocidade de “5” para “1” e mudando-o de
“1” para “5”.
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Travao elétrico

Esta ferramenta esta equipada com um travao elétrico.
Se a ferramenta consistentemente n&o parar rapi-
damente apos a libertagédo do gatilho do interruptor,
solicite a reparagéo da ferramenta num centro de assis-
téncia da Makita.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Instalar ou remover a serra para

contornar

APRECAUQAO: Limpe sempre todas as apa-
ras ou matérias estranhas que tenham aderido

a serra para contornar e/ou ao suporte da serra.
O incumprimento desta recomendagédo pode causar
aperto insuficiente da serra para contornar, resul-
tando em ferimentos pessoais graves.

APRECAUCAO: N3o toque na serra para con-
tornar nem na pega de trabalho imediatamente

a seguir a operagao. Podem estar extremamente
quentes e provocar queimaduras na pele.

APRECAUCAO: Fixe sempre a serra para con-
tornar firmemente. Um aperto insuficiente da serra
para contornar pode provocar a quebra da serra ou
ferimentos pessoais graves.

APRECAUCAO: Utilize apenas serras para
contornar do tipo B. A utilizagéo de serras sem ser
do tipo B provoca um aperto insuficiente da serra
para contornar, resultando em ferimentos pessoais
graves.

APRECAUC[\O: Quando remover a serra para
contornar, tenha cuidado para ndo magoar os
dedos com o topo da serra para contornar ou as
pontas da pega de trabalho.

Antes de instalar a serra para contornar, certifique-se
de que a alavanca de fixagédo da lamina esta na posigéo
desbloqueada.
Para instalar a serra para contornar, insira a serra para
contornar (dentes virados para a frente) no suporte da
serra para contornar. A alavanca de fixagdo da serra
move-se para a posigao fixa e a serra para contornar
fica bloqueada. Certifique-se de que a extremidade
traseira da serra para contornar encaixa no rolo. Puxe
ligeiramente a serra para contornar para garantir que a
serra para contornar ndo cai durante o funcionamento.
» Fig.7: 1. Suporte da serra para contornar
2. Alavanca de fixagdo da serra (posicdo
solta) 3. Alavanca de fixagdo da serra (posi-
¢ao fixa)
» Fig.8: 1. Suporte da serra para contornar 2. Serra
para contornar 3. Rolo

APRECAUQ[\O: Se a alavanca de fixagédo da
serra ndo se mover para a posigao fixa, a serra
para contornar ndo esta completamente insta-
lada. Nao pressione a alavanca de fixagao da
serra manualmente para a posicao fixa. Tal pode
danificar a ferramenta.

Para remover a serra para contornar, empurre a ala-
vanca de fixacdo da serra para a frente até ao fim. Tal
permite que a serra para contornar seja desbloqueada.
» Fig.9: 1. Suporte da serra para contornar
2. Alavanca de fixacéo da serra 3. Serra para
contornar

NOTA: No caso de ser dificil remover a serra para
contornar:

Rode a alavanca de mudanca da agéo de corte
para a posicao “lll” e mova o suporte da serra para
contornar para a parte inferior antes de empurrar

a alavanca de fixagdo da lamina para a posigao
desbloqueada. Para mover o suporte da serra para
contornar para a parte inferior, volte a colocar a ala-
vanca de fixacédo da lamina totalmente na posigao
fixa mais uma vez e ligue a ferramenta ligeiramente
varias vezes.

| NOTA: Lubrifique o rolo ocasionalmente. |

Guardar a chave sextavada

Quando nao estiver a ser usada, guarde a chave sexta-
vada como indicado na figura, para evitar que se perca.
» Fig.10: 1. Chave sextavada

OPERAGAO

APRECAUCAO: Segure sempre a base a face
da peca de trabalho. O ndo cumprimento desta
recomendagéo, pode provocar a quebra da serra
para contornar resultando em ferimentos graves.

APRECAUCAO: Avance a ferramenta muito
lentamente quando cortar curvas ou rolos. Forgar
a ferramenta pode provocar uma superficie de corte
inclinada e a quebra da serra para contornar.

» Fig.11: 1. Linha de corte 2. Base

Ligue a ferramenta sem que a serra para contornar
esteja em contacto com algum material e aguarde
até que a serra atinja a velocidade méaxima. Depois,
encoste a base nivelada na pega de trabalho e mova
suavemente a ferramenta para a frente ao longo da
linha de corte marcada previamente.
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Corte em bisel

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e que a bateria foi
retirada antes de inclinar a base.

Com a base inclinada, pode fazer cortes em bisel em
qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerda ou direita).
» Fig.12

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada. Mova a base de forma a que o perno fique
posicionado no centro da ranhura em cruz na base.

» Fig.13: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Incline a base até obter o angulo de bisel pretendido. A
extremidade da caixa do motor indica o angulo de bisel
por graduagado. Depois, aperte o perno para fixar a base.
» Fig.14: 1. Extremidade 2. Graduagéo

Cortes a face dianteiros

» Fig.15: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada e deslize a base para tras até ao fim. Depois,
aperte o perno para fixar a base.

Os recortes podem ser feitos por meio de um de dois
métodos: “perfurar um orificio para inicio” ou “corte
penetrante”.

Perfurar um orificio para inicio
» Fig.16

Para recortes internos sem um corte de entrada a partir
de uma extremidade, fure previamente um orificio para
inicio com 12 mm de didametro ou mais. Insira a serra
para contornar dentro deste furo para iniciar o corte.

Corte penetrante
» Fig.17

N&o é necessario furar um orificio para inicio nem fazer
um corte de entrada se fizer cuidadosamente o seguinte.

1. Incline a ferramenta para cima na extremidade
dianteira da base com a ponta da serra para contor-
nar posicionada logo acima da superficie da pega de
trabalho.

2.  Aplique pressao na ferramenta para que a extre-
midade dianteira da base ndo se mova quando ligar a
ferramenta, e baixe suave e lentamente a extremidade
traseira da ferramenta.

3. A medida que a serra para contornar fura a peca
de trabalho, baixe lentamente a base da ferramenta em
diregdo a superficie da pega de trabalho.

4. Complete o corte da forma normal.

Acabamento das extremidades

> Fig.18

Para fazer o acabamento das extremidades ou para
fazer ajustes dimensionais, passe a serra para contor-
nar levemente ao longo das extremidades do corte.
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Corte de metal

Utilize sempre um refrigerante adequado (6leo de
corte) quando cortar metal. O ndo cumprimento desta
recomendagao pode provocar um desgaste significativo
da serra para contornar. A parte inferior da peca de tra-
balho pode ser oleada, em vez de utilizar refrigerante.

Extracao de poeira

Instalar ou remover a tampa contra
poeira
Acessorio opcional

Instale a tampa contra poeira conforme apresentado

na figura.

» Fig.19: 1. Tampa contra poeira

Para remover a tampa contra poeira, pressione um lado
da tampa e, de seguida, remova-a conforme apresen-
tado na figura.

» Fig.20: 1. Tampa contra poeira

Instalar ou remover o bocal para
poeira

Especifico para o pais

Pode ligar esta ferramenta a um aspirador Makita pren-
dendo o bocal para poeira.

Insira o bocal para poeira até ao fim na ferramenta.
» Fig.21: 1. Bocal para poeira

Para remover o bocal para poeira, remova o bocal
para poeira enquanto pressiona o botdo no bocal para
poeira.

» Fig.22: 1.Botdo 2. Bocal para poeira

Ligar a ferramenta ao aspirador

Ligue a mangueira do aspirador dentro ao bocal para
poeira.
» Fig.23

Guia paralela

Acessorio opcional

APRECAUC;\O: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e que a bateria foi
retirada antes de instalar ou remover acessorios.

Cortes retos

Quando cortar repetidamente larguras de corte com
160 mm ou menos, a utilizagcdo da guia paralela asse-
gura cortes rapidos, limpos e retos.

» Fig.24: 1. Guia paralela (régua guia)

Para instalar, insira a guia paralela dentro do orificio
retangular na lateral da base com a guia da régua
virada para baixo. Deslize a guia paralela para a posi-
¢ao de largura de corte pretendida e aperte o perno
para a prender.

» Fig.25: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Guia da
régua 4. Guia paralela (régua guia)
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Cortes circulares

Quando cortar circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, instale a guia paralela como se segue.
» Fig.26: 1. Guia paralela (régua guia)

1. Insira a guia paralela dentro do orificio retangular
na lateral da base com a guia da régua virada para
cima.

2. Insira o pino da guia circular através de qualquer

um dos dois orificios na guia da régua. Aparafuse o

botéo roscado no pino da guia circular para fixar o pino

da guia circular.

» Fig.27: 1. Botdo roscado 2. Guia da régua 3. Guia
paralela (régua guia) 4. Pino da guia circu-
lar 5. Perno 6. Chave sextavada

3. Deslize a guia paralela para o raio de corte
pretendido e aperte o perno para a prender no lugar.
Depois, mova a base para a frente até ao fim.

NOTA: Utilize sempre serra para contornar n.° B-17,
B-18, B-26 ou B-27 quando cortar circulos ou arcos.

Dispositivo anti-farpas

Acessorio opcional

MANUTENGAO

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspecdo ou manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengao
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pegas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECAUCAO: O dispositivo anti-farpas ndo
pode ser utilizado quando se realizam cortes em
bisel.

» Fig.28: 1. Base 2. Dispositivo anti-farpas

Para obter cortes sem farpas, pode utilizar o dispositivo
anti-farpas. Para instalar o dispositivo anti-farpas, mova
a base da ferramenta para a frente até ao fim e insira-o
a partir de tras da base da ferramenta.

Quando utilizar a chapa de cobertura, instale o disposi-
tivo anti-farpas sobre a chapa de cobertura.

Chapa de cobertura

» Fig.29: 1. Chapa de cobertura 2. Base

Utilize a chapa de cobertura quando cortar folheados
decorativos, plasticos, etc. Ela protege as superficies
sensiveis ou delicadas contra danos. Instale-a na parte
de tras da base da ferramenta.

Conjunto do adaptador da calha de guia

Acessorio opcional

Quando efetuar cortes com largura paralela e uniforme ou
corte reto, a utilizagao da calha de guia e do adaptador da
calha de guia asseguram a produgéo de cortes rapidos e
limpos. Para instalar o adaptador da calha de guia, insira
a barra da régua no orificio quadrado da base até ao fim.
Fixe o perno firmemente com a chave sextavada.

» Fig.30: 1. Chave sextavada 2. Barra da régua 3. Perno

Insira a barra da régua no orificio quadrado do adapta-

dor da calha de guia e aperte o parafuso firmemente.

Coloque o adaptador da calha de guia na calha de guia.

» Fig.31: 1.Adaptador da calha de guia 2. Calha de
guia 3. Parafuso

OBSERVAGCAO: Utilize sempre laminas N.° B-8,
B-13, B-16, B-17 ou 58 quando utilizar a calha de
guia e o adaptador da calha de guia.

APRECA UCAO: Estes acessoérios ou pegas
sao recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Serras para contornar

. Conjunto da guia paralela (régua guia)

. Conjunto do adaptador da calha de guia

. Dispositivo anti-farpas

. Chapa de cobertura

. Bocal para poeira

. Tampa contra poeira

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessérios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: DJV184
Slagleengde 23 mm
Antal slag pr. minut 0 - 3.000 min™
Klingetype Type B
Maks. skeerekapacitet Tree 135 mm
Almindeligt stal 10 mm
Aluminium 20 mm
Leengde i alt 259 mm
Mzerkespaending DC 18V
Nettoveegt 2,1-2,4kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive andret uden varsel.

. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Veegten kan veere anderledes afhaengigt af tilbehgret, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Oplader

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgeengelige, afhaengigt af hvilket omrade du bor i.

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet brug

Maskinen er beregnet til savning i tree, plast og metal-
materialer. Takket vaere det store udvalg af tilbeher og
savklinger kan maskinen anvendes til mange formal, og
den er yderst velegnet til buede eller cirkuleere snit.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-11:

Lydtryksniveau (La) : 82 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

MAADVARSEL: Stojemissionen under den faktiske
anvendelse af maskinen kan vare forskellig fra de(n)
angivne vardi(er), afhangigt af den made hvorpa maski-
nen anvendes, is&r den type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-11:
Arbejdstilstand: skeering af breedder
Vibrationsafgivelse (ah,523 7,4 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s
Arbejdstilstand: skeering af tynde metalplader
Vibrationsafgivelse (anu): 5,1 m/s’
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®
BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for

vibration kan ogsa anvendes i en preelimineer
eksponeringsvurdering.
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A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vaere for-
skellig fra de(n) angivne vaerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag Aii denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktoj

A ADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der felger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku

stiksav

1. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udfgres et arbejde, hvor det skaerende
tilbeher kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger. Skaerende tilbehar, som kommer i kontakt
med en stremfgrende ledning, kan bevirke, at
udsatte metaldele pa maskinen bliver stremfg-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk stad.
Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspaende og stette arbejdsemnet
til en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med
handen eller stattes mod kroppen, vil det vaere
ustabilt, hvilket kan medfere, at De mister kontrol-
len over det.

Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. AImindelige briller eller solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

Undga at save i sem. Tjek arbejdsemnet for
som, og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.
Sav ikke i for store arbejdsemner.

N
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6. Tjek for tilstraekkelig frigang under arbejdsem-
net, for der saves, sa klingen ikke rammer
gulvet, arbejdsbanken eller lignende.

7. Hold godt fast i maskinen.

8.  Sorg for, at klingen ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der trykkes pa afbryderen.

. Hold handerne vk fra bevagelige dele.

10. Lad ikke maskinen kere. Anvend kun maski-
nen, nar den holdes i ha&nderne.

11. Sluk altid, og vent, indtil klingen star helt stille,
for klingen fjernes fra arbejdsemnet.

12. Ror ikke ved klingen eller arbejdsemnet umid-
delbart efter anvendelse. De kan begge vaere
meget varme og forarsage forbranding af
huden.

13. Anvend ikke maskinen ungdigt uden
belastning.

14. Nogle materialer indeholder kemikalier, der
kan vare giftige. Serg for at undga at indande
stov samt kontakt med huden. Overhold mate-
rialeleverandgrens sikkerhedsdata.

15.  Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsveaern i henhold til det materiale og den
anvendelse, De arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Adskil eller @ndr ikke akkuen. Det kan mulig-
vis resultere i en brand, overdreven varme eller
eksplosion.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet starkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,
skal De straks skylle den ud med rent vand og
derefter gjeblikkeligt sege laegehjaelp. | modsat
fald kan De miste synet.

5. Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel sem, monter og lignende.

(3) Udseet ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig sgning af stremmen, overophedning,

mulige forbraendinger og endog varktgjstop.
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6. Opbevar og brug ikke maskinen og akkuen
pa steder, hvor temperaturen muligvis kan na
eller overstige 50 °C.

7. Lad vare med at braende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at braeende den.

8. Slaikke sgm i, skar ikke i, knus, kast, tab ikke
akkuen og sted ikke akkuen mod en hard gen-
stand. Sadan adfeerd kan muligvis resultere i en
brand, overdreven varme eller eksplosion.

. Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts
transportselskaber, skal saerlige krav til forpakning
og meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du
kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa
eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildaek abne kontakter, og pak batte-

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i
pakningen.

11. Nar akkuen bortskaffes, skal du fjerne den fra
maskinen og bortskaffe den pa et sikkert sted.
Folg de lokale love vedrerende bortskaffelsen
af batterier.

12. Brug kun batterierne med de produkter, som
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres
i ikke-kompatible produkter, kan det medfare
brand, kraftig varme, eksplosion eller udsivning af
elektrolyt.

13. Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere
tid ad gangen, skal du fjerne batteriet fra
maskinen.

14. Akkuen kan muligvis under og efter brug vare
varm, hvilket kan forarsage forbraendinger
eller lavtemperaturforbraendinger. Vaer papas-
selig med handtering af varme akkuer.

15. Ror ikke terminalen pa maskinen straks efter
brug, da den bliver varm nok til at forarsage
forbraendinger.

16. Serg for, at spaner, stov eller jord ikke saetter
sig fast i akkuens terminaler, huller og riller.
Det kan forarsage opvarmning, anteendelse,
spraengning og funktionsfejl i maskinen eller
akkuen, hvilket kan medfare forbraendinger eller
personskade.

17. Medmindre maskinen understotter brugen i
naerheden af elektriske hgjspandingslednin-
ger, skal du ikke anvende akkuen i na@rheden
af elektriske hgjspandingsledninger. Det kan
muligvis medfgre funktionsfejl pa eller nedbrud af
maskinen eller akkuen.

18. Opbevar batteriet utilgaengeligt for born.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet aendret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktojet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4. Nar du ikke anvender akkuen, skal du fjerne
den fra maskinen eller opladeren.

5.  Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i

lengere tid (mere end seks maneder).

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isaetning eller fjernelse af akkuen

A\FORSIGTIG: Sluk altid for veerktgjet, for De
monterer eller fjerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fijernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af heenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktajet og akkuen eller personskade.

» Fig.1: 1.Red indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen fiernes ved, at De treekker den ud af veerktgjet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.

For at montere akkuen skal du justere tungen pa
akkuen med rillen i huset og skubbe den pa plads.
Indsaet den hele vejen, indtil den lases pa plads med
et lille klik. Hvis du kan se den rgde indikator, som vist i
figuren, er den ikke helt Iast.

AFORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil
den rede indikator ikke la&ngere er synlig. Hvis
dette ikke geres, kan den falde ud af vaerktgjet ved et
uheld, hvorved De selv eller personer i naerheden kan
komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering
af akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden
problemer, betyder det, at den ikke szettes i pa korrekt
vis.

Beskyttelsessystem til veerktoj/

batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til
maskinen/batteriet. Dette system afbryder automatisk
stremmen til motoren for at forlienge maskinens og
batteriets levetid. Maskinen stopper automatisk under
brugen, hvis maskinen eller batteriet udseettes for et af
folgende forhold:
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Overbelastningsbeskyttelse

Nar maskinen eller batteriet betjenes pa en made, der far den/
det til at bruge unormalt meget strem, stopper maskinen automa-
tisk uden nogen indikation. | denne situation skal du slukke for
maskinen og stoppe den anvendelse, der medfarte, at maskinen
blev overbelastet. Taend derefter maskinen for at starte igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper
maskinen automatisk, og lampen blinker. Lad i sa fald
maskinen og batteriet kale ned, for der taendes for
maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Hvis batteriladningen ikke er tilstraekkelig, stopper
maskinen automatisk. Hvis du taender for maskinen,
karer motoren igen, men stopper i Igbet af kort tid. Tag i
sa fald batteriet ud af maskinen, og lad batteriet op.

Beskyttelse mod andre arsager

Beskyttelsessystemet er ogsa designet til andre arsager,

der kan beskadige maskinen og giver maskinen mulig-

hed for at stoppe automatisk. Benyt alle nedenstaende

trin for at fierne arsagerne, nar maskinen midlertidigt er

blevet bragt til standsning eller sat ud af drift.

1. Sluk for maskinen, og taend den derefter igen for
at genstarte.

2. Genoplad batteriet/batterierne, eller udskift det/dem
med genopladet batteri/genopladede batterier.

3. Lad maskinen og batteriet/batterierne kele ned.

Hvis der ikke sker nogen forbedring ved at gen-
danne beskyttelsessystemet, kontaktes det lokale
Makita-servicecenter.

Indikation af den resterende

batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den reste-
rende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle sekunder.

Indikatorlamper Resterende
I I:I n ladning
Teendt Slukket Blinker

75% til 100%

50% til 75%

11l

25% til 50%

100

0% til 25%

000

BEMAERK: Afheengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

BEMAERK: Den fgrste indikatorlampe (lzengst mod
venstre) vil blinke, nar batteribeskyttelsessystemet
aktiveres.

Valg af skaeremade

» Fig.3: 1. Omskifter til valg af skeeremade

Denne maskine kan anvendes med skeeremade med
penduludsving eller lige beveegelse (op og ned). Ved
skaeremade med penduludsving skubbes stiksavklin-
gen fremad ved skeereanslaget, hvilket kraftigt forager
skeerehastigheden.

For at aendre skaeremadeskal De blot dreje omskifteren
til valg af skeeremade til positionen for den gnskede
skaeremade. Se i tabellen for at vaelge den bedste
skaeremade.

Position Skaeremade Anvendelser

0 Lige skaeremade Til skeering i almin-
deligt stal, rustfrit

stal og plast.

Til rene snit i tree
og krydsfiner.

Skaeremade med
lille penduludsving

Til skeering i almin-
deligt stal, alumi-
nium og hardt tree.

Il Skeeremade
med middelstort
penduludsving

Til skeering i tree og
krydsfiner.

Til hurtig skaering
i aluminium og
almindeligt stal.

1l Skeeremade med Til hurtig skeering i
stort penduludsving | tree og krydsfiner.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at taeende for maski-
nen. Maskinen skifter til standbytilstand. For at starte
maskinen skal du trykke pa afbryderknappen i stand-
bytilstand. Maskinens hastighed @ges ved gget tryk pa
afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe
maskinen. Maskinen skifter til standbytilstand. Tryk pa
las/oplas-knappen i standbytilstand for at slukke for
maskinen.
For kontinuerlig funktion skal du trykke pa afbryder-
knappen i standbytilstand og derefter trykke las til-knap-
pen ind. For at stoppe maskinen skal du trykke afbry-
derknappen helt ind og derefter slippe den.
» Fig.4: 1. Las/oplas-knap 2. Las til-knap

3. Afbryderknap

BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

ﬂ I:I I:I I:I Genoplad
batteriet.
I I I:I I:I Der er
muligvis fejl i
| batteriet.

il T

BEMAERK: Las/oplas-knappen er ikke tilgaengelig,
nar maskinen kerer.
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Taending af lampen foran

BEMAERK: Hvis temperaturen er lav, er denne funk-
tion muligvis ikke tilgeengelig.

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.
» Fig.5: 1.Lampe

BEMAERKNING: Nar maskinen er overophedet,
blinker lampen. Kgl maskinen helt ned, for du
bruger maskinen igen.

BEMAERK: Brug en ter klud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

Hastighedsvalger

» Fig.6: 1. Hastighedsvaelger

Maskinens hastighed kan aendres ved at dreje hastig-
hedsveelgeren. Du kan opna den sterste hastighed ved
5 og den laveste hastighed ved 1.

Se tabellen for at veelge den korrekte hastighed til det
arbejdsemne, der skal skaeres. Den korrekte hastighed kan

dog variere med arbejdsemnets type eller tykkelse. Generelt vil
hgjere hastigheder give dig mulighed for at skeere arbejdsemner
hurtigere, men levetiden for stiksavklingen vil blive reduceret.

Arbejdsemne Tal

Trae 4-5
Almindeligt stal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastik 1-4

BEMAERKNING: Hastighedsvzelgeren kan kun
drejes sa langt som 5 og tilbage til 1. Undlad at
tvinge den forbi 5 eller 1, da hastighedsjuste-
ringsfunktionen muligvis ikke la&ngere fungerer.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for nem betjening.

Blad start

Funktionen blgd start minimerer startsted, og far maski-
nen til at starte problemfrit.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol til opnelse af konstant
hastighed. Det er muligt at fa en paen finish, fordi
rotationshastigheden holdes kontant, selv under
belastningsforhold.

Blad rotation uden belastning

Hvis du vil reducere vibrationen og nemt justere stiksav-
klingen med skeerelinjen, reducerer maskinen automatisk
rotationshastigheden, indtil maskinen begynder at skaere i
arbejdsemnet, nar hastighedsvaelgeren er indstillet til 2 eller
hgjere. Nar maskinen begynder at skeere i arbejdsemnet,
nar maskinhastigheden den forudindstillede hastighed og
bevarer hastigheden, indtil maskinen stopper.
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Deaktivering eller aktivering af funktionen
til blod rotation uden belastning

Folg nedenstaende trin for at deaktivere eller aktivere
funktionen til blad rotation uden belastning.

1. Serg for, at maskinen er slukket.
2.  Indstil hastighedsveelgeren til "1".
3.  Tryk palas/oplas-knappen for at teende for maskinen.

4. Indstil hastighedsvaelgeren til “5” ved at dreje den,
og indstil den derefter til “1” ved at dreje den tilbage.
Lampen blinker to gange for at angive, at funktionen til blgd
rotation uden belastning er deaktiveret. Udfer den samme
fremgangsmade igen for at aktivere denne funktion igen.

BEMAERK: Hvis funktionen til blad rotation uden
belastning er deaktiveret, blinker lampen to gange,
nar maskinen teendes.

BEMAERK: Du kan ogsa deaktivere eller aktivere

funktionen til blgd rotation uden belastning ved at

2ndre hastighedsvaelgeren fra “5” til “1” og @endre
den fra “1” til “5”.

Elektrisk bremse

Denne maskine er udstyret med en elektrisk bremse.
Hvis maskinen konsekvent undlader at stoppe hurtigt,
efter at afbryderknappen slippes, skal der udfgres ser-
vice pa maskinen hos et Makita-servicecenter.

MLIN

AFORSIGTIG: Sorg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, fer der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
stiksavklingen

A FORSIGTIG: Rens altid alle spaner eller fremmedle-
gemer, der klzeber til stiksavklingen og/eller klingeholderen.
Hvis dette ikke sker, kan det medfare en utilstraekkelig tilspaen-

ding af stiksavklingen, hvilket kan medfgre alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Undlad at berare stiksavklingen
eller arbejdsemnet umiddelbart efter anvendelse. De
kan veaere meget varme og forarsage forbreending af huden.

AFORSIGTIG: Fastger altid stiksavklingen
ordentligt. Utilstraekkelig tilspeending af stiksavklingen
kan forarsage brud pa klingen eller alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Anvend kun stiksavklinger af
type B. Anvendelse af andre klinger end B-typen for-
arsager utilstraekkelig tilspaending af stiksavklingen,
hvilket resulterer i alvorlig personskade.

A FORSIGTIG: Nar du afmonterer stiksavklingen,
skal du passe pa ikke at skare fingrene pa toppen af
stiksavklingen eller pa spidserne af arbejdsemnet.
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For stiksavklingen monteres, skal du sikre dig, at hand-
taget til klingefastholderen er i den frigjorte position.
For at montere stiksavklingen skal du indsaette stiksav-
klingen (taenderne vender fremad) i stiksavklingeholde-
ren. Handtaget til klingefastholderen beveeger sig til den
fastgjorte position, og stiksavklingen lases fast. Serg
for, at bagkanten af stiksavklingen passer ind i rullen.
Treek let i stiksavklingen for at sikre, at stiksavklingen
ikke falder af under anvendelse.
» Fig.7: 1. Stiksavklingeholder 2. Handtag til klinge-
fastholder (frigjort position) 3. Handtag til
klingefastholder (fastgjort position)

» Fig.8: 1. Stiksavklingeholder 2. Stiksavklinge
3. Rulle

A\ FORSIGTIG: Hvis handtaget il klingefasthol-
deren ikke bevager sig til den fastgjorte position,
er stiksavklingen ikke monteret helt. Undlad at
trykke handtaget til klingefastholderen i den fast-
gjorte position med handen. Dette kan beskadige
maskinen.

Hvis du vil afmontere stiksavklingen, skal du skubbe hand-

taget til klingefastholderen fremad s& langt, som det kan

komme. Dette ger det muligt at frigere stiksavklingen.

» Fig.9: 1. Stiksavklingeholder 2. Handtag til klinge-
fastholder 3. Stiksavklinge

BEMAERK: Hvis det er vanskeligt at afmontere stik-
savklingen:

Drej omskifteren til valg af skeeremade til positionen
“IlI”, og flyt stiksavklingeholderen til bunden, fer du
skubber handtaget til klingefastholderen til den fri-
gjorte position. Hvis du vil flytte stiksavklingeholderen
til bunden, skal du saette handtaget til klingefastholde-
ren helt tilbage i den faste position én gang og teende
maskinen let flere gange.

| BEMAERK: Smear regelmaessigt rullen. |

Opbevaring af unbrakonggle

Nar unbrakongglen ikke bruges, opbevares den som
vist i figuren for at forhindre, at den bliver veek.
» Fig.10: 1. Unbrakonggle

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for, at salen flugter
med arbejdsemnet. Forssmmelse af dette kan resul-
tere i, at stiksavklingen knaekker, hvilket kan fare til
alvorlig personskade.

A FORSIGTIG: For maskinen meget langsomt
fremad, nar De skarer kurver eller ruller. Brug af
magt pa maskinen kan medfgre en skaev skaereflade,
og at stiksavklingen knaekker.

» Fig.11: 1. Skeerelinje 2. Sal

Teend for maskinen, uden at stiksavklingen har nogen
kontakt, og vent, til klingen nar fuld hastighed. Placer
derefter salen fladt mod arbejdsemnet, og for forsig-
tigt maskinen fremad langs den tidligere markerede
skeerelinje.

A FORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at akkuen er fjernet, for salen
vippes.

Nar salen er vippet, kan De foretage skrasnit i enhver
vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
» Fig.12

Lasn bolten bag pa salen ved hjeelp af unbrakongglen.
Flyt salen, sa bolten sidder midt pa det krydsformede
hul i salen.

» Fig.13: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Vip sélen, til den gnskede skravinkel er indstillet.
Kanten af motorhuset viser skravinklen med gradindde-
linger. Stram derefter bolten for at fastgere salen.

» Fig.14: 1. Kant 2. Gradinddeling

Snit i niveau med fronten

» Fig.15: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Lasn bolten bag pa salen ved hjaelp af unbrakongglen,
og skub salen hele vejen bagud. Stram derefter bolten
for at fastgere salen.

Udskaeringer

Udskeeringer kan foretages ved en af to metoder:
“Boring af et starthul” eller “Stikskaering”.

Boring af et starthul
> Fig.16

For interne udskeeringer uden et indlgbssnit fra kanten
bores et starthul med en diameter pa 12 mm eller der-
over. Indfgr stiksavklingen i hullet for at starte snittet.

Stikskeering
> Fig.17

De behgver ikke at bore et starthul eller at foretage et
indlgbssnit, hvis De forsigtigt ger som felger.

1. Vip veerktgjet op pa forkanten af salen med spid-
sen af stiksavklingen placeret lige over overfladen af
arbejdsemnet.

2. Tryk pa maskinen, sa forkanten af salen ikke
bevaeger sig, nar De teender for maskinen, og saenk
langsomt og forsigtigt bagenden af maskinen.

3. Nar stiksavklingen traenger ind i arbejdsemnet,
saenkes maskinens salen langsomt ned pa arbejdsem-
nets overflade.

4.  Fuldfer snittet pa normal vis.

Faerdiggerelse af kanter

> Fig.18

Hvis De vil beskaere kanter eller foretage sterrelsesju-
steringer, skal De fere stiksavklingen forsigtigt langs de
skarne kanter.
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Skaring i metal

Ved skeering i metal ber De altid anvende et egnet
kalemiddel (skeereolie). Hvis De ikke gor det, medfarer
det et betydeligt slid pa stiksavklingen. Undersiden af
arbejdsemnet kan smares med fedt i stedet for at bruge
et kalemiddel.

Fjernelse af stov

Montering eller afmontering af
stovdakslet
Ekstraudstyr

Monter stevdaekslet som vist i figuren.
» Fig.19: 1. Stovdaeksel

For at fierne stevdaekslet skal du trykke pa den ene side
af deekslet og derefter fierne det som vist i figuren.
» Fig.20: 1. Stovdaeksel

Montering eller afmontering af
stevmundstykket

Landespecifik

Du kan tilslutte denne maskine til en Makita-stevsuger
ved at fastgere stevmundstykket.

Saet stevmundstykket hele vejen ind i maskinen.

» Fig.21: 1. Stevmundstykke

For at fierne stevmundstykket traekkes stevmundstykket
ud, idet der trykkes pa knappen pa stevmundstykket.
» Fig.22: 1. Knap 2. Stevmundstykke

Tilslutning af maskinen til
stovsugeren

Slut stevsugerens slange til stevmundstykket.
» Fig.23

Parallelanslag

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at akkuen er fjernet, for tilbehor
monteres eller fijernes.

Lige snit

Hvis De gentagne gange foretager snit af bredder pa
160 mm eller mindre, sikrer brug af parallelanslaget
hurtige, rene og lige snit.

» Fig.24: 1. Parallelanslag (stottefgringssaet)

For montering indsaettes parallelanslaget i det firkan-
tede hul pa siden af salen med feringssaettet vendende
nedad. Fer parallelanslaget til positionen for den
onskede skaerebredde, og stram derefter bolten for at
fastgere det.
» Fig.25: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Fgringssaet

4. Parallelanslag (stettefaringssaet)

Cirkuleere snit

Ved udskaering af cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller derunder monteres parallelanslaget pa
folgende made.

» Fig.26: 1. Parallelanslag (stottefaringsseet)

1. Indseet parallelanslaget i det firkantede hul pa
siden af salen med feringsseettet vendende opad.

2. Indseet den cirkuleere foringsstift gennem et af de
to huller pa fgringssaettet. Skru knoppen med gevind pa
den cirkuleere faringsstift for at fastgare den cirkuleere
foringsstift.
» Fig.27: 1. Knop med gevind 2. Fgringssaet

3. Parallelanslag (stotteferings-

saet) 4. Cirkuleer fgringsstift 5. Bolt

6. Unbrakonggle

3. For parallelanslaget til positionen for den gnskede
skaereradius, og stram bolten for at fastgere det. Flyt
derefter salen helt frem.

BEMAERK: Brug altid stiksavklinger nr. B-17, B-18,
B-26 eller B-27 ved skaering af cirkler eller buer.

Antisplint-anordning

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Antisplint-anordningen kan ikke
anvendes, nar der foretages skrasnit.
» Fig.28: 1. Sal 2. Antisplint-anordning
For splintfri snit kan antisplint-anordningen benyttes.
For at montere antisplint-anordningen skal du flytte
maskinens fod hele vejen frem og montere den fra
bagsiden af maskinens sal.
Hvis du bruger deekpladen, skal du montere antis-
plint-anordningen pa daekpladen.

Dakplade

» Fig.29: 1. Deekplade 2. Sal

Brug deekpladen ved skeering af dekorativ finér, plastik
osv. Det beskytter falsomme eller skrabelige overflader
mod beskadigelse. Monter den bag pa maskinens sal.

Styreskinneadaptersaet

Ekstraudstyr

Nar der skeeres parallelt og med ens bredde eller ved
lige snit, sikrer brug af styreskinnen og styreskinne-
adapteren frembringelse af hurtige og rene snit. For
at montere styreskinneadapteren skal du indseette
styrestangen sa langt ind i det firkantede hul ind pa
maskinens sal, som den kan komme. Fastger bolten
forsvarligt med unbrakongglen.

» Fig.30: 1. Unbrakonggle 2. Styrestang 3. Bolt

Indseet styrestangen i det firkantede hul ind pa styre-
skinneadapteren, og fastger skruen forsvarligt. Placer
styreskinneadapteren pa styreskinnen.
» Fig.31: 1. Styreskinneadapter 2. Styreskinne

3. Skrue

BEMAERKNING: Brug altid klinger nr. B-8, B-13,
B-16, B-17 eller 58 ved brug af styreskinnen eller
styreskinneadapteren.
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VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behaver hjaelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Stiksavklinger

. Parallelanslagssaet (stottefgringssaet)
. Styreskinneadaptersaet

. Antisplint-anordning

. Deekplade

. Stgvmundstykke

. Stgvdeeksel

. Original Makita-akku og oplader

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktejspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DJV184
Mrkog diadpoung 23 mm
AIaBPOUES avdl AETITO 0-3.000 min™
ToTog AeTridag Tomog B
MéyioTeg IKavVOTNTEG KOTTAG Z0ho 135 mm
Mahako atadAi 10 mm
Ahoupivio 20 mm
ZUVOAIKS pKOG 259 mm
OvopaoTikn Tédon D.C.18V
KaBapd Bdapog 2,1-2,4kg

. Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV aTTO XWPA O€ XWPA.
. To Bapog ptropei va dia@épel avaAoya pe Ta TTPOCaAPTANATA, SUPTTEPIAGNBAVOVTaG TNV Kao£Ta PTTraTapiwy. O eAa-
@pUTEPOG Kl 0 BapUTepog auvduaaudg, oUuewva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, apouaiddovial GToV TTivaka.

loxUouoa KOoETO HTTOTAPIWYV KAl POPTIOTAG

Kaoérta ptrarapiag

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

DopTioTrg

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

S1a0éaiyol, avaAoya pe TNV TOTTOBECia KATOIKIAG 0OG.

. Opiopéveg atrd TIG KAGETEG KAl TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypa@ovTal TTapatrdvw icwg va unv givai

f/kair TTupkayid.

A\POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG MTTATAPIWV KOI TOUG POPTIOTEG TTOU TTAPATIOE-
vTal avwTépw. H xprion otroliacdATToTe GAANG KOCETAG UTTATAPIWY i QOPTIOTH) PTTOPEI VA TTPOKOAECEI TPAUUOTIOHO

Mpoopifopevn xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TTPIOVICHA EUAIVWY, TTAO-
OTIKWV KAl JETAAAIKWY UAIKWYV. QG aTToTéAETpa TOU
EKTETOPEVOU TTPOYPAUHATOG EEAPTNUATWY KaI TTPIOVIOU,
TO EPYOAEIO UTTOPET VO XPNCIMOTTIOIEITAI VIO TTOAOUG
oKoTToUG Kail €ival TTOAU KATAAANAO yia KapTTUAEG
KUKAIKEG KOTTEG.

Oodpufog

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPPwva pe To EN62841-2-11:

>160un NxNTIKAG TTieong (Lya): 82 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 93 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTTAG
BopUBou £xel ETPNOEI TUPPWVA PE TNV TIPOTUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTroindEi yia T
aUyKkpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTTAG
BopuBou pTopEi va XxpnoIPoTroINBEi Kal oTnV TTPOKa-
TOPKTIKA agloAdynaon Tng ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: Na @OPATE WTONOTTIBEG.

A\ POEIAOIMNOIHEH: H ko BopUBOU KaTA
TN XPAOomn Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG pTTOPE VO S1a@EpEl atrd Tn SnAw-
Hévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHRONG
Tou gpyaAgiou, 1310iTEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYNOiag TTOU UTTOKEITaI ETTEEPYOTia.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTtdAAnAa pETPa TTPOOTOCIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBETNG OE TTPAYHATIKEG
ouvelnkeg xpong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwG Toug
XPOVoUg TTou To £pyaAEio gival EKTOG AeIToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal og adpavi AsiIToupyia répav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAk Tiyr dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopifeTal cUppwva pe To EN62841-2-11:

Eidog epyaaoiag: kot cavidwyv

EKTTOTIA 30vNong (ans): 7,4 m/s®

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: kot pETAANIKWY QUAAWV

EKTTONTIA 50vNOoNG (anw): 5,1 m/s?

ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwyv
KPadAOUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTroinBEi yia Tn
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNOIKOTToINGEI Kal TNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPASATHWV
KATd TN XpRon Tou NAeKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVONKEG PTTOPEI Va Slapépel atrd
Tn SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTTIAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAEiou, 1B1aiTEPA
TO €i60G TOU TEPOYXiOU EPYNTIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaia.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aapupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OCUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpYiag OTTWG Toug
XPOVouUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon ocuppdpewaong EK mrepihapBaveral wg
MapdapTnua A 0T TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PaAgiag
Y10 TO NAEKTPIKO EPYaAEio

APOEIAOMOIHEH: AloBdoTe OAeg TIG TTPOEI-
dotmroinoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOVOypAPAOEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAEKTPIKO gpyaleio. H pn tiipnan 6Awv Twv odnyiwv
TTOU avaypAaPovTal KATWTEPW UTTOPEI va KaTaARgel o€
NAEKTPOTTANEia, TTUpKayid r)/kal coBapd TpaupaTioud.

DuAdaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG KAl TIG 08nyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPATTOMTTN).

2TIG TTPOEIBOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal aTé pTTartapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

Mpos&idomroinoeig aoPAAEING yia TO

@opNTO TTAAIVOPOUIKO TTPIOVI

1. Na KpaTdTe TO NAEKTPIKO EPYOAEio AT TIG
HovVwuEéveg eTTIQPAvEIEG AaBRG OTav eKTEAEITE
EPYAOIEG KATA TIG OTTOIEG TO £APTNHA KOTTAG
pTropEi va épBel O€ ETTAPN JE KPUPMEVA KOAW-
S1a. Z& TEPITITWON ETTAPRG TOU EEAPTANATOG
KOTTAG ME NAEKTPOPOPO KAAWDIO, PTTOPET TA EKTE-
Beipéva HETOAAIKG €GaPTAPATA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou va KAaTaoToUV Ta id10 NAEKTPOPOPA Kal
va TTPOKAAECOUV NAEKTPOTTANEIa GTO XEIPIOTH.

2. No XpnoIUOTIOIEITE CPIYKTAPES N} KATTOI0 GAAO
TPAKTIKO HECO Yia va aog@aAileTe Kal va oTnpi-
{eT€E TO TEPAYIO EPYATiag o€ yia oTabepn TAAT-
@Oppa. AV KPOTATE TO TEPAXIO EPYQTiag PE TO XEPI
0aG 1 ETTAVW OTO OWHA 00G, Ba gival aoTaBéG Kal
UTTOPEI VO XAOETE TOV EAEYXO.

3.  Na xpnoiyotrolgiTe TavTa YuaAid ac@aAegiog i
TPOCTATEUTIKA YUuaAld. Ta ouvnBiouéva yuaAid
opdoewg 1 yuaAid nAiou AEN eivai yuaAid
ac@aAgiag.

4.  No ammo@eUyeTe TNV KON KAP@IWV. Na e1mi-
BewpEITE TO TEPAXIO EPYATIAG VIO KAPPIA KOl
aQaIpECTE TA TTPIV 1T TN AsiToupyia.

5. Mnv KOBeTE UTTEPMEYEDN TEPAYXIO EPYATING.

6. Mpiv amwé TNV KOTTN, va EAEYXETE OTI UTTAPXEL
ETTAPKNAG ATTOCTACH TMioW ATr6 TO TEMAYIO
£PYACiog WOTE N Adpa va pn XTUTTROEl TO
8dmedo, Tov TAyKo epyaaiag, KTA.

7. Kpardre To epyaleio oTabepd.

8.  Na BefaiwveoTe 6TI N Adpa SEV AKOUNTTIAEI TO TEPG-
X10 EPYQCTiag TPIV EVEPYOTTOINOETE TO SIOKOTITH.

. Mnv mAno1adere Ta xépia o0g o€ KIVOUPEVA PEPN.

10. Mnv agnvere 1o epyaleio avappévo. Na xeipide-
OTE TO £pYaAEio HOVO OTAV TO KPATATE OTO XEPI.

11. Na oBRAveTe MAVTA TO EPYAAEIO KAI VO TTEPIME-
VETE VA OTAUOTAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N Adua
PIV TN BYGAETE OTTO TO TEPAXIO EPYATIAG.

12.  Mnv ayyilete Tn Adpa i} To TEPAXI0 EPYATiag apé-
owg PeTa TN AiToupyia. Mropei va givai e§aipe-
TIKA {E0TA KOl VO 0AG TTPOKAAETOUV EyKAUUATA.

13. Mn 6éreTe To epyaleio o€ AeIToupyia Xwpig
poprTio O6Tav auTo Sev gival atrapaitnTo.

14. MepIKA UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEI val
gival To§ikd. No TTpOCTEXETE WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EI0TTVON OKOVNG KaI TNV ETTAQPI ME TO
Séppa. Na akoAouBeite Ta Sedopéva ac@daAeiag
TOU TTpopun6euTH UAIKOU.

15.  Na XpnoIYOTIOIEITE TTAVTA TTPOCWTTIdA KATA
TNG OKOVNG/AVATIVEUCTHPA TTOU Eival KOTAA-
AnAa yia To UAIKO Kal TNV €EQapHOYH GOG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

A\ POEIAOIMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon N oTNV £§0IKEIWON OAG ME TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE O eTTaAVEIANUPEVN XPAON)

VO aVTIKATOOTAOEI TRV QUOTNPH TAPNON TWV
KaVOVWYV ao@aAgiag Tou TTapovrog epyaAeiou. H
AANOAZIMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoun)-
OETE TOUG KAVOVEG ACQPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPiISIO 0BNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBapod TTPOCWTTIKO TPAUHATIOHO.
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Z ‘ 2 11. 'OTav ATTOPPITITETE TNV KAGETA PTTATAPIWY,
Zl".l(’!VTIKig O5I'|Y’I£§ (XO'CPU)\EIGQ e aQaIpECTE TNV a1rd TO EpyaAeio kal Si1aBEaTe
KOO ETA NTTATAPIWV TNV o€ éva aoc@aAég uépog. TnpHoTe Toug

TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG TTOU OXETI{oVTal UE TN
1. Mpiv 'xpnc'lporrmﬁoen 'rnv KOOETO p"rrumpubv, 51G0£0N TNG PTTATAPIOG.
SlapdoTe 6Aeg Tig 05Nyieg Kal TNpEIROEIG 12.  XPNOIUOTIOIRCTE TIC HTTATAPIES HOVO ME Ta
TrpotpuAa{r]g'ﬁ) OTOV QOPTIOTN HITATAPIWY, 2 mpoiévTa TTou KaBopilel n Makita. Av TomroBeTn-
otV uTratapia kai (3) oTo POiSV TMOU XPNOI- OETE TIC PTTATAPIEG O€ UN CUPBATA TTPOIGVTA UTTO-
HOTTOIEl TNV pTTaTapia. PEi VO £XEI WC ATTOTEAETHA TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKN
2. Mnv amoouvappoAoyioere fi TapapidoeTe TNy BepudTNTa, £KPNEN A BIAPPOR NAEKTPOAUTN.
Kaoera PIraTapiwy. Mnopa Va EXEN WG aToTéAE- 13. Av 8ev XpnOIUOTIOIEITE TO EPYaAEio yia peydAo
oua Tupkayid, urepBeppavon 1 ékpngn. XPOVIKO SIGOTNHA, TTPETEI VA BYGAETE TV
3. Edv o xp6vog Aeitoupyiag éxel yivel utrepfo- pTaTapia amé To epyaleio.
2'::; %)?)ﬁ:fq, c:':s::{‘:;;;g )S;T:(:%Yr';;‘:::; 14. Kartd Tn §|dp|(5|q Kau META TN xpr’)cn, n Kt:.(cé'ru
bty » B , A , HTTATOPIWV PTTOPEi VO BeppavOei, yeyovog TTou
kivduvo utrepBippavong, mlavd eykadpara i pTTopEi va TpokaAéael eykalpaTa fi eyKavpaTa
aKGpN kai ékpngn. a6 xapnAr 8eppokpacia. MPooExeTe To XeIpI-
4. EAv nAekTpoAdTNG PTrel 0Ta pdTia oag, EEMAU- OH6 TWV JETTWV KAGETGV HTTATAPIWV.
VETE Td Pe KaBapd vepo kal INTHOTE 1aTPIKA 15.  Mnv ayyi¢eTe TOV akpOBEKTN Tou epyaAgiou
(ppovyléa uusowlg. A)\)\lwgi HTTOPEi Va £XEI WG AUECWG PETE T XPHON ETTEIBH PTTOPET VOl EXEI
amotéAeopa amwAela TG Spacng oas. 7£0TaBEi APKETA Y10 VO TTPOKAAETEI EYKAUPATA.
5. Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA HTTOTAPIWV: 16. MV a@AVETE OpaUCHATA, OKOVN 1} BPOMIA VO
(1) Mnv ayyiZete Toug T6AoUG pe oTIBHTTOTE KOAA|OEI OTOUG AKPOBEKTEG, TIG OTTEG KAl TIG
AYWYIHO UAIKO. EYKOTTEG TNG KAOETAG PTTaTAPIWYV. MTTopEi va
(2) ATtro@elyeTe va aTTOONKEVETE TNV KATETA TTpoKaAécEl BEppavon, wTid, £KpnEn Kal SUCAEI-
HTTaTApIWV péoa o€ éva Soxeio padi pe Toupyia Tou EpyaAgiou A TNG KAGETAG PTTATAPIWY,
AGAAa peTAAAIKG OVTIKEIMEVA OTTWG KAP@Id, £X0OVTAG WG ATTOTEAEOUA EYKAUMATA ) TIPOOWTTIKO
VopiopaTa, KATT. TPAUUATIONO.
(3) Mnv ekBETETE TNV KAOETA MTTATAPIWY OTO 17. EKT6G av 10 epyaAeio utrooTnpidel Tn XprRion
vep6 N oTn Bpoxn. KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOUUES UYPNARG TAONG,
‘Eva BpaxuKUKAWUA PTTATAPiag HTTOPE va HNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PHTTATAPIWV
TPOKAAECEI HEYAAN por] peUpATOG, UTTEPBEP- KOVTA 0€ NAEKTPIKEG YPOAHUHES UYPNANG TAONG.
pavon, mlavd eykaupaTta akoun Kal cofapn MTropei va éxel wg amotéAeopa duaAsimoupyia iy
BAGBN. OTIACIYO TOU £pYaAEiOU 1} TNG KATETAG UTTATAPIWV.
6.  Mnv amoBnkeUeTe KOl PNV XPNOIMOTIOIEITE TO 18. Kp®uAdgre TNV prartapia pakpid amwoé maidid.

£PYOAEio KAl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTOBE-
oigg 6TTOU N BEpUOKPACia UTTOPEI VA PTACEI 1
va gemepdoel Toug 50°C.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPOTIoIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvAoiwv ptrarta-
piwv Makita, ) yTTaTapiwyv TTou £xouv TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAETMA TN PAEN TNG UTTATA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOOWTTIKO TPAUMATI-
opo kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng

7. Mnv KaiTe TNV KACETA HTTATAPIWY OKOUN KAl
€dv £xe1 oofapn {npid f eival evreAkwg ¢Bap-
Hévn. H KaoéTa PIratapiwyv UTropei va eKpayei
oTn QWTIA.

8.  Mnv KapPWOETE, KOWETE, CUVOAIYETE, TTETAETE

i PigeETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VA
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIYEVO ETTAVW
OTNV KACETA HTTOTAPIWY. TETOIQ CUMTTEPIPOPG
UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAECUA TTUPKAYIE, UTTEP-
6éppavan 1 €kpngn.

Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

2UuuBOoUAéG yia Tn dlaTthpnon TnG
psylomg {wng pIraTtapiog

9.  Mn XpnOIUOTIOIEITE PTTATOPIC TTOU £XEI UTTOOTE PopTifeTe TNV KACETA HTTATAPIWV TIPIV OTTO TV
dnpia. AAPN aTToPOPTION TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
10. O1 pyTraTapieg 1I6VTWY AIBiou TTou TTrepIEXovVTal TN AeiToupyia Tou epyaleiou kai va QopTileTe

UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBeTiag yia
€mIKiviuva ayadd.

TNV KAOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

M0 EPTTOPIKEG HETAPOPEGS, YIa TTAPABEIYUA OTTO 2. Toté pnv eTava@opTifeTe MIa TTARPWS Pop-
TPITA PEPN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG, TIOMEVN KOOETA PTTOTOPIWY. H UTrEpPOpTION
ol €I0IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUATIa Kal N ETTIONA- HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.
pavaon. 3. Na @opTifeTe TNV KACETO PTTATAPIWY OE BEpUO-
MNa TTpogToIyaagia Tou aToIxEioU TTOU ATTOGTEAAETAN, kpacia Swatiou, 5nAadn aToug 10 °C éwg 40
gival aTrapaitnTo va oupBouleuTEiTE évav €I10IKO °C. AQrioTe pia BEPY KAGETA PTTATOPIWV VA
yla emikivduva UAIKE. ETriong, TnprioTe Toug m6a- KPUGOEI TTPIV TNV QOPTITETE.
voUg, TTI0 AVOAUTIKOUG BVIKOUG KavoVIopoUg. 4. 'OTav 8V XPNOIHOTIOIEITE TNV KAGETA PTTATAPIGV,
KahOyre pe autokSAANTN TaIvia A KPOWTE TIG AQAIPETTE TNV ATT6 TO £PYAAEIO 1} TOV POPTIOTH.
QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV UTTOTOPIO HE . . L

5.  Na @opTifeTe TNV KOOETA PTTATAPIWY EGV SEV TN

TPOTIO TTOU VO JNV WTTOPE VO PETAKIVEITAI HEOT OTN
oguokeuaaia.

XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAgiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBRAVETE TAVTA TO EpYaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.1: 1. Kdkkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta pmratapiwv

MNa va a@aipéoETe TNV KACETA PTTATAPIWY, OANIOBAROTE
TNV a1rd TO EPYAAEIO VW) CUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
aTIVO PEPOG TNG KATETAG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KACETA PITTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTATAPIWY HE TNV
€YKOTTH 0TO TrEPiBANpa kal oAioOnoTe Tn oTn B€on TNG.
ToTroBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO AOQAAITEl OTN
0€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE Eva XOPOKTNPI-
OTIKO 0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

AI‘IPOZOXH: No TOTroBETEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTAPIWV TTARPWG PEXPI VA MN BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EQv dev ao@aMioTel, utropei va Tréoel
atré TO £pYaAEio TuUXaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ €0Gg 1) KaTTOIOV AAAO YUPW OOG.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
plwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pue eukoAia,

TOTE eV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

20oTnUa TTpooTACiag epyaAeiou/

MTTaTOapiag

To epyaheio eival goTAIoUévo pe oUOTNUA TTPOaTATIAG Epya-
Aeiou/ptrarapiag. Auté To 0UGTNUA ATTOKATITEl AUTOATA TNV
10XU TTPOG TO POTEP yia va Trapatabei n didpkeia Aeitoupyiag
Tou epyaAeiou kal TNG UTraTapiag. To epyaAeio oTapaTdel
autépaTta Katd T Sidpkela TG Agitoupyiag £dv To epyaAeio A n
utratapia BpeBolv KETW OTTé TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPEOPTWONG

Av XeIpIOTEITE TO EPYAAEIO ) TNV PTTOTOPIA PE TPOTTO
TT0U Va TPafd aguoika upnAd pedpa, To epyaAeio Ba
OTAPATACEI QUTOPOTA XWPIG TTPOEIBOTTOINGN. Z€ auTh
TNV KATdoTaCN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO £PYAAEio Kal dia-
KOWTE TNV EQAPUOYH TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
ToU epyaAeiou. MeTd, evepyoTToINGTE TO EPYAAEio yia
ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio | n uTratapia uTTepBepUavOEi, N Aei-
Toupyia Tou EpyaAgiou OTAPATAEI AUTOUATA Kal N AGUTTO
avaBooPrAVel. Ze AUTA TNV TTEPITITWOTN, OPAATE TO EPya-
Agio Kkal TNV pTraTapia va yuxBoUv TTpIv EVEPYOTTOINCETE
gavd 1o epyaAcio.

MNpooTacia utrepBoAikng
aTmoopTIoNg

‘Otav n @opTion YTratapiag Sev €ival ApKETr, TO EPYaAEio
oTapaTdel autéuaTa. Av EVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEiO, TO
yotép Ba TeBei {avd o€ Acitoupyia aAAd Ba oTapaTAoEl
oUvVTOMa. € QUTA TNV TTEPITITWON, BYGATE TNV pTTaTapia
aTTé TO £PYAAEIO KAl YOPTIOTE TNV PTTATAPIA.

MpooTtacia kai a1rd dAAeg aiTieg

To oloTnpa TTpooTaoiag €xel ETTIONG OXEDIQOTEN yIa

GAAEG aiTieg TTOU PTTOPOUV VA TIPOKAAETOUV {NUIG OTO

epyaleio Kal ETTITPETTEI TNV AUTOPATN SIAKOTTH TOU £pya-

Aeiou. AdBeTe 6Aa Ta ak6AouBa BrApaTa yia va diopBw-

OETE TIG AITIEG, OTAV TO EpyaAeio TEBEi o€ TTPOOWPIVH

S1aKkoTTA A S10KOTTA KaTd T dIGPKEIQ TNG AEITOUpYiag.

1. ATrevepyoTToIfaTE TO EPYAAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTTOINOTE TO VA YIA ETTAVEKKIVNON.

2. ®oprioTe TNV PTTATOPIC A TIG UTTATAPIEG I} AVTIKOTA-
OTAOTE TIG UE ETTAVAPOPTICOPEVEG UTTATAPIEG.

3. A@noTe 10 gpyaAgio Kal TIG PTTaTapieg va yuyxBoulv.

Av dev uttapyel BEATIWON PE TNV ETTAVAPOPA TOU GUCTH-
HaTOG TTPOCTACIOG, ETTIKOIVWVACTE PE TO TOTTIKO O0AG
KévTpo £§UTTNPETNONG TG Makita.

Epg@dvion utroAeimréopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia Kao€éTeg pmarapiag pe Tnv evOEIKTIKA
Auyvia

> Eik.2: 1. EvOelkTIKEG Auyvieg 2. KoupTri eAéyyou
MEoTE TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KACETA PTTATAPIWV
yla va UTTOSEIEETE TNV UTTOAEITTOMEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. O1 evOEIKTIKEG AuxVieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTA.

EvdeikTikég Auyvieg

i ]

Avappéveg ZBnoTég AvaBoaprivouv
I I I I 75% £wg
100%
I I I |:| 50% £wg 75%

YmoAermropevn
ﬂ XWwPNTIKOTNTO

25% €wg 50%

0% £wg 25%

PoprioTe TNV
pTaTapia.

Mropei va
TIPOEKUYE
SuoAeiToup-
yia otnv
uTTaTapia.

B0

il 1
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MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig uvBnKeg xpAong Kai
TN Beppokpacia epIBAAAOVTOG, N €vdeIgn UTTopEi va
Sla@épel Aiyo atrd TNV TTPAyHATIKA XWweNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpwTn (Tépua apioTepd) EVOEIKTIKN
Auxvia Ba avaBoaoBrjvel 6Tav Aeitoupyei To cUoTNPaA
TTPOOTOCIOG PTTOTAPIAG.

EmiAoyn TnG KOTTIKNAG AsiToupyiag

» Eik.3: 1. MoxAdg aAAayrg KOTITIKAG AeIToupyiag

MTTopEiTE Va XpNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO QUTO PE
KOTITIKI A&IToupyia KauTTUANG i eubeiag (TTévw Kai
KaTW). Me TNV KOTITIKA AeIToupyia KapTTUANG, N Adua
TTaAIVOpOIKOU TIpIovIoU woEiTal TTPOG Ta EUTTPOG OTN
Siadpopr) KoTTAG Kal au&aveTtal TToAU n TaxUTnNTa KOTTAG.

Ma va aAA&geTe TNV KOTITIKA AsiToupyia, aTTAWG B0TE
TO HOXAO aAAaYNG KOTTTIKAG AEIToupyiag oTnv €mMOUUNTH
0€on KOTITIKAG AeIToupyiag. AvaTpégTe aToV TTiVOKA Yia
va €MAEGETE TNV KATAAANAN KOTTTIKA AgIToupyia.

Oéon Kotrmiki Epappoyég
Aeitoupyia
0 KotrtikA Aeitoupyia | MNa Tnv koTrA paAa-
euBeiag KoU argaAioy, avo-

geidwro atoahioy
Kal TTAQOTIKWV.

MNa v kaBapn
KOTI) EUAOU Kal
KOVTPATTAGKE.

| KoTrik Aeiroupyia
HIKPIG KAHTTOANG

Ma TNV Kot
paAakou atoaAiod,
ahoupiviou Kai
okAnpoU EUAou.

1} KotrTikA Aeitoupyia
METPIOG KAPTTUANG

Ma TNV KoTTA §UAOU
Kol KOVTPATTAGKE.
Ta ypriyopn kot
ahoupiviou Kai
paAakou atoaiol.

Ta ypriyopn
Kot §UAOU Kal
KOVTPATTAGKE.

Apdon d1aKOTITN

Ma va evepyoTTOINCETE TO EPYQAEIO, TTATACTE TO KOUMTT
KAEIOWHaTOG/EEKAEIDWPATOG. To epyaAeio peTafaivel o€
KatdoTaon avapovig. MNa va EekIVAoETE To epyaAeio,
TPaPR&TE TN OKAVOAAN BIaKOTITN aTTd TNV KATAGTOON
avapovng. H taxuTtnta Tou epyaAeiou augaveTal av
augAoeTe TNV TTieon atn okavddAn diakéTrTn. MNa va oTa-
HaTACETE TO EpyaAgio, apAaTe TN oKavOAAn SIaKOTITN.
To epyaAeio petaPaivel o€ katdoTaon avayovig. Ma va
QATTEVEPYOTTOINCETE TO EPYOAEIO, TTATACTE TO KOUMTTI KAEI-
OWHATOG/EEKAEIDWPATOG ATIO TNV KATAOTAGH AVAPOVAG.
lMa ouvexdpevn Aeitoupyia, TpaBAgTe TN okavdGAn dIakdTITN
aTré TNV KATAOTOON AVOPOVAG KOl JETE TTATHAOTE TO KOUUTT]
ao@dahiong. MNa va oTapatioTe 10 epyaAeio, TPAaBAETE TTAR-
PWG TN oKAvOEAN BIaKATITN Kal HETG APACTE TNV.
» Eik.4: 1. KoupTtri KAEIDWHPATOG/EEKAEIDWUATOG

2. KoupTri ac@dAiong 3. ZkavddAn diakoTTnG

1l KotrTikA Aeitoupyia
HeYAANG KapTruAng

MAPATHPHZH: Av agnroete 10 epyaAeio yia 10
OeuTEPOAETTTA XWPIG Kapia AeiToupyia aTov TpdTTO
AgITOoupyiag avapovig, To EPYTAEio aTTEVEPYOTTOIEITAI
auTtéparta Kai n AauTra oBAvel.

MAPATHPHZH: To KoupTri KAEIOWUATOG/EEKAEIDW-
patog dev diaTiBeTal evOow TO epyaAeio BpiokeTal o€
Aeitoupyia.

Avoppa TG HTTPOCTIVAG AduTTOg

AnpPosoxH: Mnv koiTddeTe kaTeuBeiav péoa oTo
Pwg N aTNV TTNYN WIS,

MNa va avayeTte TN AQUTTA, TTATAOTE TO KOUMTTT KAEIBWHO-
Tog/EekAeIdWPaTOG. MNa va oBrjoeTe TN AduTTa, TTOTHOTE
gavd 1o KOUPTTi KAEIOWHATOG/EEKAEIBWPATOG.

» Eik.5: 1.Aduma

EIAOIMOIHZH: Otav 10 epyalsio uTrepBeppaive-
Tal, N Auxvia avafooBnivel. AQOTE TN BEppoKpa-
gia Tou epyaAeiou va pelwOei TpIv BéceTe {avd To
epyaAeio og AeiToupyia.

NAPATHPHZH: XpnoipomoifoTe éva aTteyvé mavi yia
VO OKOUTTIOETE TN OKOVN aTTO TO PaKS TNG AGUTTaG.
MpooéxeTe va un ypatlouvioeTe To QaKd TNG AGUTIAG,
€TTEION PTTOPET va PeIWBE N £vTaon Tou ewTIoPoU.

EmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

» Eik.6: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTag

Edv mepioTpéyete Tov emmAoyéa pUBuIong TaxuTNTag,
UTTOPEITE VO pUBUICETE TNV TaXUTNTA TOU £pyaAEiou.
Mrropeite va €xeTe TNV uWPnAGTEPN TayxUTNTa GTO 5 Kai TN
XapnAoTepn TaxdtnTa oTo 1.

AvaTpEETE OTOV TTiVAKA VIO VA ETTIAECETE TN OWOTH TaXU-
TNTa yia 10 TEPAYIO epyaaiag TTou Ba KOWeTe. H KataA-
AnAn TaxutnTa, uWG, PTTOPET va dlagépel avaoya pe
ToV TUTTO 1) TO TTEXOG TOU TEUAXIOU EPYATIAG. Z€ YEVIKEG
YPOMUEG, OV XPNOIMOTIOIEITE UYPNAOTEPEG TaXUTNTEG, Ba
KOBETE TO TEPAXIO EPYATIAG TTIO YPriyopd, aAAd Ba pel-
wOei n didpkeia AeIToupyiag TNG Aduag TTaAIVOPOUIKOU
TpiovioU.

Tepdxio epyaciag Api1Bpog
=ZU0Ao 4-5
MaAaké atodh 3-5
AvogeidwTo ataGAl 3-4
Aloupivio 3-5
MAaoTikd 1-4

EIAOINMOIHZH: O emiloyéag pUBuIoNG TAXUTNTAG
pTTOpPEi Va yupioel pévo péxpl 1o 5 kai §avd oto

1. Mnv Tov yupilete BePBlaopéva petd To 510 1,
eme1dn prropei va xaAdaoel n Aeitoupyia piBuiong
TaxUTNTAG.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaleio eival eE0TTAICPEVO PE NAEKTPOVIKEG AgITOUp-
Yieg yia eUKOAN Asitoupyia.

OpoaAR ekkivhon

H Aerroupyia opaAig ekkivnong eEAayIGTOTIOIE TOV Kpa-
daopo KaTd TNV eKKivnon kal KaBioTd TNV ekKivnon Tou
epyaAeiou opaAn.
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"EAeyxog oT1aBepng TaAXUTNTAG

HAeKTPOVIKOG EAeyXOG TaXUTNTOG YIO ETTITEUEN OTABEPNAG
TaxXUTNTAG. MTTOPEITE VO £XETE EVa KOPWO ATTOTEAEO O
€1TeIdn N TaxUTNTA TTEPIOTPOPNG SIaTNPEITaI aTABEPH
akopa kal éTav To pyaAeio UTTORAAAETaI OE POPTO.

OpOAR TTEPICTPOPN XWPIig popTio

MNa va peiwdei n dévnon kal va eubuypapuioTei N Adpa
TTaAIVOPOMIKOU TTPIOVIOU JE TN YPAMU KOTTAG TTIO
€UKOAQ, TO EpyaAEio PEIVEI auTopaTa TRV TaxUTnTa
TIEPIOTPOPNG HEXPI TO EpYaleio va apxioel va kOBel To
TEPAXIO Epyaaiag, 6Tav o eTTAoyEag pUBUIONG TaxUTNTAG
£xel TeOE 010 2 1} UPNASTEPA. MOAIG To epyaleio apyioel
va KOBEI TO TEPAXIO Epyaaiag, n TaxuTnTa epyalEiou
@TAVEI TNV TTPOKABOPIoUEVN TaXUTNTA Kal SIaTnpEi TNV
TaUTNTa YEXPI VO OTAPATACEN TO £PYaAEio.

MAPATHPHZH: Otav n 8gpuokpaaia gival xapnAn,

auTr n AeIToupyia PTTopei va pnv ival diaBéoiun.

ATrevepyoTtroinon f evepyotroinon Tng
Ag1IToupyiag opaAng TTEPICTPOPNG XWPIS
popTio

Mo va atrevepyoTToINOETE | VO EVEPYOTTOINOETE TN A€l-
Toupyia OpaAAG TTEPIOTPOPNG XWPIG POPTio, akoAouBr-
OTE TO TTAPOKATW BripaTa.

1.  BePaiwBeite 611 TO epyaAeio gival
QTTEVEPYOTTOINUEVO.

2. O¢foTe Tov emAoyéa pUBUIONG TaxUTNTAG OTO «1».

3. TMaTAoTE TO KOUPTTi KAEIOWHOTOG/EEKAEIDWHATOG
Y0 VO EVEPYOTTOINOETE TO EPYAAEIO.

4. O¢foTe Tov emAoyéa pUBUIONG TaxUTNTAG OTO «5»
TIEPIOTPEPOVTAG TOV KOl HETE BETTE TOV OTO «1» TTEPI-
OTPEPOVTAG TOV AVTIOTPOYPA.

H Adutra avaBoofrivel dUo @opég yia va uTTodeigel OTI

n AsiToupyia opaARG TTEPIOTPOPNG XWPIG PopPTiO Eival
arrevepyoTroinuévn. MNa va evepyoTroInoeTe {ava auTn Tn
Aeitoupyia, ekteAéaTe Eava Tnv idia diadikaaia.

MAPATHPHZH: Av n Acitoupyia opgaAAg TTEPIOTPOPNG
XWPIG popTio ival atrevepyoTroinuévn, N AduTra ava-
BooBrvel dUo PoPEG OTAV TO EPYAAEIO EVEPYOTTOIEITAL.

MAPATHPHZH: Etiong, UTTopeiTe va aTrevepyoTTol-
NOETE N va EVEPYOTTOINOETE TN AgIToupyia opaAnig
TIEPIOTPOPRG XWPIG PopTio GV aAAGEETE TOV ETTIAOYEQ
pUBUIoNG TaXUTNTAG atrd TO «5» GTO «1» Kal TO AAAG-

geTe a1 TO «1» OTO «5».

HAekTpoVIKO @pévo

To epyaAeio auTo eival eEOTTAICUEVO PE NAEKTPIKS QPEVO.
Av TO €pYOAEIO ATTOTUYXAVEI CUVEXWG VO OTAPATAE
YPriyopa a@oU a@riveTe Tn okavOAAn dIakOTITN, {NTAOTE
TNV ETTIOKEUN TOU £pYaAEiOU aTTO KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita.

2YNAPMOAOIHZH

AnPosoXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Agio gival oBNOTO KAl N KAGETA PTTOTAPIAG EXEI
apaipedei TPIV EKTEAECETE KATTOIN EPYOTia OTO
epyaAeio.

TommoBéTnon | a@aipecn Tn

TaAIvEPOMIKOU TTpIovIoU

AI‘IPOZOXH: Na kaBapifeTe TavTa 6Aa TO
Bpavoparta Kal Ta {Eva CWHATA TTOU £XOUV TTPO-
okoAAoel oTn Adpa TTaAivdpopikoU TTpioviou 1/
Kol oTn OAKN Adpag. Av 8ev To KAVETE QUTO, PTTOPET
va unv gival apketd o@iypévn n Adpa TaAivopopi-
KOU TTpiovioU Kal va TTpokANnBei coBapdg atouIkog
TPAUPATIOUOG.

AITPOZOXH: Mnv ayyilete Tn Adpa raAivépopi-
KOU TrplovioU i} TO TEMAXIO EPYACiaG AUETWG HETA
Tn Aeitoupyia. MTropei va gival aIpeTIKG KaUTA Kal
va TTPOKAAECEl £yKaupa 0To dEPUa 0OG.

AI‘IPOZOXH: Na ao@alileTe TavTa TN Adpa
TTaAIvEpouikoU TTpIovioU oTaBepd. Av dev O@igeTe
KOAG TN Adpa TTaAivepopikoU TTpIovioU, ITTOPET va
TPoKANBei oTTdoIyo TNG Adpag r} coBapdg aTopIKOG
TPOUUATIOPOG.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoipoTroigite povo Adueg
TTaAivépouikou rpioviou TUTrou B. Av xpnaipo-
TroINOETE AGUES DlaPopETIKEG aTTd TUTTOU B, Ba TTpo-
KANBei aveTTapkég ai§iuo TNG Adpag TTaAivopouikoU
TIpIOVIOU, €XOVTOG WG OTTOTEAEGUO COBAPS ATOMIKO
TPAUMATIOUO.

APosoxH: Otav Byddete Tn Adpa TaAivipopi-
KOU Trp10VIoU, TTIPOCEXETE VA UNV TPOUHOTICETE TA
8AakTUAO 0ag pE TNV AKPN TNG Adpag TTaAIvEpopi-
KOU TrpIoviou N TIg MUTEG TOU TEPAYiOU Epyaaiag.

Mpiv eykataoTAoETE TN Adpa TTaAivdpopikou Trpioviou,
BepaiwBeite 6TI 0 poxAGG OUYKPATNONG Adpag BpiokeTal
oTn eAeuBepwpévn BEon.

Ma va TorroBetAoeTe TN Adpa TTaAivépopikoU Trplo-

vioU, el0ayayeTe TN Adpa TTaAivopopikoU TTpioviou (PE

Ta OOVTIO OTPAPPEVA TTPOG Ta PTTPOOTA) PéTA OTNV

utrodoxn Aapag aAivdpopikoU Trpioviod. O HoXAOG

ouyKpAaTNOoNG Adpag PETAKIVEITAI OTN OTABEPOTTOINUEVN

B6¢on kai n Adpa TTaAivdpopIkou TrpIovioU ao@ahidel.

BeBaiwBeite 611 TO oW dkpo TnG Adpag TTaAivdpopi-

KoU TTploviou Talpiddel péaa aTov KUAIVOpo. TpaBniTe

eAa@pda TN Adua TTaAivopopikoU TrpiovioU yia va Bepal-

wOeite 611 N Adpa TTaAivEpouikoU TTpiovioU dev Ba Tréoel

KATA TN AgIToupyia.

» EIk.7: 1. YTodoxr Adpag TaAivépopikou Trpioviol
2. MoyA6G ouykpdTtnong Adpag (eAeubepw-
uévn B€on) 3. MoxAdg ouykpaTnong Adpag
(oTaBepoTtroinuévn B€on)

» Eik.8: 1. Ymodoxr Aduag TaAivdpopikou Trpl-
ovioU 2. Adua TTaAIvOpopIkoU TTplovioU
3. KUAivdpog

80 EAAHNIKA



AI'IPOZOXH: Edv o poxAdg ouykpdrnong Aduag
dev peTakivnBei oTn oTabegpotroinuévn B€on, n
Adpa TaAivdpopikoU Trpioviou dev £xel TOTTOBETN-
Bei TARPpwG. Mnv médeTe TO HOXAO CUYKPATNONG
Adpag oTn oTaBepotroinpévn B€on pe To XEPI CAG.

Mrropei va TpokAnBei {nuid oTo epyaAeio.

MNa va agaipéoete TN Adpa TaAivdpouikoU Trpioviou,

OTTPWETE TO HOXAG CUYKPATNONG AGUAG TTPOG Ta PUTTPO-

TG péXPI TEPUA. AuTS eTTITPETTEI TNV EAEUBEPWON TG

Adpag TTaAivepopikoU TTpIovioU.

» Eik.9: 1. Ymodoxn Aduag maAivopopikol Trpioviou
2. MoxAdg ouykpdatnong Aduag 3. Adua
TTaAIVOpOpIKOU TTPIoVIOU

MAPATHPHZH: X¢ mrepitrtwon 1rou gival SUOKOAO va
apaipéTETe TN Adpa TTaAIVOPOPIKOU TTpIovIoU:

O¢aTe Tov HOXAG aAAayAG KOTITIKAG AEITOUpPYiag

oTtn Béan «lll» kal peTakiviaTe TNV UTTOd0XN Aduag
TTaAIVOPOIKOU TTIPIOVIOU TTPOG TO KATW PEPOG TTPIV
OTTPWEETE TOV HOXAG OUYKPATNONG AGUAG OTNV aTTE-
AeuBepwpévn B€on. MNa va HETAKIVACETE TNV UTTOS0XN
Adpag TTaAivepopIkoU TIpIovIoU TTPOG TO KATW PEPOG,
EMOTPEWTE TOV HOXAG OUYKPATNONG Adpag TTARpWG
oTn oTaBepr) BEDN pia PoPd KAl EVEPYOTTOINOTE EAQ-
PPWG TO EPYAAEIO APKETEG POPEG.

MAPATHPHZH: Na Aitraivete Trepiotaciakd Tov

KUAIVOpO.

PUAagn eSaywvikou KAeISI0U

‘Otav dev xpnoipoTrolgital, UAGETE T EaYWVIKO KAEIDI
OTTWG OTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, IO VO PNV TO XAOETE.
» Eik.10: 1. Eaywvikd KAeIdi

AEITOYPI'IA

AI‘IPOZOXH: KpatioTe ravra tn Bdaon gudo-
YPOHHO HE TO TEPAXIO EPYATiag. Av Oev TO KAVETE
auTto, UTTopEi va oTrdoel n Adpa TTaAIvOpopIKoU TTpIo-
VIoU, £XOVTAG WG OTTOTEAETHA OORAPO TPAUUATIOHO.

AI‘IPOZOXH: MpoxwpnoTe To epyaAeio TTOAU
apyd KaTd TNV KOTrA KAUTTUAwY 1 To KUAIoHa. Av
£EAVOYKACETE TNV Kivnon TOU EPYaAgiou, PTTOPET va
TTPoKANBEi Aogn emMIPAveEIa KOTTAG KAl OTTACIYO TG
Adpag TTaAivepopikoU TTpIovioU.

» Eik.11: 1. pappr KotAg 2. Bdon

EvepyotroifoTe 10 epyaieio xwpig n Adua TaAivopopi-
KOU TTpIoVIoU va KAVEl ETTaPr OTTOIadNTTOTE ETTAPN KAl
TEPIYEVETE PEXPI N AdUa va aTToKTAoE! TTARPN TaxUTnTa.
MeTd, akouuTrAaTe TN Bdon eTTiTreda eTTAVW OTO TEPAXIO
€pYaoiag Kal METAKIVAOTE OTTAAd TO EPYAAEiO TTPOG Ta
MUTTPOOTA, KATE MAKOG MIOG YPAUUAG KOTTAG TTOU EXETE
oxedidael ato TPIv.

Nogotopn

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveDTE TTAVTOTE OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo Kai £XeTe BydAel TNV KACETA
HTTATAPIWV TIPIV YEIPETE TN BAoN.

Me tn B&on utré KAion, UTTOPEITE va TTPAYUATOTIOINCETE
AogoTopég o€ otroladnToTE Ywvia geTagu 0° kail 45°
(apioTepd ) deId).

» Eik.12

XaAopwaTe To TTOUAGVI GTO TTHIoOW PEPOG TNG BAONG
JE TO €GaywVIKO KAEIDi. MeTakIvAoTE TN BACN WOTE TO
UTTOUAGVI va TOTTOBETNOET OTO KEVTPO TNG EYKOTIAG, O€
oxAMa oTaupou, atn Bdon.

» Eik.13: 1. ESaywviko kAe1di 2. MtrouAdvi 3. Baon

[eipTe TN BAon péxP! va An@Bei n emOuuNTA ywvia
Ao&otopng. H dkpn Tou TrepIBAAPOTOG HOTEP UTTODEIKVUEI
N ywvia Aogotoung pe diaBabpioelg. Katdtiv ogigete 10
MTTOUAGVI yia va aog@aAicETE T Baon.

» Eik.14: 1.Akpo 2. AlaBabuioeig

Epmrp6001£g 1061TEDEG KOTTEG

» Eik.15: 1. EGaywvikod kA€Idi 2. M1TouAdvi 3. Bdon

XoAapwaTe To YTTOUAGVI 0TO TTHoOW PEPOG TNG BAoNg
JE TO €§AYWVIKO KAEIDI kol CUPETE T BAon TEpHA TTioW.
Katdmiv o@igete T0 JTTOUAOVI YIa va a0QPOANICETE TN
Baon.

ATTOKOTTéQ

O1 aTroKoTTéG pTTopoUV va yivouv pe duo peBodoug,
«AldTpnon piag o1t évapgng» i «Babid kotrA».

AidTrpnon piag o1 évapéng
» Eik.16

M0 E0WTEPIKEG ATTOKOTTEG PE APXIKA KOTTH EVTOG EVOG
AKPOU, TTPO-TPUTTAVIOTE Pia OTTH évapéng pe SIAUETPO
12 mm ) yeyaAUTepn. Eicaydayete Tn Adpa raAivopopl-
KouU TTplovioU péoa o€ auTh TNV OTTA yIa va EeKIVAOETE
TNV KOTTA 0aG.

BaBid kot
» Eik.17

Aev xpeIGZeTaI va aVOIgETE pIa OTTH Evapgng ) va dnpi-
OUPYNOETE HIa OPXIKA KOTTH OV EVEPYAOETE TIPOTEKTIKG
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN GUVEXEIQ.

1. Teipte 10 epyaleio TTPOG T TTEVW OTO UTTPOCTIVO
dKkpo TNG BAong pe To onueio TNG Adpa TTaAivdpopikou
TIPIOVIOU TOTTOBETNPEVO POAIG TTAVW OTTO TNV ETTIPAVEIR
TOu TePayiou epyaaciag.

2.  AoknoTe TTiean oTo epyaAgio Ye TPOTTIO WOTE TO
uTTPOaTIVE GKPO TNG BACNG VO PNV PETAKIVNBEi OTav
EVEPYOTTOINOETE TO EPYOAAEIO KOl XOAUNAWOTE ATTOAG Kall
apya 1o TTiow AKPO TOU EPYOAEIOU.

3. KaBwg n Adua raAivdopopikoU trpioviou dia-
TPUTTA TO TEPAXIO EpyaTiag, XapunAwaoTe apyd Tn Baon
TOU EPYOAEIOU ETTAVW OTNV ETTIYAVEID TOU TEPAXIOU
£pyaociag.

4.  OAoOKANPWOTE TNV KOTIA PE TOV OUVNBIOUEVO
TPOTIO.
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AKpa TEAEIWPATOG

» Eik.18

MNa TNV TEPIKOTTA AKPWV A TN pUBJION BIOOTACEWY,
TEPAOTE TN Adua TTaAIvEpopIkoU TTpiovioU eEAappd KaTa
HAKOG TwV GKPwWV KOTTAG.

Kot petdAAwv

Otav k6BeTe PETAAAO, VO XPNOILOTIOIEITE TTAVTA £V
KATEAANAO WUKTIKG Uypo (AAdI KOTTAG). Av dev TO KAVETE
auTd, Ba TTpokANBei anuavTikr eBopd TNG Aduag
TTaAIVOPOIKOU TrpIovioU. AvTi yia Tn XPRON WUKTIKOU,
UTTOPEITE VO YPOAOAPETE TO KATW PEPOG TOU TEPAYiIOU
£pyaaiog.

Eaywyn okévng

TotroBéTnon N agaipeon Tou
KOAUPMATOG OKOVNG

MpoaipeTiko e§dpTnua

ToTroBeTAOTE TO KAAUPPO OKOVNG OTTWG OTTEIKOVICETAI

aTnV EIKOvVaA.
» Eik.19: 1. KdAuppa okévng

Ma va apaip€oeTe To KAAUPPO OKOVNG, TTATAOTE TN pia
TIAEUPE TOU KAAUPPOTOG Kal HETA OQAIPEDTE TO OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

» Eik.20: 1. K&dAuppa okévng

Totro0éTnon 1| agaipecn Tou
OKPOPUCioU OKOVNG

Ei81k6 Tng xwpag

Mrtropeite va ouvd£oETE QUTO TO EPYAAEIO OE NAEKTPIKA
okouTtra Makita av TpocaptrigeTe TO aKPoPUOIO OKAVNG.
EicaydayeTe To akpo@Uoio okovNG PEXPI TEPUA GTO

epyaAeio.
» Eik.21:

Ma va apaipéoete To akpo@UaTIo okovNG, TPABAETE TO
AKPOPUOIO OKOVNG TTPOG Ta £§W EVW TTATATE TO KOUUTTI
aTO OKPOPUOIO OKOVNG.

» Eik.22: 1. KoupTi 2. AKpo@Ual1o okovNng

1. Akpo@Uaio okévng

Z0vdeOn TOU EpyaAgiou oTnV
NAEKTPIKNA OKOUTTA

ZuvOEaTe TOV EUKAUTITO CWAARVA TNG NAEKTPIKAG OKOU-
TI0G OTO AKPOPUTIO OKOVNG.
» Eik.23

0dnyo6G KopuaTiou

lMpoaipeTiko e§dpTnua

AI'IPOZOXH: Na BeBaitwveoTe TAVTOTE OTI TO
epyaleio gival oBnoTo kai éxeTe BydAel TRV KaoETa
HTTATOPIWV TIPIV TOTTOBETHOETE N APAIPECETE
e§apTApara.

EuBcieg kKotrég

Otav k6BeTe eTravelAnupéva TAGTN 160 mm ) Aiyoétepo,
n xprion evog odnyou koupaTiol Ba egacpahioel ypryo-
PEG, KOBAPEG Kal EUBEIEG KOTTEG.

» Eik.24: 1. 00nyo6g koppariov (kavévag odnyog)

Ma Tnv T0TT0BETNON, El0ayAyETE TOV 0dNYO KOUUATIOU
péoa otV opBoywvia oTr) oTnV TTAEUpd TNG BAong pe
TNV KaBodrynon o0dnyou oTpappévn TTPOG Ta KATW.
2UpeTe TOV 00NYO6 KOUPATIOU aTn B€on yia 1o eMOUUNTS
TIAGTOG KOTTAG Kal HETA OQIETE TO UTTOUAGVI yIa va TO
A0QOAICETE.
» Eik.25: 1. ESaywVviko kA&Idi 2. MTTouAGVI
3. KaBodriynon odnyou 4. Odny6g Kopua-
TI0U (kavévag odnyog)

KukAIkég KOTTéQ

‘Otav kOBeTe KUKAOUG i TOEa pe akTiva 170 mm 1| HIKpO-
TEPN, TOTTOBETAOTE TOV 08NYO KOPPATIOU OTTWG TTEPIYPA-
(PETAI OTN OUVEXEIQ.

» Eik.26: 1. 0dnyog koppariou (kavévag odnyog)

1.  Eioayayete Tov 0dnyd koppaTioy péoa atnv opbo-
ywvia o1 oTnV TTAEUPA TNG BAONG pE TNV KaBodriynon
0dnyou oTpappEVN TTPOG TA TIAVW.
2. Eicaydyete Tov TTEIpO KUKAIKOU 08nyou péoa atrd
otroladnToTe aTod TIG dUo oTTéG TNV KaBodriynon odn-
you. BIdwaoTe 10 KOXAIwTSO KopRio oTov TTEipo KUKAIKOU
0odnyou yia va ao@alioeTe ToV TTEIPO KUKAIKOU 0dnyou.
» Eik.27: 1. KoxAiwTé kouBio 2. KaBodriynon odnyou

3. 0Odnydg koppartiol (kavévag odnyog)

4. lMeipog KUKAIKOU 0dnyouU 5. MTTouASvI

6. E¢aywviko KAEIS

3. ZUpete Tov 00NnYo KoppaTiol oTn Béon yia TNV
€MOUPNTA AKTIVA KOTTAG Kal JETA O@iETE TO PTTOUASVI yIa
Va TO aOQANICETE. 2TN OUVEXEIQ, HETOKIVAOTE TN BAon
TEPUQ UTTPOCTA.

MAPATHPHZH: Na xpnoiuoTroleite Tavia Adueg
TraAivdpopikou Trpioviol ap. B-17, B-18, B-26 | B-27
éTav k6PBeTE KUKAOUG A TOEA.

Aidragn amo@uyrg okARBpwyv

TpoaipeTikd e§dpTnua

AITPOZOXH: Agv gival Suvari n xpRion Tng did-
TagNG ATToPUYNRG OKARBpwWV 6TAV TTPAYUATOTTOI0U-
vTal AogoTopég.

» Eik.28: 1.Bdon 2. Aidtagn amo@uyng okAnBpwy
Ma KoTTEG XWwpiG OKARBPEG, PTTOPEITE va XPNOIUOTION-
o€Te TN B1aTAgN amopuyng okARBpwv. MNa va ToTroBETH-
o€TE TN BIGTAEN ATTOPUYNG OKARBPWY, HETAKIVAOTE TN
Bdon Tou epyaAeiou TTARPWG TTPOG Ta EPTTPOG KAl TTPO-
OappOOTE TNV OTTO TO THOW PEPOG TNG BAONG EpyaAEiou.
‘OTav XpNOIYOTIOIEITE TNV TTAGKA KAAUUPOTOG, TOTTOBETH-
oTte TN dIdTagn ammopuynAg OKANBPwWY ETTAVW OTNV TTAGKO
KOAUpPOTOG.
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MAdka KAAUPHATOG

» Eik.29: 1. TAdka kaAUpparog 2. Baon

Xpno1poTToINoTE TNV TTAGKA KAAUPUATOG KATA TNV

KOTTA dIAKOOUNTIKWY EUAGQUAAWY, TTAOOTIKWY, KTA.
MpooTarelel TIg uaiodnTeg A euTTaBEiG ETTIPAVEIEG ATTO
TIG {nuI€G. MpooappdaTe TNV OTO THOW PEPOG TNG BAoNg
epyaAeiou.

ZET TPOCAPHOYEA pAyag odynong

MpoaipeTiko e§dpTnua
‘Otav k6BeTe TTAPEAANAO KaI OHOIGPOPPO TTAGTOG 1
KOBETE igla, n xprion Tng pdyag odriynong Kai Tou
Tpocappoyéa pdyag odriynong Ba eEac@alioouv Tn
dnuIoupyia ypryopwv Kal KaBapwyv Kotrwy. MNa va
TOTTOBETATETE TOV TIPOCAPHOYEQ PAyag 0drynong,
€1I0ayAyeTe TN PARdO Kavova Yéoa aTnv TETPAywvn o1t
NG Baong péxpl TEPUA. ACPAAioTE KOAG TO UTTOUAGVI PE
TO £€QYWVIKO KAEIDI.
» Eik.30: 1. ESaywvikd kAeidi 2. PaBdog kavova

3. M1TouAdbvi

Eicayayete Tn pdRdo kavéva géoa otny TETpdywvn

OTTI) TOU TIPOCAPHOYEQ PAyag 0drynong Kal ao@aAioTe

oTaBepd Tn Bida. TOTTOBETAOTE TOV TIPOCAPHOYED PAYAG

0dnynaong oTn paya odrynong.

» Eik.31: 1.[lpooappoyéag pdyag odrynong 2. Paya
odniynong 3. Bida

EIAOIMOIHZH: Na xpnoiuoTolgite TTavta AGUEg
ap. B-8, B-13, B-16, B-17 11 58 61av xpnaoiyoTrolgite
TN pdya 0drynong Kai Tov TIpooapuoyEéa payag
odrynong.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWY ETTIOE-
wpPNOoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVECTE
OTI | CUCKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KA N KAGETA
HITATAPIWV £XEI AQAIPEDE.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKoOAN 1
mapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAnBei atro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon f pwypés.

MNa tn diatApnon Tng AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAL Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladrTToTe AAAN epyacia
guvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva i EPyooTACIOKE KEVTPA €EUTTNPETNONG
NG Makita, XxpnoIyoTToIWVTAG TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AHPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EGAPTAMATA, ATTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. Na&peg TakivépopikoU Trpioviod

. >0voAo 0dnyoU KoppaTiol (Kavovag odnyog)

. 2T TIpOoCappoyéa pdyag odrynong

. Aidragn atmopuyng okAnBpwyv

. MAdka kKaAUPpaTOG

. AKpo@UCI0 OKOVNG

. Ké&Auppa okévng

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa putropei va
oupTrEPIAaUBAVOVTaI OTN CUOKEUOTia epyalEiou wg
oTavtap eCaptripata. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWpPOa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DJV184
Vurus uzunlugu 23 mm
Dakikadaki darbe sayisi 0-3.000 min™
Bigak tipi B tipi
Maksimum kesme kapasiteleri | Ahsap 135 mm
Yumusak gelik 10 mm
Aliminyum 20 mm
Toplam uzunluk 259 mm
Anma voltaji D.C.18V
Net agirlik 2,1-2,4kg

. Sturekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkhlik gosterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yagadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut olmayabilir.

A\UYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullanilimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve metal malzemeleri kesmek
amaciyla kullanilir. Kapsamli aksesuarlar ve testere
bigag! programinin bir sonucu olarak, alet ¢ok fazla

amag icin kullanilabilir ve egimli ve dairesel kesimler
icin oldukga uygundur.

Glrulta

Tipik A-agirlikh gurdltt dizeyi (EN62841-2-11 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,4): 82 dB (A)

Ses glici diizeyi (Lya): 93 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustur ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giiriilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.
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AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri géz 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)

(EN62841-2-11 standardina gére hesaplanan):

Calisma modu: tahtalari kesme

Titresim emisyonu (ang): 7,4 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: sac levha kesme

Titresim emisyonu (ayy): 5,1 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgtlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

A\UYARI: Bu elektrikii aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

AKkiilii dekupaj testere igin giivenlik

uyarilari

1. Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara
temas etme olasiligi bulunan yerlerde calisir-
ken elektrikli aleti yalitimh kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Kesici aksesuarin “akimh” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimh” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. g pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle veya viicu-
dunuza dayayarak tutma onu dengesiz birakir ve
kontrol kaybina yol agabilir.

3. Daima koruyucu gézliikler kullanin. Normal
gozliikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliik DEGILDIR.

4.  Givi kesmekten kaginin. isleme baglamadan
once i pargasini kontrol edip givi varsa
cikarin.

5. Cok biiyiik pargalar kesmeyin.

6. Kesmeye baslamadan 6nce ig pargasinin geri-
sinde bigagin zemine, ¢calisma tezgahina vs.
carpmamasi icin yeterli bosluk bulundugun-
dan emin olun.

7.  Aleti siki tutun.

8.  Anahtari agmadan 6nce bigagin is parcasina
degmediginden emin olun.

. Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

10. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken cahistirin.

11. Aleti is parcasindan ¢ikarmadan 6nce daima
anahtar kapatin ve bigagin tamamen durma-
sini bekleyin.

12. Galistiktan hemen sonra bigaga ya da is parca-
sina dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

13. Bu aleti gereksiz yere yiiksiiz caligtirmayin.

14. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

15. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
uriin Gizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri isi veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlize elektrolit kagarsa, g6zlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, bilyiik bir akim akigina, agiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asiriderecede hasar géormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.
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8. Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin tglincu taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Uriiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisgin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yénetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimalidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu isinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol acabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile iglem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol acabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin
ipuclari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu Gzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kugik bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartugunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.
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Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir. Bu sistem
motora giden glicli otomatik olarak keserek uzun alet ve batarya
6mrii saglar. Alet veya batarya igin asagidaki durumlardan biri séz
konusu oldugunda aletin igleyisi otomatik olarak durur:

Asiri yiik korumasi

Alet veya batarya, anormal ytiksek akim cekmesine neden olacak
sekilde calistirilirsa alet higbir belirti vermeden otomatik olarak durur.
Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asiri yiiklenmesine neden olan
uygulamay durdurun. Daha sonra aleti yeniden calistirmak igin agin.

Asiri Isinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda otomatik olarak durur
ve lamba yanip séner. Bu durumda, yeniden calistirma-
dan dnce aletin ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asir1 desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadi§inda, alet otomatik olarak durur.
Aleti agarsaniz, motor tekrar calisir fakat kisa zaman sonra durur.
Bu durumda, bataryayi aletten gikarin ve bataryayi tekrar sarj edin.

Diger nedenlere karsi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler igin
de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durmasini saglar.
Alet calisirken gegici duraklama ve durma yaparsa nedenleri
ortadan kaldirmak icin asagidaki tim adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar agarak yeniden ¢alistirin.
2.  Bataryalar sarj edin veya sarjli bataryalarla degistirin.
3. Cihazin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.
Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-
lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini gdstermesi i¢in batarya kartusu tizerindeki
kontrol digmesine basin. Gosterge lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan
I |:| n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonlyor

%75 ila %100

iill
BEN[
| | g
B[
A Bty san
I[QD

Junn

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: llk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip séner.

Kesme eylemini segme

» Sek.3: 1. Kesme eylemi degistirme kolu

Bu alet yoériingesel ya da duz bir hatta (yukari ve asagi)
kesme eylemi igin kullanilabilir. Yértingesel kesme
eylemi dekupaj testere bigagini kesme darbesi yoniinde
ileri dogru saplar ve kesme hizini blyik 6lglde artirir.

Kesme eylemini degistirmek igin, kesme eylemi degis-
tirme kolunu istenen kesme eylemi konumuna dénduir-
meniz yeterlidir. Uygun kesme eylemini segmek igin
asagidaki tabloya bagvurun.

Konum

Kesme eylemi

Uygulamalar

Diiz hatta kesme
eylemi

Yumusak celik,
paslanmaz ¢elik

ve plastik kesmek
icin.

Ahsap ve kontrp-
lakta temiz kesim-
ler igin.

| Kuglk yoringeli
kesme eylemi

Yumusak gelik,
alliminyum ve sert
ahsap kesmek igin.

1] Orta yoriingeli
kesme eylemi

Ahsap ve kontrplak
kesmek icin.

Aliminyum ve
yumusak gelikte
hizli kesimler igin.

I Genis yoriingeli
kesme eylemi

Ahsap ve kontrp-
lakta hizl kesimler
icin.

Anahtar islemi

Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin. Alet
bekleme moduna doner. Aleti galistirmak icin bekleme
modunda anahtar tetigi cekin. Anahtar tetigin Gzerine
yapilan baski artirilarak aletin hizi artirihir. Aleti durdur-
mak igin anahtar tetigini birakin. Alet bekleme moduna
doner. Aleti kapatmak igin bekleme modunda kilitleme/
agma diigmesine basin.
Sirekli galistirma igin bekleme modunda anahtar
tetigi cekin ve daha sonra kesintisiz ¢aligsma sabitleme
digmesine bastirin. Aleti durdurmak igin anahtar tetigi
tamamen gekip serbest birakin.
» Sek.4: 1. Kilitteme/agma digmesi 2. Kesintisiz
calisma sabitleme digmesi 3. Anahtar tetik

NOT: Alet bekleme modunda hicbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba séner.

NOT: Alet calisirken kilitteme/agma digmesi
kullanilamaz.
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On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi agmak icin kilitteme/agma digmesine basin.
Lambayi kapatmak igin kilitteme/agma diigmesine
tekrar basin.

» Sek.5: 1.Lamba

ONEMLI NOT: Alet agir isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden galistirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek igin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi i¢in lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

Hiz ayar kadrani

» Sek.6: 1.Hiz ayar kadrani

Aletin hizi, hiz ayar kadrani gevrilerek ayarlanabilir. 5 ile
en yuksek hizi ve 1 ile en dustk hizi elde edebilirsiniz.
Kesilecek is pargasina uygun hizi segmek igin tabloya bakin.
Bununla birlikte uygun hiz, is pargasinin tirii veya kalinligina gére
degisebilir. Genellikle yiiksek hizlar is pargalarini daha hizli kes-
menizi saglar ancak dekupaj testere bigaginin hizmet 6mrii kisalir.

is pargasi Rakam
Ahsap 4-5
Yumusak celik 3-5
Paslanmaz gelik 3-4
Aliminyum 3-5
Plastik 1-4

ONEMLI NOT: Hiz ayar kadrani, yalnizca 5’e
kadar ve geriye 1’e kadar cevrilebilir. 5’i veya 1’i
gecirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayarlama
iglevi artik gahigmayabilir.

Elektronik fonksiyon

Alet, kolay kullanim icin elektronik fonksiyonlarla
donatilmistir.

Yumusak baglatma

Yumusak baslatma fonksiyonu baslangi¢ sokunu en alt
dlizeye indirir ve aletin daha rahat baglamasini saglar.

Sabit hiz kontrolii

Sabit hiz elde etmek igin elektronik hiz kontroli. Yk
sartlari altinda bile devir hizi sabit tutuldugundan ince
bir ylizey elde etmek mimkuind(r.

Yumusak yiiksiiz doniis

Hiz ayar kadrani 2 veya daha yiksege ayarlandi§inda titregimi
azaltmak ve dekupaj testere bigagini kesme hatti ile kolayca hizala-
mak icin alet is pargasini kesmeye bagslayana kadar alet devir hizini
otomatik olarak azaltir. Alet is pargasini kesmeye basladiginda aletin
hizi 6nceden ayarlanmis hiza ¢ikar ve alet durana kadar hiz korunur.

NOT: Sicaklik disiikken bu fonksiyon
kullanilamayabilir.
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Yumusak ylikstiz déniis fonksiyonunun
devre disi birakilmasi veya devreye
alinmasi

Yumusak yiikstiz donis fonksiyonunu devre disi birak-
mak veya devreye almak igin asagidaki adimlari izleyin.
1. Aletin kapali oldugunu kontrol edin.

2. Hiz ayar kadranini “1”e ayarlayin.

3. Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin.

4. Hiz ayar kadranini gevirerek “5”e ayarlayin ve
daha sonra geri cevirerek “1”e ayarlayin.

Yumusak yiiksiiz dénls fonksiyonunun devre disi bira-
kildigini géstermek Gizere lamba iki kez yanip séner. Bu
fonksiyonu yeniden devreye almak icin ayni proseduri

tekrar uygulayin.

NOT: Yumusak ylksliz donis fonksiyonu devre disi
birakilirsa alet acildiginda lamba iki kez yanip séner.

NOT: Yumusak ylksliz donis fonksiyonunu, hiz ayar
kadranini “5”ten “1”e ve ardindan “1”den “5”e alarak
da devre digi birakabilir veya devreye alabilirsiniz.

Bu alet bir elektrikli fren ile donatilmistir. Anahtar tetik
birakildiktan sonra alet slrekli olarak ¢abucak durmu-
yorsa alete Makita servis merkezinde bakim yaptirin.

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapali ve batarya kartugsunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Dekupaj testere bigaginin takilmasi

veya (}Ikarl masi

A DIKKAT: Her zaman dekupaj testere bigagina
velveya bigak tutucuya yapismig tiim talasg veya
yabanci maddeleri temizleyin. Bdyle yapiimamasi
dekupaj testere bigaginin gevsek kalmasina neden
olarak, ciddi yaralanmalara yol acabilir.

ADIKKAT: igslemin hemen ardindan dekupaj
testere bigagina ya da is pargasina dokunmayin.
Bu pargalar asirici derece sicak olabilir ve cilt yanikla-
rina yol agabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bigagini daima sikica
sabitleyin. Dekupaj testere bigaginin yeterince sikil-
mamasi bigagdin kiriimasina ya da ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

ADIKKAT: sadece B tipi dekupaj testere bigagi
kullanin. B tipi disindaki bigaklarin kullaniimasi deku-
paj testere bigaginin yeterince sikimamasina neden
olarak, ciddi yaralanmalara yol acabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bigagini gikarirken
dekupaj testere bigaginin iist kismi veya is par-
casinin uglarn ile parmaklarinizi yaralamamaya
dikkat edin.
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Dekupaj testere bicagini takmadan 6nce bicak sabit-
leme kolunun bos konumda oldugunu kontrol edin.
Dekupaj testere bigagini takmak igin dekupaj testere
bicagini (disleri ileri bakacak sekilde) dekupaj tes-
tere bigagi tutucusuna sokun. Bigak sabitleme kolu
sabit konuma gelir ve dekupaj testere bicag: kilitlenir.
Dekupaj testere bicaginin arka kenarinin silindire gec-
tiginden emin olun. Caligsma sirasinda dekupaj testere
bigaginin digmeyecegdinden emin olmak igin dekupaj
testere bigagini hafifce gekin.
» Sek.7: 1. Dekupaj testere bigagi tutucusu 2. Bigak
sabitleme kolu (bos konum) 3. Bigak sabit-
leme kolu (sabit konum)

» Sek.8: 1. Dekupaj testere bigagi tutucusu
2. Dekupaj testere bigagi 3. Silindir

ADIKKAT: Bigak sabitleme kolu sabit konuma
gelmezse dekupaj testere bigagi tam olarak takil-
maz. Bigak sabitleme kolunu elle bastirarak sabit
konuma almayin. Alete hasar verebilir.

Dekupaj testere bigagini gikarmak igin bigak sabitleme

kolunu ileri dogru sonuna kadar ittirin. Bu, dekupaj

testere bigaginin birakilmasini saglar.

» Sek.9: 1. Dekupaj testere bicadi tutucusu 2. Bicak
sabitleme kolu 3. Dekupaj testere bicagi

NOT: Dekupaj testere bicaginin gikarilmasi zorsa:
Kesme eylemi degistirme kolunu “IlI” konumuna
cevirin ve bicak sabitleme kolunu bos konuma ittir-
meden 6nce dekupaj testere bicagi tutucusunu alta
alin. Dekupaj testere bigagi tutucusunu alta almak
icin bigak sabitleme kolunu bir kez sonuna kadar
sabitlenmis konuma geri getirin ve aleti birkag kez
hafifce agin.

| NOT: Silindiri ara sira yaglayn. |

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini dnlemek icin anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.10: 1. Altigen anahtar

KULLANIM

A\ DIKKAT: Tabani daima is pargasina dayali
tutun. Boyle yapilmamasi dekupaj testere bicaginin
kiriimasina neden olarak, ciddi bir yaralanmaya yol
acabilir.

ADIKKAT: Egimli yerleri keserken veya kaydira-
rak keserken aleti cok yavas bir sekilde ilerletin.
Aleti zorlamak kesim ylizeyinin egri olmasina ve
dekupaj testere bigaginin kirilimasina yol agabilir.

» Sek.11: 1. Kesme hatti 2. Taban

Dekupaj testere bigagi higbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti galistirin ve bigagin tam hizina
ulasmasini bekleyin. Ardindan tabani is pargasinin lize-
rine diz olarak yerlestirin ve aleti dnceden isaretlenen
kesme hatti Gzerinde yavasga ilerletin.

ADIKKAT: Tabani egmeden dnce aletin kapali
ve batarya kartusunun gikartilmis oldugundan
daima emin olun.

Tabani edimli bir sekilde tutarak 0° ve 45° arasinda
(sol veya sag) istediginiz agida egimli kesimler
yapabilirsiniz.

» Sek.12

Tabanin arka kismi Uizerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin. Civata, tabanda yer alan arti sekilli yarigin
merkezinde konumlanacak sekilde tabani hareket
ettirin.

» Sek.13: 1.Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

istenen egimli agi elde edilene kadar tabani edin. Motor
yuvasinin kenarinda egim agilari derecelendirmelerle
belirtilir. Ardindan, tabani sabitlemek icin civatayi
sikilayin.

» Sek.14: 1. Kenar 2. Derecelendirme

Onden dayanilarak yapilan kesimler

» Sek.15: 1. Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

Tabanin arka kismi Gizerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin ve tabani geriye dogru sonuna kadar kaydirin.
Ardindan, tabani sabitlemek i¢in civatayi sikilayin.

Kesimler iki yontemden biri kullanilarak yapilabilir:
“Baslangic deligi agma” veya “Dik kesim”.

Baslangig deligi agma
> Sek.16

Bir kenardan giris kesimi yapilmayan dahili kesimler
i¢in, 6nce ¢ap1 12 mm veya uzerinde olan bir baslangig
deligi agin. Kesiminize baslamak igin dekupaj testere
bigadini bu delige yerlestirin.

Dik kesim
> Sek.17

Asagida anlatilanlar dikkatlice uygularsaniz bir bas-
langig deligi delmeniz ya da bir giris kesimi yapmaniz
gerekmez.

1.  Dekupaj testere bicagi noktasinin is pargasi yiize-
yinin hemen uzerinde oldugu konumda, alete tabanin
on kenari lGzerinde yukari dogru edim verin.

2. Aleti galistirdiginizda tabanin 6n kenari hareket
etmeyecek sekilde alete basing uygulayin ve aletin arka
ucunu yavasga ve nazikce indirin.

3. Dekupaj testere bigag is parcasini delerken aletin
tabanini yavasga is pargasinin ylizeyine dogru indirin.

4.  Kesimi normal sekilde tamamlayin.

Kenarlarin finiginin yapilmasi

> Sek.18

Kenarlari diizeltmek veya boyut ayarlamalari yapmak
icin, dekupaj testere bicagini kesim kenarlari boyunca
hafifge gezdirin.
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Metal kesme

Metal keserken her zaman uygun bir sogutucu (kesme
yagi) kullanin. Béyle yapmamak, dekupaj testere biga-
ginda belirgin agsinmaya sebep olur. Sogutucu kullan-
mak yerine is pargasinin alt tarafi yaglanabilir.

Toz kapaginin takilmasi veya
cikarilmasi
Istege bagl aksesuarlar

Toz kapagini sekilde gosterildigi gibi takin.
» Sek.19: 1. Toz kapagi

Toz kapagini gtkarmak icin sekilde gosterildigi gibi
kapagin bir tarafina bastirin ve daha sonra gikarin.
» Sek.20: 1. Toz kapagdi

Toz agizliginin takilmasi veya
cikarilmasi

Ulkeye 6zgii

Toz agizhidini baglayarak bu aleti bir Makita elektrikli
slipiirgeye baglayabilirsiniz.

Toz agizligini alete sonuna kadar sokun.

» Sek.21: 1.Toz adizlig

Toz agizhigini gikarmak igin toz agizliginin tzerindeki
digmeye basarak toz agizligini disari ¢ekin.
» Sek.22: 1.Dugme 2. Toz agizhgi

Aletin elektrikli siiplirgeye
baglanmasi

Elektrikli stiplrgenin hortumunu toz agizligina baglayin.
» Sek.23

Destek perdesi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Aksesuarlari takmadan ya da gikar-
madan 6nce aletin kapal ve batarya kartugunun
cikartilmis oldugundan daima emin olun.

Diiz kesimler

Art arda 160 mm veya daha kiguk genislige sahip
kesimler yaparken, destek perdesi kullaniimasi hizli,
temiz dlz kesimler yapilmasini saglar.

» Sek.24: 1. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Takmak i¢in, destek perdesini perde kilavuzu asagi

bakacak sekilde tabanin yan tarafindaki dikdértgen

delige yerlestirin. Destek perdesini istenen kesim genis-

ligi konumuna kaydirin ve ardindan sabitlemek igin

civatayi sikilayin.

» Sek.25: 1. Altigen anahtar 2. Civata 3. Perde kila-
vuzu 4. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Dairesel kesimler

Capi 170 mm ya da daha diisik daireler veya yaylar
keserken, destek perdesini agagidaki gibi takin.
» Sek.26: 1. Destek perdesi (Kilavuz cubugu)

1.  Destek perdesini perde kilavuzu yukari baka-
cak sekilde tabanin yan tarafindaki dikdortgen delige
yerlestirin.

2. Dairesel kilavuz pimini perde kilavuzu tzerindeki

iki delikten birine takin. Dairesel kilavuz pimini sabitle-

mek icin disli digmeyi dairesel kilavuz piminin Gzerine

vidalayin.

» Sek.27: 1. Disli dugme 2. Perde kilavuzu 3. Destek
perdesi (Kilavuz gubugu) 4. Dairesel kila-
vuz pimi 5. Civata 6. Altigen anahtar

3. Destek perdesini istenen kesim ¢apina kaydirin
ve yerine sabitlemek igin civatayi sikilayin. Ardindan
tabani ileri dogru sonuna kadar hareket ettirin.

NOT: Daireler veya yaylar keserken daima B-17,
B-18, B-26 veya B-27numarali dekupaj testere bicak-
larini kullanin.

Kiymik onleyici cihaz

Istege bagh aksesuarlar

ADIKKAT: Egimli kesimler yaparken kiymik
onleyici cihaz kullanilamaz.

» Sek.28: 1. Taban 2. Kiymik 6nleyici cihaz

Kiymiksiz kesimler igin kiymik dnleyici cihaz kullanilabi-
lir. Kiymik 6nleyici cihazi takmak igin alet tabanini tama-
men 6ne itin ve alet tabaninin arkasindan yerlestirin.
Kapak plakasini kullandiginizda, kiymik nleyici cihazi
kapak plakasina takin.

Kapak plakasi

» Sek.29: 1. Kapak plakasi 2. Taban

Dekoratif kaplamalar, plastik vb. keserken kapak pla-
kasini kullanin. Hassas ve kirilgan ylizeyleri zarardan
korur. Alet tabaninin arkasina yerlestirin.

Kilavuz ray adaptor seti

Istege bagh aksesuarlar

Paralel ve esit genislikte kesim yaparken veya diiz
kesim yaparken kilavuz rayin ve kilavuz ray adapto-
rindn kullaniimasi hizli ve temiz kesimler yapilmasini
sagdlar. Kilavuz ray adaptériini takmak igin cetvel
gubugu tabanin dort kése deligine sonuna kadar sokun.
Civatayi altigen anahtarla iyice sikin.

» Sek.30: 1. Altigen anahtar 2. Cetvel gubuk 3. Civata

Cetvel gubugu kilavuz ray adaptoriiniin dort kdse deli-
gine sokun ve vidayi iyice sikin. Kilavuz ray adaptériini
kilavuz rayin tzerinde yerlestirin.
» Sek.31: 1. Kilavuz ray adaptori 2. Kilavuz ray

3. Vida

ONEMLI NOT: Kilavuz ray ve kilavuz ray adapto-
rind kullanirken daima B-8, B-13, B-16, B-17 veya 58
numaral bigaklari kullanin.
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ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Dekupaj testere bigaklari

. Destek perdesi (kilavuz gubugu) seti
. Kilavuz ray adaptor seti

. Kiymik 6nleyici cihaz

. Kapak plakasi

. Toz agizhgi

. Toz kapag!

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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