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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 9902 9903 9920 9404
Belt size 76 mmx533mm | 76 mmx533mm [ 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm
Belt speed 440 m/min 210 - 440 m/min
Overall length 296 mm 334 mm
Net weight 4.3 kg 4.3 kg 4.5kg 4.8 kg

Safety class

B

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for the sanding of large surface of wood,
plastic and metal materials as well as painted surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L,4) : 88 dB (A)

Sound power level (Lya) : 96 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the tool is
used especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
itis running idle in addition to the trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:
Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live
and could give the operator an electric shock.

-

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator

for the material and application you are work-
ing with.
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5.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.
10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

» Fig.3: 1.Lever
Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

ACAUTION:

. When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

> Fig.4

Adjusting belt tracking

more than 6 mm

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

For 9903, 9920 and 9404

» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The belt speed can be infinitely adjusted between 210 m and
440 m per minute by turning the speed adjusting dial to a given
number setting from 1 to 5. Higher speed is obtained when

the dial is turned in the direction of number 5; lower speed is
obtained when it is turned in the direction of number 1.

Select the proper speed for the workpiece to be sanded.

ACAUTION:

. If the tool is operated continuously at low
speeds for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

1. Steel plate 2. Adjusting knob

Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly. If the edge of the belt extends beyond the
edge of the base or the edge of the belt retracts more
than 6 mm away from the edge of the base, use the
adjusting knob to adjust the belt tracking.

Dust bag

» Fig.5: 1. Dust bag 2. Dust spout

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto
the dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

» Fig.6: 1.Dustbag 2. Fastener

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:

. If you connect a Makita vacuum cleaner to this
tool, more efficient and cleaner operations can
be performed.
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Connecting to Makita vacuum

cleaner

» Fig.7: 1. Optional hose 28 mm in inner diameter
2. Hose of vacuum cleaner 3. Vacuum
cleaner

Cleaner sanding operations can be performed by con-
necting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

OPERATION

Sanding operation
> Fig.8

A CAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of
the belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and wait until it attains full speed. Then gently place the
tool on the workpiece surface. Keep the belt flush with
the workpiece at all times and move the tool back and
forth.

Never force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Excessive pressure may cause stalling,
overheating of the motor, burning of the workpiece and
possible kickback.

Sanding shoe (optional accessory)

» Fig.9: 1. Sanding shoe

The sanding shoe readily allows you to sand work-
pieces more evenly.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.10: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.11: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive belts
. Sanding shoe

. Dust bag
. Hose 28 mm in inner diameter
. Belt sander stand

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens 9902 9903 9920 9404
Po3wmip pemens 76 MM x 533 MM | 76 MM X533 Mm | 76 MM x 610 Mm | 100 Mm x 610 Mm
LLBnakicTb pemers 440 m/xB 210 - 440 m/xB
3aranbHa foBXuHa 296 MM 334 mm
Yucra Bara 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.
. Y pi3HUx KpaiHax TeXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHaYeHo Ans 3aBepLUanbHOro Wnidy-
BaHHS BENIMKMX NMOBEPXOHb AEPEBMHM, NacTMacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHNX NOBEPXOHb.

[>xeperno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaT nuile Ao axepena
XKUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3Ha4eHy B TabnuyLi
i3 3aBOACHKMMW XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuwe Bia ogHoga3Horo axepena 3amMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NiagknoyaT1cst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.
Lym
PiBeHb WwyMy 3a wwkanoto A y TMINOBOMY BUKOHAHHI,
BU3Ha4eHu BignosiaHo o EN62841-2-4:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 88 Ab (A)
PiBeHb 3BYkOBOI MOTYXHOCTI (Lwa): 96 aB (A)
Moxmbka (K): 3 a6 (A)

NPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATMCS ANS MOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs! LLYMY MOXE TaKoX BUKO-
PUCTOBYBATUCS 1151 NONEPEAHBOTO OLIIHIOBAHHS BMUBY.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: KopucTtyittecs 3aco6amu
3aXMUCTy OpraHis cnyxy.

AI'IOHEPE,LDKEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMY Nig Yac pakTu4HoOi po6oTn
eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asBneHoOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBo cunbHO
Ha Lie BNNIMBAaE TUN AeTarni, Wwo o6pobntoeTbea.

AHOI'IEPE,Q)KEHHH: 3abesneute HanexHi
3anobixHi 3axoau ANsA 3axmcTy oneparopa, Wo Biano-
BiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS iHCTPYMeHTa (cnig,
6paTtu po yBaru Bci cknaaoBi po6o4oro uukny, Ak-ot
Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KONM BiH No4nHae
npautoBaTh Ha XONIOCTOMY XOAi Mia 4ac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenuyrHa Bibpalii (Cyma TpboX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:
Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra
Bi6palisi (an): 2,5 m/c” abo MeHLIe
Moxwn6ka (K): 1,5 m/c®

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
Oyno BMMIpsiHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN NOPiB-
HSIHHS OQHOIO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPVCTOBYBATUCA ANS NonepefHbOoro
OLjiHIOBaHHS BNMMBY.

AHOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
po6OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBaEe TUN getani, Wo
0o6po6neThes.

A OMNEPENXXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiANoBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpyMeHTa (cnig 6paTu Ao yBaru BCi CKnagosBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Heknapauii BianoBiaHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Oexnapadii BignosigHocTi HaBegeHo B Jogatky A uiei
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.

3aranbHi 3acTepeXxeHHs LWoao

TexHikun 6e3neku npm poborTi 3
€NeKTpPoiHCTpyMeHTamMu

AHOHEPE,Q)KEHHFI: YBaxHo o3HaliomMTecs 3
ycima nonepexeHHsIMW NPO AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTPYKLisiMUY, intocTpauisMu Ta
TeXHIYHUMMU XapaKTePUCTUKaMMU, O CTOCYHOTbLCS
LbOro enekTpoiHCTpyMeHTa. HeBukoHaHHA Byab-
SKMX IHCTPYKLiW, NepeniyeHnx HUKYe, MoXe npuase-
CTW [0 YpaXXeHHSI eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKMX TpaBMm.
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36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHs), abo enexkTpoin-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEAXXEHHA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNi YAC POBOTH

31 CTPIYKOBOIO LUI®YBAJIbHOIO
MALLUHOIO

1. Mig yac po6oTn TpMManTe eneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NoOBepPXHi AepxKaka, TOMy Lo
wnicgyBanbHa NOBEPXHA MOXe 3a4eNuUTy LHYP
iHcTpymeHTa. Po3pizaHHsa ApOTy nig Hanpyrow
MOXe NpU3BECTH [0 nepefaBaHHs Hanpyru Ao
OroneHnx MeTaneBux YacTUH eneKTPOIHCTPY-
MeHTa Ta 0 ypaXeHHs1 onepaTtopa efniekTpuiHUM
CTPyMOM.

2. Nip vac wnicdyBaHHA NnpoBiTploiTe poboye
NPUMILLLEHHS HaNeXHUM YNHOM.

3.  [eski maTepianu MicTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevoBuHUN. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTH
BAMXaHHA NUNY Ta NOro KOHTaKTY 3i WKipoto.
[doTpumyinTecs npaBUN TeXHiIKKU 6e3neku,
nepea6avyeHUX BUPOGHUKOM MaTepiany.

4.  O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE NUNO3aXUCHY
macky abo pecnipaTop BianoBigHo Ao cdepu
3acTocyBaHHA Ta o6po6noBaHoOro marepiany.

5. OO6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE 3aXMCHi OKy-
nApu. 3BMyainHi abo coHLe3axucHi okynsipu
HE € 3axucHumum.

6. MiyHo TpumanTe iIHCTPyMeHT o6oma pykamu.

7. TMepeBipTe nepen yBIMKHEHHSAM, W06 CTpivka
He Topkanacs aetani.

8. He HabnwuxaiTe pyku Ao AeTanem, Lo
obepratoTbes.

9. He 3anuwaiiTe 6e3 HarnsaAy iHCTPYMEHT, KU
npautoe. MNMpayronTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKY
TPVMao4M MOro B pyKax.

10. Llewn iHCTPyMeHT He Mae rigpoisonsuii, ToMy He
MOXHa 3BOJIOXKyBaTU NOBepxH0 o6pobnioBa-
HoT aeTtani.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XKEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHux npasun 6e3neku. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX y Ui iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe NpU3BecTU A0 CEPAO3HUX TPABM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. Kypkosuii BMuka4

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AAI3KOBO NepeBipTe, UM KHOMKa BUMUKada
HOpMarsbHO CrpaLboBYE i NicNs BignyckaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, WwWo6 3anycTUTH iIHCTPYMEHT, Chig NpocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMUKaya. [ns 3ynuHeHHst poboTtu
KypOK Crif BianycTuTy.

[Ons nocTinHoi poboTK cnig HaTUCHYTK Ha KypoK, a
NoTiM NepecyHy TN KHOMKY GrokKyBaHHSI.

[insa Toro, Wo6 3yNMUHUTU IHCTPYMEHT i3 3ab6rnokoBaHOro
NONOXEHHS, CMif, MOBHICTIO HATUCHYTU Ha KypOK BMU-
Kaya, a noTiMm BiANycTUTK OTO.

KoniwaTtko peryntoBaHHs LUBUAKOCTI

Onsa 9903, 9920 Ta 9404

» Puc.2: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWUOKOCTI

LLiBnakicTb pemeHst MoxHa peryntosati Big 210 go 440
M 33 XBWUMUHY, NOBEPHYBLUW AUCK PETYNIOBaHHS WBWUA-
KoCTi 3i Wwkanoto Big 1 4o 5. BinbLuy WBWAKICTb MOXHA
HanawTyBaTu, NOBEPHYBLUM AUCK Yy HanpsiIMKy Ludpu 5;
MEHLLY - MOBEPHYBLLN 0ro A0 umdpm 1.

Bigperyntointe HeobXigHy LIBUAKICTb, WO BiAnosigae
aetani, wo obpobnioeTbes.

A OBEPEXXHO:

. FAKLLO iIHCTPYMEHT NPOTArOM TPMBAoro Yacy
6e3nepepBHO eKCNMyaTyeTbCA Ha HU3bKUIA
LUBWAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs, Lo Npu-
3BOAMTb [0 NopyLleHb B poboTi iIHCTpyMeHTa.

. KoniwaTtko peryntoBaHHs LWBWAKOCTI MOXHA
nosepraTtu Tinbku BiA 1 o 5 Ta Hasaa. He Hama-
ranTecb NOBEPHYTU OO CuMoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le MOXe 3namaTt AUCK perynoBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK LLOCb BCTAHOBINIOBATY Ha iHCTPY-
MEHT, NEPEKOHANTECS B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA BiO Mepexi.
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BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA

abpa3nBHOro pemeHs

» Puc.3: 1.Baxinb

[MOBHICTIO BUTATHITb BaXinb Ta BCTAHOBITb PEMiHb
Ha ponuku, a NOTIM NOBEPHITh BaXinb y noYaTkoBe
NOMNOXEHHS.

A OBEPEXHO:

. Mig Yac BCTaHOBMNEHHSA peMeHsi cnig nepesi-
pYTH, LWO6 HaNPAMOK CTPINKKN Ha 3aAHIN YacTWHI
peMeHsi Bignoeiaae CTPinLi Ha iIHCTPYMEHTI.

» Puc.4

PeryntoBaHHS NONOXEHHA peMeHsA

OinbLU HiXX 6 MM

1. CtaneBa nnactuHa 2. Pyyka peryntoBaHHs

YBIMKHIiTb IHCTPYMEHT Ta nepesipTe, W06 pemiHb OyB
BipHO BiALEHTPOBaHMIA. AKLLO Kpai peMeHs BUXoaaTb
3a Mexi kpaiB ocHOBM abo kpai pemeHs BiACTynaTb
BCepeaunHy BinbLu HiXk Ha 6 MM Bif Kpato OCHOBW, Crif,
BiAperynoBaTti NOIOXEHHS peMeHs 3a 40NOMOroto
PYYKM perynoBaHHs.

Miwok ansa nuny

» Puc.5: 1. Miwok ana nuny 2. Wryuep ansa nuny

MpuKpiniTe MiLWOK ANSA Ny A0 WTyuepa Ans nuny.
LTyuep Ans nuny 3By>XEHU Ha KiHui. BctaHoBnowuM
MiLLOK AN Nnny, KOro chif Ao ynopa HaCyHyTW Ha wwTy-
uep Ans nuny, Wwo6 3anobirti noro cnagaxHio nig Yac
po6oTu.

» Puc.6: 1. Miwok ansa nuny 2. KpinneHHs

Konu milwok ana nuny 3anoBHIOETbCA NPUBNN3HO Ha
MOSIOBUWHY, MOTO CAif 3HATW 3 iHCTPYMEHTa Ta BUTArTH
KpinneHHs1. 3BiNbHITb MILLOK ANSt UMY Bif 1Or0 BMICTY,
3rierka Moro NoCTyKykuu, Wo6 BUAANUTY YacTKK, ki
npucTanu 4o BHYTPILLHbOI NOBEPXHI, i Lo MOXe nepe-
LuKoxaTu 36opy nuny.

NMPUMITKA:

. AKLLO BU NiAKMIOYUTE A0 CBOTO iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii YucTku cTaHyTh
BinbLu eheKTUBHUMU.

MigknrovyeHHs oo nunococa Makita

» Puc.7: 1. [dogatKoBWiA WWNAHT i3 BHYTPILLHIM Aiame-
Tpom 28 mm 2. LLnaHr nunococa 3. MNunococ

LUnidpyBaHHSA 13 MEHLINM 3aBpyAHEHHSM MOXHA BUKOHY-
BaTU, NiAKNIOYNBLLN Liei iIHCTpYMeHT Ao nunococa Makita.
Mia yac nigkntoveHHs nunococa Makita noTpi6eH
[00AaTKOBWI LUNAHT i3 BHYTPILLHIM AiameTpoMm 28 MM.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA
» Puc.8

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT He NOBWMHEH TOpKaTUChb NOBEPXHi
aerani, Konu BiH BMMKaeTbcst abo BUMUKAETHCS.
IHaKLwe e MoXxe Npu3BecTy A0 NoraHoi SKoCTi
wnidyBaHHSA abo NOLIKOIXXEHHSA PEMEHS.

IHCTPYMEHT cnif MiLHO TpuMaT oboma pykamu. YBIMKHITb
IHCTPYMEHT Ta 3axaiTh, OKV BiH Habepe NOBHOI WBMAKO-
cTi. MNMoTim 06epexHo NnocTaBTe IHCTPYMEHT Ha NOBEPXHIO
fetani. PemiHb cnig 3aBxam TpuMaTy ypiBeHb i3 AeTannio
Ta nepecyBaTV iIHCTPYMEHT Bnepea Ta Has3af.

HemoxHa npuknagatv 3ycunns go iHcTpymeHTa. Maca
iHCTpymeHTa 3abe3neyye JocTaTHii Tuck. HaaMmipHuii
TUCK MOXe NpU3BECTU A0 3aiAaHHs, neperpisy MoTopa,
neperopsiHHa aeTani Ta Hebesneku Bigaavi.

LnidpyBanbHa nuxa (gopgaTkoBa

NPUHaNEeXHICTb)

» Puc.9: 1. lWnidysanbHa nuxa
LnicyBanbHa nuxa [03BoNsE piBHiLLe 06pobnsaTu getani.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepea TMM, SIK OFMSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYIATE ra3oniH, 6eH3MH, po3pimxyBay,
CIMPT Ta NOAi6HI Pe4oBHHY. X BUKOPUCTAHHS MOXe Npy-
3BECTM [10 3MiHN KOMbOpY, AedopmalLlii Ta NOSBY TPILLMH.

3amiHa ByrinbHUX LLiTOK

» Puc.10: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

padhiTosi LWiTkK CRif perynspHo 3HiMaTu Ta nepesipaTy. Y pasi
3HOCY [10 0BMEXYI4OT MiTKM, NPOBECTM 3aMiHy. [padhiToBi LLiTkK
cnig TPUMaTH YUCTUMM Ta He3abroKoBaHNUMMU, W06 BOHW MOMK
3axoauTu B Aepxaku. O6uagi rpadiTosi LWiTKK chip 3aMiHATH
pa3om. MoxHa BUKOPUCTOBYBATM TiflbKW Taki X LLITKM.

[Ins BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOI. Buaanite 3HoOLeEHi BYrifnbHi LWiTkn, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNniTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMaYiB.
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» Puc.11: 1. KoBnayok witkoTpumaya 2. Bukpytka

[Ons Toro, wo6 nigtpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CnyroByBaHHs a6o
peryrnoBaHHsi MailoTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nve cTaHAapTHI 3anyacTuHu "Makita".

AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO:

Lle ocHaleHHsi abo npunanas pekomeHaoBaHo
A5t BUKOPUCTAHHA 3 iIHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyarauii.
BurikopurcTaHHs AIKOroch iHLWOro ocHalleHHst abo
npunagas Moxe CnpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHaleHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NLLE 338 NPU3HAYEHHSAM.

Y pasi HeobxigHOCTI, OTpUMaTh gonomory B GinbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMITEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

ABpasnBHi peMeHi

LnidpyBanbHa nmxa

Miwok ansa nuny

LLinaHr 3 BHYTpilWHIM AiameTpom 28 MM
Criitka wnidpyBanbHOi MaLnMHW

NPUMITKA:

[esiki eneMeHTV CNNCKY MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMNEKTY iHCTPYMEHTa Ik CTaHAapTHe npu-
nagas. BoHn MoxXyTb BiApI3HATUCA 3aNeXHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model

9902 9903 9920 9404

Rozmiar tasmy

76 mmx533mm | 76 mmx533mm [ 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm

Predkos¢ tasmy 440 m/min 210 - 440 m/min
Dtugos$¢ catkowita 296 mm 334 mm
Ciezar netto 4,3 kg 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg

Klasa bezpieczenstwa

B

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne mogag réznié sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania

duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841-2-4:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,.): 88 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegélnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-4:
Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s” lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu

drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rozni¢ od wartosci deklarowanej w zaleznosci
od sposobu uzytkowania narzedzia, a w szczegol-
nosci od rodzaju obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracje zgodnosci sg dotgczone jako zatgcznik A do
niniejszej instrukcji obstugi.

Ogodlne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.
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Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowac¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

PILNIKA TASMOWEGO

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane reko-
jesci, poniewaz powierzchnia szlifujgca moze
zetknac¢ sie z przewodem zasilajacym narze-
dzia. Przeciecie przewodu elektrycznego znajdu-
jacego sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sig¢ pod napieciem, grozac poraze-
niem operatora pragdem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

3.  Niektoére materiaty zawieraja substancje che-
miczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania pytu i kontaktu pytu ze skora.
Przestrzegac¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

4. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno oburacz.

7. Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ narzedzia wiagczonego.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

10. Narzedzie nie jest wodoodporne, wigc do szli-
fowania powierzchni nie wolno uzywa¢ wody.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapily sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Przycisk blokujacy 2. Spust przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. Zwolni¢ jezyk spustowy wytgcz-
nika w celu zatrzymania urzgdzenia.

Aby uzyskac tryb pracy ciagtej, nalezy pociagnac¢ jezyk
spustowy wytgcznika a nastepnig wcisng¢ przycisk
blokadyi.

Aby zatrzymac narzedzie z wigczong blokada, wystar-
czy pociggng¢ do oporu jezyk spustowy przetgcznika, a
nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Dla modelu 9903, 9920 i 9404
» Rys.2: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkosc¢ tasmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
miedzy 210 m i 440 m/min. za pomocg pokretta regu-
lacyjnego z symbolami od 1 do 5. Wigkszg predko$¢
uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku pozycji 5, a
mniejszg - obracajgc pokretto w kierunku pozyciji 1.
Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktéry ma
by¢ oszlifowany.

APRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych predko-
$ciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia silnika
i awarii samego narzedzia.

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymal-
nie obroci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obrécié go na site poza
pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
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Zakfadanie lub zdejmowanie tarczy sciernej

» Rys.3: 1.Dzwignia

Pociagnij dzwignie do oporu i zamontuj tasme na rol-
kach, po czym przywré¢ dzwignie zaciskowg do pier-
wotnej pozycji.

MAPRZESTROGA:

. Podczas montazu tasmy upewnij sig, ze
kierunek wskazywany przez strzatke z tytu
tasmy odpowiada kierunkowi wskazanemu na
narzedziu.

» Rys.4

Regulacja toru tasmy

wiecej niz 6 mm

1. Plytka stalowa 2. Pokretto regulacyjne

Witacz narzedzie i upewnij sie, ze tasma jest prawidtowo
wyréwnana. Jezeli krawedz tasmy wystaje poza kra-
wedz podstawy lub krawedz jest cofnieta od podstawy
o ponad 6 mm, wyreguluj jg przy pomocy pokretta
regulujgcego.

Worek na pyt

» Rys.5: 1. Worek na pyt 2. Dysza na pyt

Przymocuj worek do dyszy. Dysza ma ksztatt stozka.
Zaktadajac worek naciggnij go mocno na koncéwke
kanatu tak daleko, jak sie da, aby nie zsunat sie w cza-
sie pracy.

» Rys.6: 1. Worek na pyt 2. tacznik

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzgdzenia i wyciagnij facznik. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usungc¢ czgstki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz mogg pogarszac
skuteczno$¢ odbierania pytu.

WSKAZOWKA:

. Bardziej wydajng i czystg prace mozna osia-
gnac¢ podiagczajgc do narzedzia odkurzacz firmy
Makita.

Podlaczenie odkurzacza firmy Makita

» Rys.7: 1. Opcjonalny waz o $rednicy wewnetrznej
28 mm 2. Waz do odkurzacza 3. Odkurzacz

Czyste operacje szlifiowania moga by¢ wykonane poprzez
potaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy Makita.

Do podtgczenia odkurzacza firmy Makita niezbedny jest
opcjonalny waz o $érednicy wewnetrznej 28 mm.

DZIALANIE

Szlifowanie
» Rys.8

MAPRZESTROGA:

. W momencie wigczania bgdz wytgczania
narzedzia nie powinno ono dotyka¢ powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie
staba lub moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy.

Narzedzie nalezy trzymac¢ oburgcz. Wigczy¢ urzadzenie
i zaczekac, az siggnie petng predkos¢. Nastepnie deli-
katnie postawi¢ narzedzie na powierzchni obrabianego
elementu. Przez caly czas tasma powinna byé wyrow-
nana z elementem, a narzedzie nalezy przesuwac¢ w
przéd i w tyh

Nie wolno uzywa¢ nadmierne;j sity. Sam ciezar narzg-
dzia wywiera wystarczajgcy nacisk. Nadmierny nacisk
moze spowodowaé nagte zatrzymanie sig, przegrza-
nie silnika, spalenie obrabianego elementu i mozliwy
odrzut.

Stopka do szlifowania (osprzet
dodatkowy)

» Rys.9: 1. Stopka do szlifowania

Stopka do szlifowania umozliwia rownomierniejsze
szlifowanie elementow.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.10: 1. Znak ograniczenia

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sg one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ rownoczesnie. Uzywaé
wylgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac sru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.11: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriéw i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Tasmy $cierne

. Stopka do szlifowania

. Worek na pyt

. Waz o $rednicy wewnetrznej 28 mm

. Stojak do szlifierki tasmowej

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

14 POLSKI



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

9902 9903 9920 9404

Dimensiunea benzii

76 mmx533mm | 76 mmx533mm [ 76 mmx 610 mm | 100 mm x 610 mm

Viteza benzii 440 m/min 210 - 440 m/min
Lungime totala 296 mm 334 mm
Greutate neta 4,3 kg | 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg

Clasa de siguranta

B

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (Lx): 88 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 96 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Enmisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A\AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).
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AVERTIZARI DE SIGURANTA
PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

1. Tineti magina electrica de suprafetele de prindere izolate,
deoarece suprafata de slefuire poate intra in contact cu
propriul cablu. Tdierea unui fir sub tensiune poate pune sub
tensiune i componentele metalice expuse ale masinii elec-
trice, existand pericolul ca operatorul s se electrocuteze.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

4.  Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti masina ferm cu ambele maini.

7. Asigurati-va ca banda nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9.  Nu lasati masina in functiune. Utilizati magina
numai cand o fineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin urmare
nu folositi apa pe suprafata piesei de prelucrat.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNIL.

Rondela de reglare a vitezei

Pentru 9903, 9920 si 9404

» Fig.2: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 210 m si 440

m pe minut prin rotirea rondelei de reglare a vitezei la un
numar de reglare de la 1 pana la 5. Vitezele mai mari se
obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 5, vitezele
mai mici se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului 1.
Selectati viteza masinii adecvata pentru piesa de slefuit.

AATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp Tndelungat, motorul va fi suprasolicitat
si masina se va defecta.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii i famili-
arizarii cu produsul (obtinute prin utilizare repetatd) sa
inlocuiasca respectarea strictda a normelor de securi-
tate pentru acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest manual
de instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator

intrerupator
AATENTIE:
. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati

daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Pentru functionare continua, apasati butonul declansa-
tor si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Montarea sau demontarea benzii de slefuit

» Fig.3: 1. Parghie
Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe
role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.

AATENTIE:
. Cand instalati banda, asiguratj-va ca directia sagetji de
pe spatele panzei corespunde cu cea de pe masina.

> Fig.4

Reglarea alinierii benzii

peste 6 mm

1. Placa de otel 2. Buton rotativ de reglare

Porniti masina i asigurati-va ca banda este aliniata corect. Daca
marginea benzii se extinde dincolo de muchia talpii sau marginea
benzii se distanteaza cu mai mult de 6 mm de muchia talpii, folo-
siti butonul rotativ de reglare pentru a regla alinierea benzii.
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Sac de praf

» Fig.5: 1. Sac de praf 2. Duza de evacuare a prafului

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-| ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia in timpul utilizarii.

» Fig.6: 1. Sac de praf 2. Inchizitoare

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Conectarea la aspiratorul Makita

» Fig.7: 1. Furtun optional cu diametru interior 28 mm
2. Furtunul aspiratorului 3. Aspirator
Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
Cand conectati masina la un aspirator Makita, este
necesar un furtun optional cu diametrul interior de 28

FUNCTIONARE
Operatiade slefuire |

Operatia de slefuire
» Fig.8

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire
de calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina

si asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu
grija masina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina nainte si inapoi.

Nu fortati niciodatd masina. Greutatea masinii exercita
o presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

Sabot de slefuit (accesoriu optional)

» Fig.9: 1. Sabot de slefuit

Sabotul de slefuit va permite deja sa slefuiti piesele mai
uniform.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.10: 1. Marcaj limita

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul
limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
inlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
Folositi o surubelnitad pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.11: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numaila
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Benzi de slefuit
. Sabot de slefuit
. Sac de praf

. Furtun cu diametru interior 28 mm
. Stativ pentru slefuitor cu banda
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

17 ROMANA



DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 9902 9903 9920 9404
BandgroRe 76mmx533mm | 76 mmx533mm | 76 mmx610 mm | 100 mm x 610 mm
Bandgeschwindigkeit 440 m/min 210 - 440 m/min
Gesamtlange 296 mm 334 mm
Netto-Gewicht 4,3 kg 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groBer Flachen aus
Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerdusch

Die typischen A-bewerteten Geraduschpegel, bestimmt

geman EN62841-2-4:
Schalldruckpegel (L;»): 88 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 96 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.
HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A\WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatséach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841-2-4:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsbelastung (a,): 2,5 m/s® oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s®
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HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Konformitatserklarungen

Nur fiir europédische Ldander

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.
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Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug® in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
BANDSCHLEIFER

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflichen, weil die Schleifoberflache das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kdnnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

3.  Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

4. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

5. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewohnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine

Schutzbrille.
6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Schleifband nicht
das Werkstiick beriihrt.

8. Halten Sie Ihre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

9. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

10. Benetzen Sie die Werkstiickoberflache nicht
mit Wasser, weil dieses Werkzeug nicht was-
serdicht ist.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Blockierungstaste 2. Griffschalter

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Betéatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Zum Stoppen der Maschine lassen Sie
den Ausléseschalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs ziehen Sie den
Ausldseschalter und driicken dann die Arretiertaste
hinein.

Ziehen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs in der
gesperrten Position den Ausldseschalter voll und lassen
Sie ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Fiir 9903, 9920 und 9404
» Abb.2: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Bandgeschwindigkeit l1asst sich durch Drehen

des Drehzahl-Stellrads auf eine Nummer von 1 bis 5
stufenlos zwischen 210 m/min und 440 m/min andern.
Wenn das Stellrad in Richtung der Nummer 5 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhéht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das Stellrad
in Richtung der 1 gedreht wird.

Stellen Sie die Geschwindigkeit dem zu schleifenden
Werkstlck entsprechend ein.

AVORSICHT:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft
bei niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der
Motor Uberlastet, und es treten Fehlfunktionen
beim Werkzeug auf.

. Das Drehzahl-Einstellrad Iasst sich nur bis 5
und zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 5 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Drehzahl mdéglicherweise nicht mehr einstellen.

MONTAGE

A\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, lGberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.
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Montage und Demontage des
Schleifbandes
» Abb.3: 1. Hebel

Ziehen Sie den Hebel ganz heraus, bringen Sie das
Band Uber die Rollen an, und stellen Sie den Hebel
zuriick in die Ursprungsposition.

AVORSICHT:

. Vergewissern Sie sich beim Anbringen des
Bandes, dass der Pfeil auf der Riickseite des
Bandes in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil
am Werkzeug.

» Abb.4

Einstellen der Bandspur

mehr als 6 mm

%

v

1. Stahlplatte 2. Einstellknopf

Schalten Sie das Werkzeug ein und vergewissern Sie
sich, dass das Band korrekt ausgerichtet ist. Wenn die
Kante des Bandes (ber die Kante des FulRes hinaus-
ragt oder sich um mehr als 6 mm von der Kante des
FuRes zurlickzieht, stellen Sie die Bandspur mit dem
Einstellknopf ein.

Staubbeutel

» Abb.5: 1. Staubbeutel 2. Absaugstutzen

Bringen Sie den Staubbeutel am Absaugstutzen an.
Der Absaugstutzen verjiingt sich. Driicken Sie den
Staubbeutel beim Anschliel3en bis zum Anschlag auf
den Absaugstutzen, damit er sich wahrend des Betriebs
nicht 16st.

» Abb.6: 1. Staubbeutel 2. Verschluss

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss heraus-
ziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels, und
schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel I6sen,
die méglicherweise an der Innenseite haften und eine
weitere Sammlung behindern kénnen.

HINWEIS:
. Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschlieRen, kdnnen Sie effizienter

und sauberer arbeiten.

AnschlieRen eines
Makita-Staubsaugers

» Abb.7: 1. Optionaler Schlauch 28 mm
Innendurchmesser 2. Staubsaugerschlauch
3. Staubsauger

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an den
Bandschleifer anschlieRen, kdnnen Sie sauberer
schleifen.

Zum Anschluss eines Makita-Staubsaugers wird ein
optionaler Schlauch mit 28 mm Innendurchmesser
benétigt.

ARBEIT

Schleifbetrieb
» Abb.8

A\VORSICHT:

. Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht im Kontakt mit der Werkstlickoberflache
sein. Dies kann zu einem schlechten Schiliffbild
und Beschadigung des Bandes flhren.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das
Werkzeug vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache.
Achten Sie stets darauf, dass das Band flach auf dem
Werkstulck aufliegt, und bewegen Sie das Werkzeug vor
und zuriick.

Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt. Das
Eigengewicht der Maschine bt ausreichenden Druck
aus. UbermaRiger Druck auf das Werkzeug verur-
sacht ein abruptes Stoppen, Uberhitzung des Motors,
Verbrennen des Werkstiicks und méglicherweise
Rickschlage.

Schleifschuh (optionales Zubehor)

» Abb.9: 1. Schleifschuh

Der Schleifschuh erméglicht ihnen ein noch gleichmagi-
geres Schleifen der Werkstiicke.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen flihren.
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Kohlenwechsel

» Abb.10: 1. Grenzmarke

Entfernen und lberprifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaRigen Abstéanden. Ersetzen Sie sie, wenn sie
bis zur Verschleilgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten sauber und sorgen Sie daflir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.11: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
fuhrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehdrteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehorteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fiir Personen drohen. Die Zubehorteile und
Aufsatze dirfen nur flr ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Schleifbander

. Schleifschuh

. Staubbeutel

. Schlauch 28 mm Innendurchmesser
. Bandschleiferstander

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell 9902 9903 9920 9404
Szalag mérete 76mmx533mm | 76 mmx533mm | 76 mmx610 mm | 100 mm x 610 mm
Szalag sebessége 440 m/min 210 - 440 m/min
Teljes hossz 296 mm 334 mm
Tiszta tdmeg 4,3 kg 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutaté- és fejlesztdprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrél orszagra kilénbdzhetnek.
. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam nagyfeliilet( faanyagok, miianyagok és
fémek, valamint festett felliletek csiszolasara hasznalhato.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu halo-
zatra szabad kotni, amelynek fesziiltsége megegyezik az
adattablajan szerepld fesziltséggel. A szerszam kettds szige-
telés, ezért foldeldvezeték nélkili aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-4 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lx): 88 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 96 dB (A)

Tirés (K): 3dB (A)
MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok sszehasonlithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A zajkibocsétas értékének segitségével
elézetesen megbecstlhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és liresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengely(l vektordsszeg)
EN62841-2-4 szerint meghatarozva:
Mikodési mod: fémlemez csiszolasa
Rezgéskibocsatas (ay): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®
MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos vizs-
galati eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.
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AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat modjatél, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggoen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezel6
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és lresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

Megfelel6ségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

A megfelel6ségi nyilatkozatok a jelen hasznalati kézi-
konyv ,A” mellékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kdvetke-
z6kben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos
aramitést, tizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késébbi tajé-
kozédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepl6 "szerszamgép" kifejezés
az On halozatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrol (veze-
ték nélkuli) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A SZALAGCSISZOLORA VONATKOZO

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

1. Aszerszamgépet a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa, mert el6fordulhat, hogy a csiszolofeliilet
érintkezik a tapkabellel. A fesz(iltség alatt [év6 vezeték
elvagasakor a szerszam szabadon all6 fém részei is daram
ala kerilhetnek, és aramtés érheti a kezelét.

2.  Megdfelel6en szell6ztesse a munkateriiletet, ha
csiszolasi munkat végez.

MAGYAR



3. Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4.  Mindig a megmunkalt anyagnak és az alkalmazas-
nak megfelel6 pormaszkot/gazalarcot hasznaljon.

5.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

6. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellenérizze, hogy a szalag nem ér-e a mun-
kadarabhoz, mielétt bekapcsolja a kapcsolot.

8. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

9. Ne hagyja a miikod6 szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

10. A szerszam nem vizall6, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem és
megszokas valtsa fel a termék biztonsagi eldirasainak
szigor( betartasat. AHELYTELEN HASZNALAT és a
hasznalati Gtmutatéban szerepl6 biztonsagi eléirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AVvIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potarél mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1.Zargomb 2. Kioldékapcsold

AvicyAzar:

. Aszerszam héldzatra csatlakoztatasa elétt mindig elle-
ndrizze hogy a kapcsold kiolddgombja megfeleléen mozog
és visszatér a kikapcsolt (OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hiizza meg a kiol-
dokapcsolot. Engedie fel a kioldokapcsolét a ledllitashoz.

A folyamatos miikddéshez hizza meg a kiolddkapcsolot
majd nyomja be a reteszel6gombot.

A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hlizza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.

Sebességszabalyozo tarcsa

9903, 9920 és 9404 tipusok
» Abra2: 1.Sebességszabalyozé tarcsa

A szalag sebessége fokozatmentesen allithaté 210 m és 440 m
percenkénti sebességek kdzott a sebességszabalyozd tarcsa
elforgatasaval, amelyen 1-t6l 5-ig vannak jel6lések. Nagyobb
lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam iranyaba forgatja;
kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1 szam irdnyaba forgatja.
Valassza ki a csiszolni kivant munkadarabnak megfelelé sebességet.

AvicyAzaT:

. Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan
kis sebességeken mikddteti, akkor a motor
tulterhelédik, ami a szerszam hibas miikodését
okozza.

. A sebességszabalyozé tarcsa csak a 5 sza-
mig fordithatd el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erbltesse azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcié nem fog tovabb
mikodni.

OSSZESZERELES

AvicyAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A csiszoldszalag felszerelése és

eltavolitasa

» Abra3: 1.Kar

Huzza ki teljesen a kart és illessze a szalagot a gor-
g6kre, majd tolja vissza a kart az eredeti helyzetébe.

AviGYAzaT:

. A szalag felszerelésekor tUgyeljen ra, hogy a
szalag hatoldalan talalhaté nyil irdnya egybees-
sen a szerszamon lathaté nyil iranyaval.

» Abra4

A szalagfutas bedllitasa

tébb, mint 6 mm

v

1. Acéllemez 2. Beallitogomb

Kapcsolja be a szerszamot és ellenbrizze, hogy a sza-
lag megfeleléen be van igazitva. Ha a szalag pereme
talnyulik az alaplemez szélén, vagy a szalag pereme
6 mm-nél nagyobb mértékben huzdédik vissza az alap-
lemez szélétdl, akkor a beallitdgombbal allitsa be a
szalagfutast.
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» Abra5:

lllessze a porzsakot a pornyilasra. A pornyilas kupos. A
porzsak csatlakoztatasakor nyomja ra er6sen a pornyi-
lasra amennyire csak lehet, nehogy miikédés kdzben
leessen.
» Abra6:

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrol és huzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megitdgetve az oldalat
az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyijtését.

MEGJEGYZES:

. Ha a szerszamhoz Makita porszivoét csatlakoz-
tat, akkor hatékonyabb és tisztdbb megmunka-
last tud végezni.

Makita porszivé csatlakoztatasa

» Abra7: 1. Opcionalis cs6, 28 mm belsé atmérdvel
2. Porszivo csove 3. Porszivo

1. Porzsak 2. Pornyilas

1. Porzsak 2. Szoritd

Tisztabb csiszolasi miveletek végezheték, ha a szalag-
csiszolot egy Makita porszivéhoz csatlakoztatja.
Makita porszivéhoz valé csatlakoztataskor egy opciona-
lis 28 mm-es belsdé atméréji csére van sziikség.

UZEMELTETES

Csiszolas
» Abra8

AVIGYAzAT:

. A szerszam nem érintkezhet a munkadarab feli-
letével amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ellenkez6 esetben rossz csiszolasi mindség,
vagy a szalag karosodasa lehet az eredmény.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
teljes sebességét. Ezutan ovatosan helyezze a szer-
szamot a munkadarab fellletére. Egész id6 alatt tartsa
a szalagot a munkadarab sikjaban és mozgassa a
szerszamot el6re és hatra.

Soha ne eréltesse a szerszamot. A szerszam sulya ele-
gend6 nyomoerét biztosit. A tulzott nyomderd a motor
megallasat és tulmelegedését okozhatja, valamint a
munkadarab megégését, és akar visszarugast is.

Csiszol6parna (opcionalis

kiegészitd)
» Abra9:

A csiszoloparna lehet6vé teszi, hogy a munkadarabot
egyenletesebben csiszolja.

1. Csiszoléparna
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KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra10: 1. Hatarjelzés

Rendszeresen vegye ki és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a jel6lésig elkoptak. A szén-
keféket tartsa tisztan, és azok szabadon csusszanak

a tartokban. Mindkét szénkefét egyszerre kell cserélni.
Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

Csavarhlzo segitségével tavolitsa el a kefetart6é sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Gjakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra11: 1. Kefetarté sapka 2. Csavarhizo

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehaijta-
niuk, mindig Makita potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Csiszol6szalagok

. Csiszoloparna

. Porzsak

. Cs6 28 mm bels6 atmérével

. Szalagcsiszol6 allvany

MEGJEGYZES:

. A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté

az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model 9902 9903 9920 9404
Velkost pasu 76mmx533mm | 76 mmx533mm | 76 mmx610 mm | 100 mm x 610 mm
Rychlost pasu 440 m/min 210 - 440 m/min
Celkova dizka 296 mm 334 mm

Hmotnost netto 4,3 kg 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg

Trieda bezpe¢nosti

B

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov dreva,
plastu a kovovych materialov, ako aj natretych povrchov.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodica.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841-2-4:

Hladina akustického tlaku (L,a): 88 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 96 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a mdze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skuto¢ného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)

ur¢ena podla normy EN62841-2-4:
Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky
Emisie vibracii (a,): 2,5 m/s’ alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skiSobnej metédy

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouzit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G€inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy
Vyhlasenia o zhode sa nachadzaju v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

Vseobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k Urazu elektrickym prudom,
poziaru alebo vaZznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).
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BEZPECNOSTNE VAROVANIA PRE

PASOVU BRUSKU

1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolované tichopné
povrchy, pretoze briseny povrch sa moze dostat’ do
kontaktu s kablom. Preseknutie vodi¢a pod napétim méze
sposobit' ,vodivost” kovovych Casti elektrického nastroja s
dosledkom zasiahnutia obsluhy elektrickym pradom.

2.  Ked vykonavate brusenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

3. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt’ toxické. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Preéitajte si
bezpecnostné informacie dodavatela materialu.

4.  Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovi masku/
respirator pre konkrétny material a pouzitie.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
slne¢né okuliare NIE su ochranné okuliare.

6.  Drzte nastroj pevne oboma rukami.

7. Skér, ako zapnete spina¢, skontrolujte, ¢i sa
pas nedotyka obrobku.

8.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

9.  Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.

Pracujte s nastrojom, len ked' ho drzite v rukach.

10. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Otocny ovladac rychlosti

Pre 9903, 9920 a 9404
» Obr.2: 1. Otocny ovladac rychlosti

Rychlost pasu mozete lubovolne nastavit medzi 210 a
440 m/min. otd€anim oto¢ného ovladdaca rychlosti na dané
Ciselné nastavenie 1 az 5. Vy$Siu rychlost dosiahnete,
ked oto€ny ovladac otocite v smere €isla 5, nizSiu rychlost
dosiahnete otoenim otoéného ovladaca k Cislu 1.
Nastavte pozadovanu rychlost pre briseny obrobok.

APOZOR:

. Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny,
¢oho vysledkom je nefunkénost nastroja.

. Otoc¢ny ovladac rychlosti je mozné otogit len po
Cislicu 5 a potom naspat po Cislicu 1. Nepokus$ajte
sa prejst za Cislicu 5 alebo Eislicu 1, pretoze
oto¢ny ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby sebavedo-
mie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opakovanym pou-
Zivanim) nahradili presné dodrziavanie bezpe¢nostnych
pravidiel pri pouzivani naradia. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych zasad uvedenych v
tomto navode moze viest' k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Blokovacie tlacidlo 2. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spi-
nac. Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho prepi-
naca.

Pre nepretrzitt prevadzku potiahnite spustaci prepinac
a potom zatlacte uzamykacie tlacidlo.

Nastroj z uzamknutej pozicie odomknete Gplnym
potiahnutim spustacieho prepina¢a a jeho naslednym
uvolnenim.

Montaz a demontaz brasneho pasu

» Obr.3: 1.Packa
Potiahnite packu uplne smerom von a na kotu¢e namon-
tuje pas. Potom vratte packu do pévodnej polohy.

APOZOR:
. Pri montéZi pasu dbajte na to, aby smer $ipky na zadnej
strane pasu zodpovedal smeru Sipky na samotnom nastroji.

» Obr.4

Nastavenie vedenia pasu

viac ako 6 mm

1. Ocelova platiia 2. Nastavovaci oto¢ny gombik

Zapnite nastroj a skontrolujte, i je pas spravne zarovnany.
Ak okraj pasu precnieva za okraj zakladne alebo je okraj pasu
posunuty smerom dnu viac ako 6 mm od okraja zakladne,
pomocou nastavovacieho tlacidla nastavte sledovanie pasu.
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Vrecko na prach

» Obr.5: 1. Vrecko na prach 2. Vypust prachu

Vrecko na prach nasadte na vypust prachu. Vypust pra-

chu je kuzelovity. Pri pripeviiovani vrecka na prach ho

¢o najviac zatlacte na vypust prachu, aby nedochadzalo

unikaniu prachu pocas prevadzky.

» Obr.6: 1. Vrecko na prach 2. Upinadlo

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,

odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.

Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odle-

pili aj Castice, ktoré by mohli branit' v dalSom zbierani

prachu.

POZNAMKA:

. Ak k nastroju pripojite vysava¢ Makita, vasa
praca bude efektivnejsia a Cistejsia.

Pripojenie k vysavac¢u Makita

» Obr.7: 1. Volitelna hadica s vnutornym priemerom
28 mm 2. Hadica na vysavac 3. Vysavacé

Pripojenim lesticky k vysavacu Makita dosiahnete
CistejSi proces brusenia.

Na pripojenie vysavaca Makita je potrebna volitelna
hadica s vnutornym priemerom 28 mm.

PRACA

Lestenie
» Obr.8

APOZOR:

. Nastroj by nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku ked ho zapinate alebo vypinate. V
opacnom pripade moze byt vysledkom nedosta-
to€né lestenie alebo poskodenie.

Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj

a pockajte, az kym nedosiahne pInu rychlost. Potom
jemne umiestnite nastroj na povrch obrobku. Pas drzte
neustale zarovno s obrobkom a pohybuje nastrojom
dopredu a dozadu.

Nikdy nepouzivajte nadmernu silu. Vaha pristroja vyvija
dostato¢ny tlak. Nadmerny tlak méze spdsobit preta-
Zenie, prehriatie motora, opalenie obrobku a pripadny
spatny naraz.

Brusna fazeta (volitelné

prislusenstvo)

» Obr.9: 1.Brusna fazeta

Brusna fazeta jednoducho umoZzniuje rovhomernejsie
brusenie obrobkov.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zagnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.10: 1. Medzna znacka

Pravidelne odstrarite a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrziavajte &isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

» Obr.11: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouZiti iného prislusenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Brusne pasy
. Brusna fazeta
. Vrecko na prach
. Hadica s vnutornym priemerom 28 mm
. Stojan pre lesticku
POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model 9902 9903 9920 9404
Rozmeéry pasu 76mmx533mm | 76 mmx533mm | 76 mmx610 mm | 100 mm x 610 mm
Rychlost pasu 440 m/min 210 - 440 m/min
Celkova délka 296 mm 334 mm
Hmotnost netto 4,3 kg 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg

Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Urceni nastroje

Nastroj je uréen k velkoplo$nému brouseni dieva, plastu a
kovovych materiald a dale povrchii opatfenych natérem.
Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napdjeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt provozo-
vano pouze v jednofazovém napajecim okruhu se stfidavym
napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou izolaci a muze byt
tedy pfipojeno i k zasuvkadm bez zemniciho vodice.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani elektric-
kého naradi ve skute¢nosti mohou od deklarované(ych)
hodnot(y) li§it v zavislosti na zptisobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpe&nostni
opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu expozice ve
skuteénych podminkach pouziti. (Vezméte pfitom v uvahu
vs§echny €asti provozniho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfi-
klad doby, kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Hluénost s v P =
Typicka vazena hladina hluku (A) uréend podle normy Prohlaseni o shodé
EN62841-2-4: L
Hladina akustického tlaku (L,): 88 dB (A) Pouze pro evropské zemé
Hladina akustického vykonu (Lwa): 96 dB (A) Prohlaseni o shodé jsou obsazena v Pfiloze A tohoto
Nejistota (K): 3 dB (A) navodu k obsluze.
POZNAMKA: Celkova(€) hodnotaly) emisi hiuku Obecna bezpeénostni upozornéni
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkusebni 3 . e a,
metodou a da se pouzit k porovnani nafadi mezi sebou. k elektrickému naradi
POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéznému posouzeni miry expozice vibracim. A VAROVANI: Preététe si viechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
MA\VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu. specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
i - L . Nedodrzeni v§ech niZze uvedenych pokynd mlze vést k
AVAROVANI' Emise hluku se pfi pouzivani elektric- urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

kého naradi ve skuteénosti mohou od deklarované(ych)

hodnot(y) lisit v zavislosti na zpiisobech pouziti naradi. Vsechna u pozornéni a pokyny Si
AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-

nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu uschovejte pro bUdOUCi pOtfebu-

expozice ve skuteénych podminkach pousziti. Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
(Vezméte pFitom v uvahu vSechny &asti provoz- elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby, nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uré¢ena podle normy EN62841-2-4:

Pracovni rezim: brusna kovova deska

Emise vibraci (ay): 2,5 m/s* nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych vib-
raci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani nafadi mezi sebou.
POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.
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BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI K

PASOVE BRUSCE

Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot brusny
povrch muze pfijit do kontaktu s vlastnim napajecim
kabelem. Zasazenim vodice pod napétim se mlize
proud pfenést do nechranénych kovovych ¢asti naradi a
obsluha mUZze utrpét uraz elektrickym proudem.

2.  Piibrouseni zajistéte odpovidajici odvétravani

pracovisteé.

3. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou

byt jedovaté. Davejte pozor, abyste nevdechovali
prach nebo nedochazelo ke kontaktu s kazi. Dodrzujte
bezpeénostni pokyny dodavatele materialu.

CESKY



&

Vzdy pouzivejte protiprachovou maskul/respirator
odpovidajici pouziti a materialu, se kterym pracujete.

5. Vizdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné dioptrické
nebo slunecni bryle NEJSOU ochranné bryle.

6. Drzte naradi pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pas nedotyka dilu.

8.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-

dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.
10. Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze mulze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Blokovaci tlacitko 2. Spina¢

A UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staéi stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
néte spoust naplno a poté ji pustte.

Otocny voli¢ rychlosti

Modely 9903, 9920 a 9404

» Obr.2: 1. Oto¢ny voli¢ otacek

Rychlost pasu Ize plynule regulovat v rozmezi od 210
do 440 metr( za minutu pfesunutim oto¢ného volice
otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5. VySSi
rychlosti se dosahuje pfi otaceni volicem ve sméru
Cislice 5. Niz&i rychlost Ize ziskat pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 1.

Vyberte rychlost odpovidajici brousenému dilu.

A UPOZORNENJ:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepfe-
trzité pfi nizkych rychlostech, dojde k pretizeni
motoru a nasledné k selhani nastroje.

. Oto¢nym volicem otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k
poruse funkce regulace otacek.

MONTAZ

MA\UPOZORNENI:

. Nez za¢nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného
pasu

» Obr.3: 1.Packa
Presurite packu Uplné ven a nasadte pas na valce. Poté
packu vratte do pavodni polohy.

AUPOZORNENI:

. Prti instalaci pasu dbejte, aby smér Sipky na
zadni strané pasu odpovidal sméru vyznace-
nému na samotném nastroji.

» Obr.4
Serizeni drahy pasu

vice nez 6 mm

1. Ocelova deska 2. Regula¢ni knoflik

Uvedte nastroj do chodu a ujistéte se, ze je pas

fadné sefizen. Pokud okraj pasu pre¢niva pfes hranu
zakladny nebo pokud se okraj pasu nachazi vice nez 6
mm od hrany zakladny, sefidte drahu pasu sefizenim
regulaéniho knofliku.

CESKY



Vak na prach

» Obr.5: 1. Vak na prach 2. Prachova hubice

PFipevnéte vak na prach na prachovou hubici. Prachova
hubice ma kuzelovy tvar. P¥i pfipojovani vaku na prach
jej nasunte co nejdale na prachovou hubici, aby se
zabranilo jeho odpojeni v pribéhu prace.

» Obr.6: 1.Vak na prach 2. Upevriovaci prvek

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny pIny, odstrarite
jej z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte
vak. Sou€asné na vak jemné klepejte, aby doslo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naruSovat dal$i provoz odsavani.

POZNAMKA:

. Pokud k nastroji pfipojite odsava¢ prachu
Makita, Ize provadét uc¢innéjsi a Cistsi praci.

Pripojeni k odsavaci prachu Makita

» Obr.7: 1. Volitelna hadice s vnitinim primérem 28
mm 2. Hadice odsavace prachu 3. Odsavac¢
prachu

Vétsi Cistotu Ize pfi brouseni zajistit pfipojenim pasové
brusky k odsavaci prachu Makita.

P¥i pfipojovani k odsavaci prachu Makita je nutno
pouzit hadici s vnitfnim prdmérem 28 mm (volitelné
pFislusenstvi).

PRACE

Brouseni
» Obr.8

A UPOZORNENI:

. Nastroj nesmi byt pfi spusténi ¢i vypnuti v kon-
taktu s povrchem zpracovavaného dilu. V opac-
ném pfipadé muZzete ziskat nekvalitni povrch
nebo muZe dojit k poSkozeni pasu.

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a
pockejte, dokud nedosahne piné rychlosti. Poté opa-
trné prilozte nastroj k povrchu zpracovavaného dilu.
Pas udrzujte neustale zarovnany s dilem a posunujte
nastrojem dopfedu a dozadu.

Nikdy na nastroj netlacte. Dostatecny tlak je zajistén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ili§ velky tlak muze
zpUsobit zastaveni nastroje, prehrati motoru, spaleni
dilu a potencialni zpétny raz.

Brusna patka (volitelné

prislusenstvi)

» Obr.9: 1.Brusna deska

Brusna patka vam umoziiuje provadét rovnomérnéjsi
brouseni dila.

UDRZBA

A\ UPOZORNENI:

. Nez zanete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

A\ CHERTLIT ]
» Obr.10: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfe-
bené az po mezni znacku, vymeérite je. Uhliky musi byt
¢isté a musi volné zapadat do svych drzaku. Oba uhliky
je treba vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotiebené uhliky, vloZte nové a zasroubujte vicka
nazpét.

» Obr.11: 1. Vi¢ko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilt Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. P¥i pouziti jiného pfislusenstvi
¢i nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vade mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Brusné pasy

. Brusna patka

. Vak na prach

. Hadice s vnitfnim pramérem 28 mm

. Stojan pasové brusky
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfisluSenstvi se maze v riznych
zemich lisit.
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