welding & cutting

l@@7‘/0 e

WARTUNG- UND
GEBRAUCHSHANDBUCH

Vor Wartung, Inspektion oder dem Auswechseln von I E 4
VerschleiBteilen die SchweiBanlage ausschalten. Y -
CEIl EN 50078

MAINTENANCE MANUAL / N e

Before you maintain or replace torch parts, turn the 7
machine off. Never turn the machine off, before the post
air-flow cycle has stopped. CEl EN 50078

MANUALE DI USO E
MANUTENZIONE

Togliere tensione al generatore prima di qualsiasi manutensione
della torcia, dopo averla aomunque lasciata raffeddare. CEl EN 50078

MANUEL DUSAGE ET
DENTRETIEN

Arréter le générateur aprés que la torche soit refroidie et avant
chaque entrerien. CElI EN 50078

MANTENIMIENTO MANUAL

Quitar la tension al generador antes de cualquier mantenimiento y antes
de substituir o verificar los repuestos de la antorcha, da todas formas,
después de haber dejado enfriar la antorcha misma. CElI EN 50078

UNDERHALLS MANUAL

Sla ifran den alektriska spanningen till stromkallan fore nagon inspektion — xll _ .,b
eller underhall sker pa svetspistolen eller pa stromkallan. Se dessutom AT e

till att svetspistolen har svainat innan arbetet med underhallet pabdrjas.
CEI EN 50078



ERGOTIG 9

R A N G E

SA 1401 SB 1401
FITTING  SA 1801 SB 1801
SA 1402 SB 1402

FITTING  SA 1802 SB 1802

SA 2401 SB 2401

q
S
_FRANTIG9 FRANTIG9FEX m
SA 3401 SB 3401 4 TT 0103 1.6
FITTING 8 TT 0104 2.4
TT 0105 8.2
=
I—
]
NGOV  m -— - E—
SC 4401 4
[ oc480L. 8 — FREE9? m AUTOTIG9  m
SC 4402 4 SA4402 4 SD 4401 4
8 8

FITTING  SC 4802

FITTING  SA 4802

FITTING  SD 4801 8




TECHNICAL DATA

Voltage class L
(Inert gas Argon

Duty cycle 35% DC 110 )
( Duty cycle 35% AC 95

Electrodes @ mm 0.5+ 1.6 )
( Cooling Air cooled

~
a 0.45 Kg

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (VI) - ltaly - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage.

- ramme?

@ EN 60974-7 E ' welding & cutting

www.trafimet.de



ERGOTIG 9

R A N G E

EA 0329 ¥
BW 0063
41v24
Bwo303 =TrT-T-
ERGOTIG HANDLE
|BW 03
TP 0090 Green « Standard
TP 0091 Blue
BW 0065
EA 0129 g 41V33 TP 0092 Black
98W77
@ 0.5 TD 0003-05 13N20 ‘
@ 1.0 TD 0003-10 13N21 :
@ 1.2 TD 0003-12 <
@ 1.6 TD 0003-16 13N22 R -
@ 2.0 TD 0003-20
@ 2.4 TD 0003-24 13N23 ‘u‘
@ 3.2 TD 0003-32 13N24 Fog

@ 0.5 TE 0003-05 13N25

m—————
/!

@1.0 TE 0003-10 13N26 @ 0.5 TE 0005-05 45V41

@ 1.2 TE 0003-12 @ 1.0 TE 0005-10 45V42

@ 1.6 TE 0003-16 13N27 g @ 1.6 TE 0005-16 45V43 é

@ 2.0 TE 0003-20 @ 2.4 TE 0005-24 45V44 )

@2.4 TE0003-24 13N28 . @32 TE 0005-32 45V45

@32 TE0003-32 13N29
.................... :._--__--_--I._--_--_--I T T

TC 0012 TC 0013
13N08 13N09
+—+ +—+
a8
[ .

6.4
[ .
TC 0014 | 7Y TC 0015
13N10 13N11
+—+ -+—
9.8 @ 11.2
[ .
TC 0016 TC 0017
13N12 13N13
S +—
@127 @15.7

)
I
il

I
. I
TC 0041 g TC 0042 i
53N58 53N59 |
TC 0096 | JTC 0097 | ¥ TC 0098 — |
%) I
1

796F71 796F72 796F73 6.4 8 L
| =
|
06.5 o8 @95 E TC 0043 TC 0044 .
— Y— 53N60 53N61 |
g 1 R S - 4
09.8 211.2 : S
TC 0101 TC 0102 TC 0103 H -
796F75 796F76 796F79 TC 0045 |
\— 53N61S !
| —t :
+—+ “+—+ 0127 !
@ 6.5 @8 I
v
@65 Lo

The company reserve the right to modify any products without notice. TRAFIMET spa is the registered owner
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BW 0307 BW 0305 BW 0306

I — [m— ] [ ]
== r~ -~ e,
t | BX 0625 | BX 0626

TF 0009 9

ERGOTIG 9 COMPLETE CABLE

TH 0046 4 m THO153 4m
TH 0047 8 m THO0154 8 m

A Mi2x1 B 3G

Hﬁt

TF 1000 9Autotig 324 une AB

TF 0010 9FX BX 0179 (m)

QB 0047 (m)
Redie

ERGOTIG 9 POWER CABLE
TH 0005 4 m THO01494 m

[? BW 0061 VS917
O EA 0129 98W77

I

1

i TH 0006 8 m THO150 8 m
Hﬂﬁ ' TF0109 9V

l T -

¥ TQ 0001 598882

|3fB“ 24 UNF A/B

BW 0061
i TN QO EA0129
S /Ft‘( x

X3 TF 0110 9VFlex
| <" TQ 0001 598882

-of all trademarks, patents and models. Copyright © 2000 Trafimet Spa. All rights reserved. www.trafimet.de
Print date 09/01 - EA 0495



ERGOTIG 17

R A N G

-“/_
S
SF 1401 SG 1401 4
FITTING 1801 SG 1801 8
SF 1402 SG 1402 4
8

FITTING _ SF 1802 SG 1802

— - —
-v/-
S
SF 2401 SG 2401 4

FITTING  SF 2301 SG 2801 8

E— V
S
SF 3401 5G 3401 4 TT 0103

FITTING  SF 3801 SG 3801 TT 0104
TT 0105

fom f—

TG 17V FREE 17
SH 4401

m
4
FITTING  SH 4801 8
4
Em_SHAEOZ_.S&’-l&QZ_ 8

o]

SH 4402 SF 4402
FITTING ,

1.6
2.4




TECHNICAL DATA

Voltage class L
( Inert gas Argon

Duty cycle 35% DC 140 )
(Duty cycle 35% AC 125

Electrodes O mm 0.5+24 )
( Cooling Air cooled

N
a 0.55 Kg

MITY

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (VI) - Italy - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage.

- Jrarmes

@ EN 60974-7 E ' welding & cutting

www.trafimet.de



ERGOTIG 17

R A N G E

EA 0329 ¥
BW 0066
57Y02 H
BWO303 == [ -----
ERGOTIG HANDLE
TP 0090 Green « Standard BW 02
TP 0091 Blue
BW 0067
EA 130 g 57Y04 TP 0092 Black
98W18
@ 0.5 TD 0001-05 10N21 @ 1.0 TD 0022-10
@1.0 TD 0001-10 10N22 || _ | ©1.6 TD 0022-16
@ 1.6 TD 0001-16 10N23 || © w| 2.4 TD 0022-24
@ 2.0 TD 0001-20 @ 3.2 TD 0022-32
@ 2.4 TD 000124 10N24 ' @4.0 TD 0022-40
@ 3.2 TD 0001-32 10N25 ; -
@ 4.0 TD 0001-40 54N20 ! el
@ 4.8 TD 0001-48 30028 ' ! Tl
T '"""'"'"""""'": H““uh
@ 0.5 TE 0001-05 10N29 TQ 0003 54N0T L3 Tl
1.0 TE 0001-10 10N30 Tes
5 TE 0006-05 45V2
1.6 TE 0001-16 10N31 g?g TE 0006-10 4;,23 >~
©24 TE 0001-24 10N32 % 1.6 TE0006-16 45V25 i >~
@32 TE 0001-32 10N28 | @ 2.4 TE 0006-24 45V26 el
@ 4.0 TE 0001 "40 406488 : g 3l2 TE 0006'32 45vz7 I h“""--.._iﬁ
@4.8 TE0001-48 30126 | © 4.0 TE 0006-40 45V28 | el
e T—=——===== I_—-'l I_ ———————————— :— ———————————— 2 ““
- ! i | : i
n TC 0002 TC 0006 TC 0091 TC 0031 TC 0034 TC 0086
__J 10N50 10N46 10N49L 54N18 54N15 54N17L
| +—+
i T
i @ 12.7
06.4 @64 g11.2
TC 0003 TC0007 o TC 0032 E TC0035 Af -
10N49 10N45 54N17 | 54N14 !
— TC 0092 = E TC 0087 :
'Q',_g ©15.7 10N48L o8 0127 ) 54NT6L
1
1
TC 0004 TC 0008 H TC 0033 TC 0036 I | [
10N48 10N44 —) 54N16 54N19 = ==
+—+ = , -
+—+ +—+ '
59 o 298 0 17.2 TC 0088 :
: TC 0093 i
10N47L 54N15L ;
TC 0005 i
10N47 i
1
s i
@11.2 :

The company reserve the right to modify any products without notice. TRAFIMET spa is the registered owner
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BW 0307 BW 0305 BW 0306
1 D — ] | S— ]

[S— ]
] i £ = f—

| BX 0625 BX 0626

TF 0017 17
ERGOTIG 9/17 COMPLETE CABLE
—— . TH 0046 4 m THO0153 4m
BX 0179 (m) TH 0047 8 m THO0154 8 m

A Mmi2x1 B 3/8G

“ditﬁ

TF 0022 |
00 17FX 3/8" 24 UNF A/B

QB 0047 (m)

‘/ ”4

\‘I
100002 180G

________________________

BW 0061 VS917 ERGOTIG 9/17 POWER CABLE
TH 0005 4 m TH 0149 4m

|
I

O EA 0129 98W77 TH 0006 8 m TH 0150 8 m
' TEO0117 17V (A M12x1 | B 38G

) TQ 0002 18CG .
| 3/8" 24 UNF

BW 0061 VS917
II?O EA 0129 98W77

TF 0118 17VFX

____________________________

-of all trademarks, patents and models. Copyright © 2000 Trafimet Spa. All rights reserved. www.trafimet.de
Print date 09/01 - EA 0496



ERGOTIG 18

SINTING 18 DUALTIG 18 m_
SR 1401 SR 2401 4
FITTING 8
SR 1402 4
8

FITTING SR 1802

A

FRANTIG 18 AUTOTIG 18 m_
SR 3401 ST 4401 4
FITTING 8
ST 4402 4
FITTING ST 4802 8

A N G E

TT 0103
TT 0104 2.
TT 0105 3.2
S
N
_FREEI8 m
SR 4402 4

FITTING SR 4802 8




TECHNICAL DATA

Voltage class L

Inert gas Argon )
(Duty cycle 100% DC 320

Duty cycle 100% AC 270 D
CE!ectrodes 2 mm 0.5+4

Cooling Water cooled)
CMax. liquid temp.°C 60

Water min. flow rate l/min 1.5 )

CMax. inlet pressure bar 4

Min. inlet pressure bar 2 >
CGas flow rate I/min 7+ 20

[ 3 0.90 Kg
m[

'\

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (VI) - Italy - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage.

- 7rotmet

@ EN 60974-7 E ' welding & cutting

www.trafimet.de




ERGOTIG 18

R A N G E

BW 0066
57Y02

ERGOTIG HANDLE
TP 0090 Green » Standard
TP 0091 Blue
BW 0067
EA 130 g 57Y04 TP 0092 Black
98W18
@ 0.5 TD 0001-05 70N21 @ 1.0 TD 0022-10
@1.0 TD0001-10 10N22 || _ | @ 1.6 TD 002216
©1.6 TD 0001-16 10N23 || © ©| @2.4 TD 0022-24
©@2.0 TD 0001-20 @ 3.2 TD 0022-32
@2.4 TD0001-24 10N24 ' @4.0 TD 0022-40
@3.2 TD0001-32 10N25 ; -
@ 4.0 TD 0001-40 54N20 ! ; el
© 4.8 TD 0001-48 30028 ' ! RS
@ 0.5 TE 0001-05 10N29 TQ 0003 54N0T L3 T
1.0 TE 0001-10 70N30 © 0.5 TE 0006-05 45V29
@ 1.6 TE 0001-16 10N31
@1.0 TE 0006-10 45V24 -
@ 2.4 TE 0001-24 10N32 ~——_
- @ 1.6 TE 0006-16 45V25 -—
@ 3.2 TE 0001-32 10N28 ~——
' 0 2.4 TE 0006-24 45V26 ——
@ 4.0 TE 0001-40 406488 ' . e
0 4.8 TE 0001-48 30126 ' ©32 TE 0006-32 45V27 )
: - ! © 4.0 TE 0006-40 45V28 |
pT H— jTT P *:
n TC 0002 TC 0006 TC 0091 TC 0031 TC 0034 TC 0086
__J 10N50 10N46 10N49L 54N18 54N15 54N17L
[] —
I Tl
= @ 12.7
oo 06.4 ez
TC0003 [10] TC 0007 &g TC 0032 I TCO0035 f
10N49 10N45 54N17 | 54N14
— E TC 0092 = I TC 0087
++ @ 15.7 10N48L 54N16L
o8 — 08 @127 N
TC 0004 EI TC 0008 I n TC 0033 TC 0036 I
10N48 10N44 5 ) 54N16 54N19 A
E— 5 095
+ 019 098 017.2
@9.8 TC 0093 : : TC 0088
10N47L 54N15L
TC 0005
10N47
—
e —+
@112 o 11 o 11

EA 0329 ¥

The company reserve the right to modify any products without notice. TRAFIMET spa is the registered ownel
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BW 0307 BW 0305 BW 0306
1 I — Comm

(B ]
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- BX 0625 | BX 0626

T e R

TG 0018 18
TH 0062

FITTING  TH 0063

FITTING  TH 0077 8

|
!
i TH 0076 4
1
|
1

TG 1001 _18Auto

L 1

1 = ==

| i

i : TH 0104 TH 0096 TH 0082 4
' (o] EA 0111 ! FITTING _ TH 0105 TH 0097 TH 0083 8
1 1 - 12x1

! ! - TH 0104 TH 0098 TH 0080 4
i TQ 0002 598882 ! FITTING  TH 0105 TH 0099 TH 0081 8
T __ |

-of all trademarks, patents and models. Copyright © 2000 Trafimet Spa. All rights reserved. www.trafimet.de

Print date 11/01 - EA 0499



ERGOTIG 20-25

— )

] ]
_SINTIG20 DUALTIG20 m
SV 1401 SV 2401 4
FITTING SV 1801 SV 2801 8
SV 1402 SV 2402 4
8

FITTING SV 1802 SV 2802

SV 3401 SX 4401
FITTING SV 3801 SX 4801
[ SV 4402 SX 4402
FITTING SV 4802 SX 4802

3/8G

— T EE—
vy -— 0N

_SINTIG25 FRANTIG25 m_
SW 1401 SW 3401 4
FITTING 8 .
m_suuam_sy _Additional KIT @
SW 1402 4
FITTING S\ 1802 8 1T 0101 1.6
TT 0102 24




TECHNICAL DATA

Voltage class L

Inert gas Argon )
(Duty cycle 100% DC 250

Duty cycle 100% AC 220 )
CElectrodes 9 mm 0.5+32

Cooling Water cooled)
(Max. liquid temp.°C 60

Water min. flow rate I/min 1 )

(Max. inlet pressure bar 4

Min. inlet pressure bar 2 )
@as flow rate I/min 7+ 18

l a 0.85 Kg
]

MITY

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (VI) - Italy - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage.

@ EN 60974-7

5'7{/ 0777 e "

welding & cutting

www.trafimet.de



ERGOTIG 20-25

BW 0063
41v24

EA 0329 ¥

BW 0304

ERGOTIG HANDLE

TP 0090 Green ¢ Standard

e

TP 0091 Blue
BW 0065
EA 0129 g 41V33 TP 0092 Black
98W77
@ 0.5 TD 0003-05 13N20
@ 1.0 TD 0003-10 13N21
@ 1.2 TD 0003-12
@1.6 TD0003-16 13N22 || R
@ 2.0 TD 0003-20 I
@24 TD0003-24 13N23 o
@3.2 TD0003-32 13N24 | R
=== =-"="="="="="="==== :_ ———————————————— 1 \ﬁ\\‘«\
@ 0.5 TE 0003-05 13N25 1 . e
@1.0 TE0003-10 13N26 1 @ 0.5 TE 0005-05 45V41
@ 1.2 TE 0003-12 @ 1.0 TE 0005-10 45V42
@ 1.6 TE 0003-16 13N27 @ 1.6 TE 0005-16 45V43 . |
©2.0 TE 0003-20 @ 2.4 TE 0005-24 45V44 ;
@2.4 TE0003-24 13N28 @32 TE0005-32 45V45 1 o
@3.2 TE0003-32 13N29 | .
l- -------- Tt TT=T==== :' --------- r=-=—=====°== 1 el e 1 )
' I I I | I
| | | | : | ;
TC 0012 TC 0013 n ------- ’
13N08 13N09 9 7C 0041 TC 0042
TC 0096 | 4 TC 0097 TC o098 = 53N58 53N59
I G 796F71 796F72 796F73 g' 6.4 @' 3
0 6.4 o8 -
5 = o6s 08  oos E
i TC 0014 ';CA?;’:S ' ' TC 0043 TC 0044
18N10 3 Y 53N60 \— 53N61
o +—F a +—+ —t
98 @11.2 b 098 @11.2
_ TCo0101 | JTC0102 | {TC 0103 H
796F75 796F76 796F79
TC 0016 TC 0017 TC 0045
13N12 13N13 — 53N61S
1ot
+— —F
@127 0 15.7 ++ ++ @127
@65 o8
e
@65

The company reserve the right to modify any products without notice. TRAFIMET spa is the registered ownel
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BW 0307 BWO0305 BW 0306

I — [— ] C—omll
= = o
[ ticcaal ol | BX 0625 | BX 0626

TG 0020 20

TH 0064 4

i‘fﬁ‘i_lﬁ_ﬂﬂﬁi 8

TH 0078 4

FITTING TH 0079 8

|
I
I
: TH 0106 TH 0096 TH 0086 4
EA 0111 ! FITTING _ TH 0107 TH 0097 TH 0087 8
E TH 0106 TH 0098 TH 0084 4
TQ 0001 598882 : %M.?—IH_ME_ 8
________________________________ I
- of all trademarks, patents and models. Copyright © 2000 Trafimet Spa. All rights reserved. www.trafimet.de

Print date 11/01 - EA 0498



ERGOTIG 24

A N G

L

S-S b

SP 1401 SQ 1401 4
FITTING  SP 1801 SQ 1801 8
SP 1402 SQ 1402 4
FITTING 8 TT 0203 1.6
BTING  SPis02  SQI802 1020 e
o o
SP 3401 5Q 3401 4 SP 4402 SQ 4402 4

[s]
@

FITTING __ SP 3801 SQ 3801 FITTING  SP 4802 SQ 4802




TECHNICAL DATA

Voltage class L
Qnert gas Argon

Duty cycle 35% DC 110 )
(Duty cycle 35% AC 95

Electrodes @ mm 0.5+24 )
(Cooh‘ng Air cooled

Z 3 0.45 Kg h
ey

m[ T,

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (Vi) - Italy - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage. ®

-~ fromme?

@ EN 60974-7 E welding & cutting

www.trafimet.de
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ERGOTIG 24

R A N G E

EA 0329 ¥

BW0303 ERGOTIG HANDLE
TP 0090 Green ¢ Standard
TP 0091 Blue
TP 0092 Black

TD 0004... Ilj?-’ TD 0005... Il &

~

TE 0004...% TE 0005...é

1
1
1
1
L

@ TC 0021

+—+
>4 TC0027

oy
6.

.-
i O
=]
(=]
s
-

Q
[o)]
o~

Q
»

TC 0042

g TC 0022
+—+

Q
o
~

TC0028

++
9.

TC 0043

oo

TC 0023

el STl

Q
©
o)

=] bl

TC 0044

11

Q
—
(V)

I

B TC 0024
+—+

TC 0045

Q
—
N
~

The company reserve the right to modify any products without notice. TRAFIMET spa is the registered owne
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BW 0307 BWO0305 BW 0306

] : E— ] | — C—=mll
: = = =T =}
2 E——" BX 0625 | BX 0626

-

ERGOTIG 24 COMPLETE CABLE

FA5130
TH 0046 4 m TH 0153 4 m
BX 0179 (m) TH 0047 8 m TH 0154 8 m
EU-M12 1 UK-3/8 G
QB 0047 (m) ~
ﬂ%{;
TF 0024 24 wT

ERGOTIG 24 POWER CABLE

THO0005 4m THO01494 m
TH 0006 8 m TH 0150 8 m

TQ 0004 598882

E

____________________________ I EU-M12x 1 UK-3/8G
—_— -—
TF 0224 24Flex EU/UK
Vo e i
1 -7 |
1 \ ' ]
I Vo I
| RS 1
1 S Sel I
1 ]
1 [}
I - - ]
G |
1 -
| Y 7 TQO0004 598882 |
b e e ] :
- of all trademarks, patents and models. Copyright © 2000 Trafimet Spa. All rights reserved. www.trafimet.de

Print date 11/01 - EA 0552



ERGOTIG 24W

A N G

- 5%-

SY 1401 SZ 1401 4

FITTING __ SY 1301 SZ 1801 8
SY 1402 SZ 1402 4

8

FITTING __ SY 1802 SZ 1802

'l-- l%-

SY 3401 SZ 3401 4
FITTING

[e-)

TT 0203 1.
TT 0204 2.4

.'-_ lz—

SY 4402 SZ 4402 4
FITTING

[es)




TECHNICAL DATA

MITY

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (VI) - Italy - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage.

Rarles,
n.ﬁ&; @ EN 60974-7
K0l

Voltage class L

Inert gas Argon >
(Duty cycle 100% DC 180

Duty cycle 100% AC 120 >
(Electrodes © mm 0.5+ 2.4

Cooling Water coofed)

(Max. liquid temp.°C 60

Water min. flow rate I/min 1 >

CMax. inlet pressure bar 4

Min. inlet pressure bar 2 )

(Gas flow rate I/min 7+ 18

z 3 045Ky
m T

.Z__l
| 4.8m |

- 7rotmet

q

welding & cutting

www.trafimet.de



ERGOTIG 24w

R A N G E

EA 0329 ¥

BW0303 ERGOTIG HANDLE
TP 0090 Green « Standard
TP 0091 Blue
TP 0092 Black

TD 0004... [I:]f-’ TD 0005... |l Q

TE 0004...% TE 0005...é ~.

1
1
1
1
L

@ TC 0021

TC 0041 h ,

1
1
)
]
1
)
1
)
]
1

+—+ -~
G4 TC0027 5
—t
Q6.4
TC 0042
g TC 0022 g
e e
064 TC0028 08
Gt TC 0043
9.8
e

Q
o] Ll
-
O
(=]
o
N
w
Q
Q
©
(o]

TC 0044

Q
—_
—_
N

o
= ]

TC 0045

|

Q
-
N
~

The company reserve the right to modify any products without notice. TRAFIMET spa is the registered owne
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3 TQ 0004 598882

|

BW 0307 BWO0305 BW 0306
T e (— ]

= = S

| BX 0625 BX 0626

TH 0064 4

%_Eﬁ_ﬂﬂﬁi 8

TG 0024 24W

TG 0224 24WFlex TH 0078 4

________ , FITTING __ TH 0079 8

S —

TH 0106 TH 0096 TH 0086 4
FITTING _ TH 0107 TH 0097 TH 0087 8
TH 0106 TH 0098 TH 0084 4
FITTING __ TH 0107 TH 0099 TH 0085 8
-of all trademarks, patents and models. Copyright © 2000 Trafimet Spa. All rights reserved. www.trafimet.de

Print date 11/01 - EA 0554



ERGOTIG 26

R A N G

SK 1401 SL 1401
FITTING  SK 1801 SL 1801

SK 1402 SL 1402
FITTING

SK 2401 SL 2401 4
FITTING 8

TT 0103 1.6
FTTING SK 3401 SL 3401 g ¥ oios e
AITING  SK3801  SL3601. LA =
[ ]
p—
N
— -
_TNIG26V m N
S 4401 4
FITTING S|\ 4801 8 FREE 26 m AUTOTIG 26 m
SM 4402 4 SK 4402 4 SN 4401 4
8

FITTING S/l 4802
Eaa

FITTING _ SK 4802 8 FITTING SN 4801 8




TECHNICAL DATA

Voltage class L
( Inert gas Argon

Duty cycle 35% DC 180 )
(Duty cycle 35% AC 150

Electrodes O mm 0.5+4 )
C Cooling Air cooled

~

Z ao.soxg
ImT" = . .

MITY

The undersigned company Trafimet - Via del Lavoro, 8 - 36023
Castegnero (VI) - Italy - declares that the product identified
and described on this page complies with standard EN 60974-7
in accordance with the requirements contemplated by directive
EEC 73/23 low voltage.

- ramme?

@ EN 60974-7 E ' welding & cutting

www.trafimet.de




ERGOTIG 26

R A N G E
EA 0329 ¥
BW 0066
||
57Y02 I'FF
BWO033 0 =-pm----
ERGOTIG HANDLE )
TP 0090 Green « Standard LBW o
TP 0091 Blue
BW 0067
EA 130 g 57Y04 TP 0092 Black
98W18
@ 0.5 TD 0001-05 10N21 @ 1.0 TD 0022-10
@1.0 TD0001-10 10N22 || _ | @16 TD0022-16
@1.6 TD 0001-16 10N23 || © ol @24 TD 0022-24
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Wir danken lhnen flir das Vertrauen, das Sie uns durch
den Erwerb dieses Geréats entgegenbringen, welches
Ihre Erwartungen bei Beachtung der einschlagigen
Betriebs- u. Wartungsvorschriften zu lhrer uneinge-
schrankten Zufriedenheit erfillen wird.

ACHTUNG: Die Firma haftet nicht bei Anbau von
Komponenten oder Untergruppen bzw. bei
kundenseitig oder von Dritten vorgenommenen
Anderungen jeglicher Art des Gerates oder

der Anlage, ohne vorausgehende schriftliche und
spezifische Zustimmung seitens der Firma.

A) Wartung/ Entstérung

Vor jeglicherm Eingriff im Innern des Gerates bzw. vor
jeglicher Reparatur haben Sie sicherzustellen, daB das
Gerat in abgesicherter Weise von der E-Versorgung
getrennt wurde - unter abgesichert ist zu verstehen: eine
Reihe von MaBnahmen, die geeignet sind, das Gerat vom
Enetz zu trennen und spannungslos zu halten.

Im weiteren haben Sie alle 6 Monate den
ordnungsgemaBen Zustand der E-Isolierungen u.
Gerateanschliisse sowie des Elektrik-Zubehors zu priifen,
d.h.: - E-Anschllsse, Flexkabel, Kabelwege, E-
Ummantelungen, Stecker, E-Verlangerungen, Werksttick-
Klemmen, Elektrodenhalter bzw. Brenner .

Wartungs- u. Reparaturarbeiten an den Gehausen,
Kapselungen u. Isolierungen haben auBerst

sorgféltig zu erfolgen.

Eingriffe nur Fachleuten anvertrauen - besser noch -
schadhafte Teile direkt austauschen.

RegelmaBig den korrekten Anzug u. die Sauberkeit der E-
Anschliisse kontrollieren.

B) Arbeitsstation

AusschlieBlich Elektrodenhalter u.. Brenner mit
einwandfreier Isolierung verwenden.

Der Bediener muB gegentiber dem Erdboden u. dem zu
schweiBenden Werkstlick isoliert sein (Handschuhe,
Sicherheitsschuhe, trockene Kleidung, Lederschiirze,
usw. ...

Keinesfalls gleichzeig den Elektrrodendraht (bzw. die
Duse) und das Werkstlick in direktem Kontakt berthren.

C) Sicherheit gegen Lichtstrahlen (UV-Abschirmung)
Die Augen missen obligatorisch gegen SchweiB-
Lichtblitze geschitzt werden (Blendgefahr beim Anlassen
des Lichtbogens im sichtbaren Lichtspektrum und im UV-
Bereich).

Die SchweiBermaske - mit oder ohne Helm - mu8 in allen
Fallen mit einem Schutzglas ausgestattet sein, dessen
Filterkategorie auf die Intensitat des SchweiBlichtbogens
abzustimmen ist (Norm EN 169).

SAFETY INSTRUCTIONS

We thank you for your trust in our company by
purchasing this equipment which will provide you
with complete satisfaction if you comply with its
conditions for use and maintenance.

CAUTION: The company declines all responsibility
in case of modification, addition of components or
subassemblies, or any transformation of the
equipment carried out by the customer or a third-
party, without prior specific written agreement
from the company.

A) Maintenance / Troubleshooting

Before any internal verifications and repair work,
make sure that the equipment is separated from
the electric Installation by electrical isolation (by
electrical isolation is meant a group of operations
designed to separate and keep the equipment de-
energized).

At least every six months, you must check the
proper condition of the insulation and connections
of the electric equipment and accessories such as
plugs, flexible wires, ducts, connectors, extension
leads, part-holders, electrode-holders, or torches...
Maintenance and repair work on the jackets and
insulating ducts must be carried out extremely
carefully.

Have defective parts repaired by a specialist, or
bester still, haue them replaced.

Routinely check the proper tightening and
cleanliness of the electric connections.

B) Work-station

Use only electrode holders and torches which are
perfectly insulated.

The Operator must be insulated from the ground-
surface and the workpiece (gloves, safety shoes,
dry clothes, leather apron, and so forth ...).

Do not touch the electrode wire and the pari (or
the nozzle) simultaneously.

C) Protection from luminous radiation

It is absolutely essential that your protect your
eyes from blinding glare (glare of arc invisible light
and infrared and ultraviolet radiation).

The welding mask, without or with helmet, must
always be equipped with a protective Filter whose
gradation depends on the welding arc current
intensity (EN 169 Standard).
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ALLACCIAMENTI
CONNECTION

Chiudere con una certa pressione ['at-
tacco posteriore. Nel caso di attacco di-
retto collegare il tubo del gas e i fili di
comando pulsante.

Screw back adaptor tight. Connect gas
hose and trigger control leads in case
of direct adaptor.

ANSCHLUBE
CONNEXION

Uberwurfmutter des ZentralanschluBes
handfest anziehen. Keine Werkzeuge
benutzen.

Fermer l'adaptateur postérieur.
Connecter le tuyau gaz et les cdbles
de commande de la gdchette si l'adap-
tateur est direct.

CONEXIONES
ANSLUTNING

Hacer una presion sobre el acople po-
sterior. En el caso de un acople directo
colocar el acople de gas y los cables
del micro para el comando del microin-
terruptor.

Anslut central adaptern ordentligt.
Anslut gasslang och stromstéllarka-
blarna i fallet direktanslutning.
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Blu - Bive
Blau - Bleu
Azul - Bla
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Rosso - Red
Rot - Rouge
Rojo - Rad
21.0+1.2

Giallo - Yellow
Gelb - Jaune
Amarillo - Gul

01.2:16

Controllare che la guaina guidafilo e il
tubetto di contatto corrispondano al
diametro del filo da saldare.

Make sure that liner and contact tip
match with diameter of welding wire.

Die Stromdise und die
Flhrungsspirale miBen dem zu
verwendenten Draht-Durchmesser
entsprechen.

Contréler si la gaine guide fil et le tube
contact correspondent au diamétre du
fil de soudure.

Controlar que el pico de contacto y el
flexible del alambre corespondan al
alambre a utilizar.

Kontrollera att tradledare och kontakt-
munstycke dverensstammer med trad-
diametern.

Arrotondare la punta del filo prima di in-
serirlo nella torcia.

Make tip of wire round before fitting into
torch.

SchweiBdraht sollte bei gerade ausge-
legtem Brenner eingefihrt werden.

Arrondir la pointe du fil avant de l'intro-
duire dans la torche.

Redondear la punta del alambre antes
de entroducirlo en la antorcha.

Kontrollera att svetstraden inte har na-
gra vassa grader i tradénden innan den
matas in i tradledaren.

Controllare la corretta circolazione del
liquido refrigerante per le torce con
questo tipo di raffreddamento.

Make sure that flow of refrigerant liquid

is correct in the torches with such
cooling system.

PRECAUZIONI DI SICUREZZA
SAFETY PRECAUTIONS

Non rivolgere la torcia contro se stessi.

Turn torch away from yourself and
others.

Bitte den korrekten Wasserdurchfiul am
Wasserkihlgerat kontrollieren, damit der Brenner
mit ausreichender Kiihlung versorgt wird. Eine zu
geringe Wassermenge kann zum dberhitzen des
Brennerkopies und Stromkabel flhren.

Contréler la bonne circulation du liquide

réfrigérant pour les torches avec ce type
de refroidissement.

VORSICHTSMABREGELN
PRECAUTIONS DE SECURITE

Brenner immer von sich weg-halten.
Niemals ohne ausreichenden
Augenschutz schweiBen.

Ne pas tourner la torche contre vous-
méme.

En las antorchas refrigeradas, asegu-
rarse de que el caudal de liquido refri-
gerante sea el correcto.

Kontrollera vid vattenkylda brannare att
kylsystemet fungerar.

NORMAS DE SEGURIDAD
SAKERHET ATGARDER

No dirigir la antorcha hacia si mismo y
o hacia oltras personas.

Vénd brédnnaren fran dig liksom fran
andra personer i din omgivning.

Usare una maschera di protezione.
L'arco & pericoloso per gli occhi.
Attenzione alle persone circostanti.

Use mask. Arc is dangerous to eyes.
Nearby people should were eye protec-
tion.

Immer einen Augenschutz tragen, da beim
Zinden und Se 1 Uv-Strahlen 1
die das Auge verletzen konnen. Beistehende
Mitarbeiter soliten niemals ohne ausreichenden
Augenschutz den SchweiBvorgang beobachten.

Utiliser un masque de protection. Larc est
dangereux pour les yeux. Protéger les
gens & votre coté.

Utilizar una mascara de proteccion
adecuada. Cuidar a las personas que
se encuentran cerca en el momento de
soldar.

Anvénd svetshjdlm eller svetsskdrm med
rétt mérkhetsgrad pa svetsglaset. Den
elektriska ljusbagen &r farlig for dgonen.

Usare guanti e abbigliamento ade-
guato.

Use gloves and suitable wear.

Immer ausreichend geschiitzte
Handschuhe und Arbeitskleidung tragen.

Utiliser des gants et un vétement ap-
proprie.

Utilizar guantes y ropa de proteccion
adecuada.

Anvand handskar och lamplig klddsel.
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SAFETY PRECAUTIONS

Non passare con carrelli sopra il cavo
di saldatura.

Protect all cables for damages.

PRECAUZIONI DI SICUREZZA

VORSICHTSMABREGELN
PRECAUTIONS DE SECURITE

Alle Kabel und Leitungen vor
Beschadigungen schiitzen.

Ne pas passer sur le cable de soudure
avec des chariots, fenwick, etc.

NORMAS DE SEGURIDAD
SAKERHET ATGARDER

Mo pisar con carretillas el cable de la
antorcha.

Skydda slangar och kablar fran att bli
overkodrda av fordon e.dyl.

Non chiudere in morsa la torcia.

Do not fasten torch with a tools.

Den Plasmabrenner nicht als zwecken-
fremdetes Werkzeug benutzen.

Ne pas bloguer la torche dans un étau.

No prensar la antorcha en una prensa.

St inte fast svetspistolen med tving,
tand e.dyl.

Non battere I'estremita della torcia.

Never use a rise or rise-grips fo ex-
change parts, could damage the torch.

Den Brenner niemals als eine Art
Werkzeughammer benutzen.

Pas taper l'extremité de la torche.

MNo golpear la antorcha para quitar las
proyecciones.

Ta inte pa svetspistolens framre delar -
De kan vara varma.

I fumi sono dannosi alla salute. Usare
degli aspiratori o operare in ambienti
ventilati.

Fumes are hazardous for health.
Operate under a hood or in ventilated
areas only.

Plasmaschneiden sollte nur in gut venti-
lierten Raumen bzw. mit einer aus-
reichend dimensionierten Absauganlage
vorgenommen werden. Der entstehende
Plasmastaub ist gesundheitschadigend.

Les fumées sont nuisibles pour la
santé. Utiliser des aspirateurs ou fra-
vailler dans un environnement aére.

Los humos son dafinos a la salud.
Utilizar extractores u operar en am-
bientes ventilados.

Rékutvecklingen dr skadlig for halsan.
Anvédnd darfér rékutsugningsutrustning
eller arbeta i val ventilerade
lokaler/omraden.

Proteggere da correnti d'aria il bagno di
saldatura.

Protect welding from drafts of air.

Nicht in Zugluft schweiBen.

Protéger la soudure par courants d'air.

Protejer de las corrientes de aire en el
momento de soldar.

Undvik svetsning dar skyddsgasen kan
blasa bort vid svetsning.

Saldare lontano da liquidi infiammabili.

Never use a torch in close range to
flammable material.

Niemals in der Nahe von entflammba-
ren Materialien schwei3en.

Souder loin des liquides inflammables.

Soldar alejado de los liquidos infla-
mables.

Svetsa inte med brannbara vatskor i
narheten.

Non saldare su superfici verniciate.

Do not weld on painted surfaces.

Nicht auf lackierten Materialien
schweiBBen.

Ne pas souder sur des surfaces peintes.

No soldar sobre piezas pintadas.

Svetsa inte pa méalade platytor.

{E‘”{ 5' e

Non saldare in ambienti molto umidi.

Do not weld in humid surroundings.

Niemals in feuchten Raumen
schweiBBen,

Ne pas souder dans un environnement
humide.

No soldar sobre piezas humedas o
mojadas.

Undvik svetsning i ndrhet av manniskor
som inte har skydd fér égonen.

www.trafimet.de



MANUTENZIONI
MAINTENANCE

Togliere tensione al generatore prima di
qualsiasi manutenzione o prima di sostitui-
re o controllare i ricambi della torcia, dopo
averla comunque lasciata raffreddare.

Before you maintain or replace torch
parts, turn the machine off. Never turn
the machine off, before the post air-
flow cycle has stopped.

WARTUNG
ENTRETIEN

Vor Wartung, Inspektion oder dem
Auswechseln von VerschleiBteilen die
SchweiBlage ausschalten.

Arréter le générateur aprés que la tor-
che soit refroidie et avant chague en-
tretien et avant remplacer ou contrdler
les piéces d'usure.

MANTENIMIENTO
UNDERHALL

Quitar |a tensidn al generador antes de cualquier
mantenimiento y antes de substituir o verificar los
repuestos de la antorcha, da todas formas, de-
spués de haber dejado enfriar la antorcha misma.

St ifrdn den elek spénningen fil e,

fére ndgon inspektion eller underhéll sker pd svet-
spistolen eller pa strdmkélian. Se dessutom till att
svetspistolen har svainat innan arbelet med un-
derhéllet paboias.

Sostituire il tubetto di contatto qualora
presenti il foro allargato o deformato.

Replace contact tip if hole is enlarged
or deformed. Always make sure to use
the correct diameter for the Amp.

Die Stromdise sollte ersetzt werden,
wenn die Bohrung deformiert bzw.
ausgewaschen ist.

Si le diamétre interne du tube contact
est élargie ou déformé, le remplacer.

Cambiar el pico de contacto quando el
agujero esta deformado.

Byt ut kontaktmunstycket da halet i
munstycket ar slitet eller deformerat.
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Sostituire la guaina guidafilo quando ri-
sulta avere il foro intasato. Smussare la
testa della guaina.

Replace liner if hole is obstructed.
Smooth head of liner.

Die Spirale sollte bei verstopfter
Bohrung ausgetauscht werden. Bei
Montage einer neuen Spirale, bitte die
ordungsgemafie Installation beachten.

Si le trou de la gaine guide fil est ob-
strué, la nettoyer ou la changer.

Cambiar el flexible de alambre cuando
se tapa el aguiero o se frene el alambre.

Byt tradledaren om hélet | den &r slitet
och férsvérar tradgenomfdringen. Byt
tradledaren om den har biivit mjuk i spe-
ciellt den frémre delen i svetspistolen. '

Pulire periodicamente l'interno dell'u-
gello e i fori del diffusore gas. Usare
uno spray antiadesivo.

Periodically clean inside of nozzle and
holes of gas diffuser. Use an anti-adhe-
sive spray.

Die Gasduse sollte in Abstanden innen
gereinigt werden, damit keine Ablagerung
von SchweiBspritzen einen Kurzschiu3
erzeugen kann. Ein Silikonfreies
Antihaftspray sollte verwendet werden.

Netloyer périodiquement l'intérieur de
la buse et les trous du diffuseur gaz.
Utiliser un vaporisateur anti-adherent.

Periodicamente limpiar la tobera por
dentro, asi como los orificios del difu-
sor. Usar liquido anti-adherente.

Rengdr med jdmna tidsmellanrum kon-
laktmunstycket, gaskdpan och hélen i
gasfdrdelaren. Anvand silikonfri spray.

Controllare il buon stato del cavo. Non
eseguire riparazioni di fortuna.

Check condition of cable. Do not make
temporary repairs. Repairs should only
be made by qualified personal.

Kabel und Zuleitung vor
Beschadigungen schitzen und kontrol-
lieren.

Contréler le bon état du cable. Ne pas
effectuer des réparations de fortune.

Verificar el buen estado del cable. No
hacer reparaciones provisionales.

Kontrollera kablar och slangarnas be-
skaffenhet och kondition.

Evitare piegature strette del fascio cavi
o dei tubi per non creare strozzature
del passaggio del gas o del liquido re-
frigerante.

Do not bend cables and hoses too tigh-
tly, to avoid damage that may prevent
gas and coolant from free flowing.

Um einen optimalen Gas bzw. Wasserdurchflu3
zu gewdhrleisten, soliten die Schlauchpakete
bzw. Gas und Wasserschlduche nicht in zu en-
gen Schieifen verlegt werden. Abgeknickle
Schiduche filhren zum Uberhitzen und
Beschédigung der Brenner.

Ne pas plier étroiternent housse du faisceau de
cdbles ou tuyaux afin d'éviter des étrangle-
ments du passage gaz ou du liquide réfrigérant.

Para evitar el estranculamiento de la
refrigeracion, no es conveniente doblar
en exceso la manguera.

Fér att undvika kvévning eller reduktion
av gasfiddet respektive vatten cirkulatio-
nen se till att kabel - och slangpaket inte
ligger i fér skarpa veck eller béjningar.

Non disperdere nell'ambiente i ricambi
usati.

Used parts should be recycled in a pro-
per way, meeting the local require-
ments.

Benutzte Teile immer ordungsgeman
entsorgen.

Ne pas laisser les piéces d'usure dans
l'environnement.

No botar en el ambiente las refaccio-
nes usadas.

Kontrollera att vattenflédet och kylnin-
gen av svetspistolen fungerar tillfreds-
stéllande.
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