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https://www.guede.com/index.html?shopart=20083
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https://www.guede.com/index.htmlI?shopart=20077
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! e UNI-MIG SYN

’NVER TER MIG/MAG - MMA - WIG

MIG L

MMA
wIG

LIFT 5

0.6 mm
0.8/0.9 mm.

1.0mm

MIG/MAG - Schutzgas Schweissen | MIG/ MAG shielding gas welding [Soudage MIG/ MAG sous gaz de protection | Saldatura MIG/MAG con gas di
protezione | MIG/ MAG beschermgas lassen | Svafovani v ochranném plynu MIG/MAG | Zvaranie v ochrannom plyne MIG/ MAG | MIG/ MAG véddgazos
hegesztés | Spawanie w ostonie gazéw MIG/ MAG | Soldadura con gas de proteccion MIG/ MAG

MMA /VRD-MMA Elektrodenschweissen | MMA / VRD-MMA Electrode welding | Soudage a électrode MMA /VRD-MMA | MMA /VRD-MMA
Saldatura a elettrodo | MMA /VRD-MMA Elektrode lassen | Svafovani elektrodou MMA /VRD-MMA | Zvéranie elektrédou MMA /VRD-MMA | MMA /
VRD-MMA Elektroda hegesztés | MMA /VRD-MMA Spawanie elektroda | Soldadura con electrodos MMA / VRD-MMA

SCHWEISS-GAS AUSWAHL | Welding gas selection | Sélection de gaz de soudage | Selezione del gas di saldatura | Selectie van lasgas | Vybér
svarovaciho plynu | Vber zvaracieho plynu | | Hegesztégéz kivélasztasa | Wybdr gazu spawalniczego | Seleccion del gas de soldadura

FLUX-Fiilldrahtschweissen | Flux cored welding | Soudage au fil fourré FLUX | Saldatura a filo continuo | Flux gevulde lassen | Svafovéni pod tavidlem |
zvéranie pod tavidlom |Folydsitott toltGanyagui hegesztés | Spawanie drutami rdzeniowymi | Soldadura con niicleo de fundente

WIG Wolfram-Inertgas-Schweissen | Tungsten inert gas welding | Soudage au tungsténe sous gazinerte | Saldatura con gas inerte di tungsteno |
Lassen met wolfraam inert gas| Svafovani wolframovym inertnim plynem | Zvéranie volframovym inertnym plynom | Volframmal végzett inert gazhe-
gesztés | Spawanie w gazie obojetnym\ Soldadura con gas inerte de tungsteno

Drahtdurchmesser | Wire diameter | Diamétre du fil | Diametro delfilo | Draad diameter | Préimér drétu | Priemer dr6tu | Huzal &tmérdje | Hitrost premi-

ka Zice | Promjer Zice| [luameTbp Ha npoBoaHuka | Diametrul sarmei| Mpeurnkxuue | Srednica drutul
Diametro del cable

Schwei ISK g/Drat hubgeschwindigkeit bei MMA/WIG/MIG/MAG | Welding current/voltage/wire feed speed)|
Courant/tension de soudage/ vitesse d'avance du fil| Corrente di saldatura/tensione/velocita di avanzamento del filo MMA/WIG/MIG/MAG | Lasstroom/
spanning/draadaanvoersnelheid bij MMA/WIG/MIG/MAG | Svarovaci proud/napéti/rychlost posuvu drétu u MMA/WIG/MIG/MAG| Prid/napitie pri
MMA/WIG/MIG/MAG | MMA/WIG/MIG/MAG dramerdsség/fesziktség Tok/napetost v MMA/WIG/MIG/MAG | Struja/napon kod MMAWIG/MIG/
MAG | Tox/HanpesxeHie 8 MMA/WIG/MIG/MAG | Curent/tensiune la MMA/WIG/MIG/MAG | Struja/napon kod MMA/WIG/MIG/MAG




SYNERGIC-FUNKTION

DE Beim MIG/MAG und Fu\ldrahlschwelﬁen ird prechende’ die Drahtstéirke, sowie die Schweil \g eir It dii hende Drahtvorschubgeschwindigkettist
{iber eing g Einstellung hinterlegt.

EN For MIG/MAG and flux-cored ing, the ling process, wire thickness, and welding andthec ling wire feed di dasa i ing viaa
defined synergy curve.

FR Pour le soudage MIG/MAG et le soudage avecfil fourré, le procédé correspondant, I'épaisseur du fil et la tension de soudage sont réglés, et la vitesse d‘avance du il est
enregistrée comme réglage correspondant via une courbe de synergie définie.
Perla saldatura MIG/MAGeconf ilo animato, il processo corrispond I delfilo e la tensior ld impostati, e la velocita di delfilo d

IT unacurvadisi definita

NL Voor MIG/MAG en flux-cored lassen worden het overeenkomstlge proces, de draaddikte en de lasspanning ingesteld, en wordt de overeenkomstige
draadaanvoersnelheid via een gedefir ynergiecurve al komstige instelling opgeslagen.

cz Pro svafovéni metodou MIG/MAG a svafovani pod tavidlem se nastavi odpovidajici proces, tloustka dratu a svafovaci napéti a odpovidajici rychlost

posuvu dratu se ulozi jako odpovidajici nastaveni prostrednictvim definované synergické kfivky.

SK Pri zvarani MIG/MAG a zvarani pod tavidlom sa nastavi prisludny proces, hribka drétu a zvéracie napatie a prislusna rychlost posuvu drétu sa ulozi
ako prisludné nastavenie prostrednictvom definovanej synergickej krivky.

HU A MIG/MAG és a porkézi hegesztéshez a megfelelé folyamat, a huzalvastagsag és a hegesztési fesziiltség van beallitva, és a megfelelé
huzalel6allitasi sebesség egy meghatarozott szinergiag6rbén keresztil megfelel beallitasként van tarolva.

PL W przypadku spawania MIG/MAG i spawania rdzeniowego ustawia sie odpowiedni proces, grubos¢ drutu i napiecie spawania, a odpowiednia
predkos¢ podawania drutu jest zapisywana jako odpowiednie ustawienie za pomoca zdefiniowanej krzywej synergii.

ES En el caso de la soldadura MIG/MAG y con nucleo de fundente, se ajusta el proceso correspondiente, el grosor del hilo y la tension de soldadura, y la
velocidad de avance del hilo correspondiente se almacena como ajuste correspondiente a través de una curva de sinergia definida.

TIP TIP

Art-Nr. 16924 Art.-Nr. 41690
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VRD - Spannungsreduktion | VRD Voltage Reduction Device | VRD - Dispositif de réduction de tension | VRD - Dispositivo di riduzione della
tensione | VRD - Voltage Reduction Device | VRD - zafizeni pro snizeni napéti | VRD - zariadenie na znizenie napatia |
VRD - fesziiltségcsckkentd eszkoz | VRD - urzadzenie redukujace napiecie | VRD - Dispositivo de reduccion de tension

DE

Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die Ausgangsspannung auf ein sicheres
Niveau abzusenken, wenn die Schweilmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schwei3bereit ist. Die
Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit der Elektrode gefahrlos in Berlihrung kommen
kann, solange die Schwei3arbeiten nicht wieder aufgenommen sind.

EN

The VRD (Voltage Reduction Device) is used to reduce the output voltage to a safe level when the welding machine is
switched on but not ready to weld. This ensures the safety of the operator, who can safely come into contact with the
electrode as long as welding operations have not resumed.

FR

Le dispositif VRD (Voltage Reduction Device) sert a abaisser la tension de sortie a un niveau sar lorsque la
machine de soudage est allumée mais pas préte a souder. Il assure ainsi la sécurité de I'opérateur qui peut
entrer en contact sans danger avec |'électrode tant que les travaux de soudage n‘ont pas repris.

Il dispositivo VRD (Voltage Reduction Device) viene utilizzato per ridurre la tensione di uscita a un livello sicuro quando
|a saldatrice & accesa ma non e pronta per la saldatura. Questo garantisce la sicurezza delloperatore, che puo entrare
tranquillamente in contatto con lelettrodo finché le operazioni di saldatura non sono riprese.

NL

De VRD (Voltage Reduction Device) wordt gebruikt om de uitgangsspanning te verlagen tot een veilig
niveau wanneer het lasapparaat is ingeschakeld maar nog niet gereed is om te lassen. Dit garandeert
de veiligheid van de operator, die veilig in contact kan komen met de elektrode zolang het lassen niet is
hervat.

cz

Zafizeni VRD (Voltage Reduction Device) slouzi ke snizeni vystupniho napéti na bezpecnou troven, kdyz
je svarecka zapnutd, ale neni pfipravena ke svarovani. Tim je zajisténa bezpecnost obsluhy, ktera mize
bezpecné piijit do kontaktu s elektrodou, dokud se svarovaci operace neobnovi.

SK

Zariadenie na znizenie napatia (VRD) sa pouziva na znizenie vystupného napatia na bezpecnu uroven, ked
jezvaracka zapnutd, ale nie je pripravena na zvaranie. Tym je zaistena bezpecnost obsluhy, ktora méze
bezpecne prist do kontaktu s elektrédou, kym sa neobnovia zvéracie operacie.

HU

AVRD (fesztiltségcsokkent6 késziilék) a kimeneti feszliltség biztonsagos szintre torténd csokkentésére
szolgal, amikor a hegeszt6gép be van kapcsolva, de nem éll készen a hegesztésre. Ez biztositja a kezeld
biztonsagat, aki biztonsdgosan érintkezhet az elektrédaval mindaddig, amig a hegesztési miiveletek nem
folytatédnak.

PL

Urzadzenie VRD (Voltage Reduction Device) stuzy do obnizenia napiecia wyjsciowego do bezpiecznego
poziomu, gdy spawarka jest wigczona, ale nie jest gotowa do spawania. Zapewnia to bezpieczernstwo
operatora, ktéry moze bezpiecznie wejs¢ w kontakt z elektroda, dopdki nie zostang wznowione czynnosci
spawalnicze.

ES

EIVRD (Dispositivo de Reduccion de Tension) se utiliza para reducir la tension de salida a un nivel seguro
cuando la maquina de soldar est4 encendida pero no esta lista para soldar. Esto garantiza la seguridad
del operario, que puede entrar en contacto con el electrodo de forma segura mientras no se hayan
reanudado las operaciones de soldadura.

b
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MIG | MAG FLUX wiG
FeA2, A4 Fe Fe FeA2, A4
Steel Steel Steel Stainless Steel
Inox, Nirosta
r@] Ar Ar Ar Ar
He ArCo,
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Art.-Nr.: 20061 @1,6mm
Art.-Nr.: 20062 @2,4mm
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1.0mm
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DEUTSCH

Technische Daten
SchweiBgerit UNIMIG205SYN | UNIMIG 165 SYN
Schutzart IP 21S IP21S

Nenneingangsspannung U, 230V 230V

Absicherung, trage 16 A 16 A

Leerlaufleistung 46 W 46 W

Arbeitsspannung U, 22V

Einschaltdauer X * 15 % 15%

Regelbereich Schweilstrom 50-200 A 50-160 A

Maximaler Nenneingangsstrom | 38A 30A

Tmax

Materialstarke 1,0-12mm 1,0-10mm

Abmessungen L xBx H 400,5x 178,5x 295 mm

Dieses Gerat besteht aus folgenden, recyclebaren Materialien:

*Verhdltnis von tatsachlicher Arbeitszeit zur Gesamtarbeitszeit. Die Einschaltdauer wurde bei 40° C durch

Simulation bestimmt.

23
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Benutzen Sie das Gerét erst
nachdem Sie die Bedienungsanleitung aufmerksam
gelesen und verstanden haben. Beachten Sie alle in
der Anleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise.
Verhalten Sie sich verantwortungsvoll gegeniiber
anderen Personen. Falls tiber den Anschluss und die
Bedienung des Gerates Zweifel entstehen sollten,
wenden Sie sich an den Kundendienst.

BestimmungsgemafBle Verwendung

Universalschweissgerat zur thermischen Verbindung
von Eisen - Metallen durch Schmelzen der Kanten
und Zufiihrung eines Zusatzstoffes.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungs-
gemaB verwendet werden. Bei Nichtbeachtung

der Bestimmungen, aus den allgemein giiltigen
Vorschriften sowie den Bestimmungen aus dieser
Anleitung, kann der Hersteller fiir Schaden nicht
verantwortlich gemacht werden. Bitte beachten

Sie, dass das Gerat bestimmungsgemaR nur fiir den
Hausgebrauch konzipiert ist.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemaB nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
libernehmen keine Gewdhrleistung, wenn das Gerét
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt
wird.

Sicherheitshinweise

/\ GEFAHR! Stromschlag! Es besteht
Verletzungsgefahr durch elektrischen Strom!

/\ Der Betrieb ist nur mit Fehlerstrom-Schutz-
schalter (RCD max. Fehlerstrom 30mA)
zuldssig.

Die Schweilmaschine hat den Schutzgrad IP21
und darf nie Regen und Feuchtigkeit wéhrend des
Betriebs oder der Lagerung ausgesetzt werden.

Spannung Uberpriifen. Die auf dem Typenschild
angegebenen technischen Daten miissen mit der
Spannung des Stromnetzes (ibereinstimmen.

Den Stecker des Stromkabels an einer Steckdose mit
passender Form, Spannung und Frequenz anschlie-
Ben, die den geltenden Vorschriften entspricht.
Verlangerungskabel diirfen nicht langer als 5 Meter
sein und mussen einen Kabelquerschnitt von min-
destens 1,5 mm2 haben. Von der Verwendung von

Verlangerungskabeln mit unterschiedlicher Linge
und Querschnitt, sowie von Adaptern und Mehrfach-
steckern wird abgeraten.

Vor Inbetriebnahme des Geréts (iberpriifen, dass das
Elektrokabel und/ oder die Steckdose nicht bescha-
digt sind.

Ein defektes Kabel oder eine Stecker kann zum Strom-
schlag fithren.

Nicht am Netzkabel ziehen, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen.

Setzen Sie sich und andere niemals ohne Schutz den
Auswirkungen des Lichtbogens oder des glihenden
Metalls aus. Spritzende Schweilperlen kdnnen zu
Verbrennungen fiihren.

Immer ein geeignetes Schwei3schutzschild, Schutz-
kleidung und Schutzhandschuhe tragen.

Langeres Einatmen der Schweilgase kann gesund-
heitsschadlich sein.

Arbeiten Sie mit einer Absauganlage oder in gut be-
|ufteten Rdumen. Vermeiden Sie das direkte Einatmen
der Gase.

Das Beriihren der Schlauchpaketdiise und des Werk-
stiickes kann zu Verbrennungen fiihren. Tragen Sie
immer spezielle SchweiBhandschuhe.
Schlauchpaketdiise und Werkstiick nach dem Betrieb
erst abkihlen lassen.

Léngeres Arbeiten mit dem Gerat, kann zu Ge-
hérschadigungen fiihren. Tragen Sie stets einen
Gehorschutz.

Das Schweilgerat darf nur auf einem ebenen Unter-
grund und mit entsprechend gesicherter Gasflasche
betrieben werden.

Achten Sie darauf, dass der Schweirauch abgesaugt
wird bzw. der Schweilplatz gut beliiftet ist.

Gliihende Schlacke und Funken kdnnen Brande und
Explosionen verursachen. Das Gerat niemals in feuer-
geféhrlicher Umgebung verwenden.

Holz, Sdgespane, Lacke”, Losungsmittel, Benzin,
Kerosin, Erdgas, Acetylen, Propan und dhnliche
entziindliche Materialien sind von Arbeitsplatz und
der Umgebung zu entfernen bzw. vor Funkenflug zu
schiitzen. Als BrandbekampfungsmafBnahme ist in der
Nahe ein geeignetes Loschmittel bereit zu stellen.

Keine Schweil- oder Schneidarbeiten an geschlos-
senen Behaltern oder Rohren vornehmen.

Keine Schweil- oder Schneidarbeiten an Behaltern
oder Rohren vornehmen, auch wenn sie offen sind,
sofern sie Materialien enthalten oder enthalten ha-
ben, die unter Einwirkung von Wérme oder Feuchtig-
keit explodieren oder andere gefahrliche Reaktionen
hervorrufen konnen.

Verwenden Sie das Schweillgerat niemals um einge-




DEUTSCH

frorene Rohre aufzutauen.

Sichern Sie unbedingt die Gasflasche gegen Umfallen.
Die Schweilmaschine darf nie zugleich mit einer
Gasflasche gehoben werden. Fiir den Transport von
Gasflaschen gelten besondere Vorschriften.

Umgang mit Gasflaschen

Sorgen Sie dafiir, dass die Benutzung und Aufbe-
wahrung von Gasflaschen in Raumen erfolgt, die
ausreichend be- und entluftet werden.

Eine undichte Gasflasche kann eine Verringerung
des Sauerstoffgehalts in der Atemluft und somit
Erstickungsgefahr verursachen.

Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass die
Gasflasche Gas enthadlt, das fiir die durchzufiihrende
Arbeit vorgesehen ist.

Gasflaschen missen immer in aufrechter Position
sicher an ein Wandgestell oder in einem spezialgefer-
tigten Gasflaschenwagen festgemacht werden.

Eine Schutzgasflasche mit angebrachter Einstellvor-
richtung fiir den Gasstrom darf nicht bewegt werden.
Das Gasflaschenventil muss wéahrend des Transports
abgedeckt sein. SchlieBen Sie das Gasflaschenventil
nach dem Gebrauch.

Klasse A (IEC 60974-10):

Wenn Sie das Gerat in Wohnbereichen, in denen die
Stromversorgung tiber ein 6ffentliches Nieder-
spannungs-Versorgungssystem erfolgt, einsetzen
mdchten, kann der Einsatz eines elektromagnetischen
Filters notwendig sein, der die elektromagnetischen
Stérungen so weit reduziert, dass sie fiir den Benutzer
nicht mehr als storend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in de-
nen die Stromversorgung nicht tber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann
das Gerdt verwendet werden.

Gerate der Klasse A sind nicht fiir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung tiber
ein 6ffentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, da es dort bei unglinstigen Netz-
verhéltnissen Stérungen verursachen kann.

Sie miissen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in
Ricksprache mit Ihrem Energieversorgungsunterneh-
men, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Gerat
betreiben mdchten, die oben genannte Anforderung
erflllt. Der Anwender ist fiir Stérungen verantwort-
lich, die vom Schweif3en ausgehen.

Hinweise zur Errichtung und Betrieb
einer Lichtbogenschweifleinrichtung
um eventuelle Stéraussendungen zu
verhindern:

Wir empfehlen als Hersteller, die im folgenden

aufgefiihrten Bewertungen und MalBnahmen, von
einer Elektrofachkraft durchfiihren zu lassen.
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Allgemeines

Der Anwender ist verantwortlich fiir das Errichten
und Betreiben der Lichtbogenschwei3einrichtung
und oder dem Schneidgerat, nach den Anweisun-
gen des Herstellers. Werden elektromagnetische
Storungen festgestellt, liegt es in der Verantwor-
tung des Anwenders der Lichtbogenschweifein-
richtung/ Schneidgerateinrichtung, eine Lésung
mit der technischen Hilfe des Herstellers zu finden.
In einigen Fallen kann diese MaBnahme einfach in
einer Erdung des Schweif3stromkreises bestehen
(siehe Anmerkung). In anderen Féllen kann sie die
vollstédndige elektromagnetische Abschirmung der
Schweil3stromquelle/ Schneidstromquelle und des
Werkstticks, verbunden mit Eingangsfiltern, um-
fassen. In allen Féllen mussen elektromagnetische
Beeinflussungen soweit vermindert werden, bis sie
nicht mehr stéren.

Anmerkung

Die Praxis zur Erdung des Schweil3stromkreises
hédngt von den ortlichen Sicherheitsbestimmungen
ab. Eine Anderung der Erdung zur Verbesserung
der elektromagnetischen Vertréaglichkeit kann das
Unfallrisiko oder Schadigung von Einrichtungen

erhohen.

Bewertung des Bereichs

Vor dem Errichten der Lichtbogenschweileinrichtung
und oder dem Schneidgerat muss der Anwender még-
liche elektromagnetische Probleme in der Umgebung
bewerten. Folgendes muss dabei berticksichtigt
werden:

a) andere Netzleitungen, Steuerleitungen, Signal-
und Telekommunikationsleitungen tiber, unter und [a]
neben der Lichtbogenschweieinrichtung und oder
Schneidgerat;

b) Ton- und Fernseh-Rundfunksender/ -empfanger;

¢) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, z. B. Schutz fiir gewerbli-
che Einrichtungen;

e) die Gesundheit von Personen in der Nahe, z. B. beim
Gebrauch von Herzschrittmachern und Horhilfen;

f) Einrichtungen zum Kalibrieren oder Messen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der
Umgebung. Der Anwender muss sicherstellen, dass
andere Einrichtungen, die in der Umgebung benutzt
werden, fiir diese geeignet sind. Dies kann zuséatzliche
SchutzmaBnahmen erforderlich machen;

h) die Tageszeit, zu der Schweilen,Schneiden oder
andere Tatigkeiten ausgeflihrt werden miissen.
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Die GroRe des zu betrachtenden Umgebungsbereichs
hangt von der Bauart des Gebaudes und der anderen
dort stattfindenden Tétigkeiten ab. Der Bereich kann
sich Uber die Grundstlcksgrenze hinaus erstrecken.

Bewertung der SchweiB8anlage / Schneidgerat

Zusatzlich zur Bewertung des Bereichs kann eine
Bewertung von Lichtbogenschweif3anlagen/
Schneidgerdten erfolgen, um Falle von Interferenz
zu beurteilen und zu I6sen. Zu einer Bewertung
von Stéraussendungen sollten in situ Messungen
gehoren, wie in Abschnitt 10 von CISPR 11:2009
festgelegt. In situ-Messungen kdnnen auch einge-
setzt werden, um die Wirksamkeit von Minimie-
rungsmalinahmen zu bestétigen.

Hinweise fiir MinimierungsmaBnahmen:
Offentliches Versorgungssystem
SchweiBeinrichtungen/Schneidgerate sollten nach
den Empfehlungen des Herstellers an das 6ffent-
liche Versorgungssystem angeschlossen werden.
Wenn Beeintrachtigungen auftreten, kann es
erforderlich sein, zusatzliche VorsichtsmaBnahmen
zu treffen, wie z. B. Filter fir den Netzanschluss. Es
sollte erwogen werden, die Netzzuleitung fest in-
stallierter SchweiBeinrichtungen/ Schneidgeraten
durch ein Metallrohr oder Ahnliches abzuschirmen.
Die Abschirmung sollte tiber die gesamte Lange
elektrisch verbunden sein. Die Abschirmung sollte
so an die Schweil3stromquelle/Schneidgeratquelle
angeschlossen werden, dass ein guter elektrischer
Kontakt zwischen der Ummantelung und dem
Gehause der Schweillstromquelle/ Schneidgerat-
quelle erreicht wird.

Wartung der LichtbogenschweiBeinrichtungen/
Schneidgerateinrichtung

Lichtbogenschweil3einrichtungen/ Schneidge-
rateinrichungen sollten nach den Empfehlungen
des Herstellers regelmafig gewartet werden. Alle
Zugangs- und Servicetlren und Deckel sollten
geschlossen und gut befestigt sein, wenn die
SchweiBeinrichtung/Schneidgeréteinrichtung

in Betrieb ist. Mit Ausnahme der in den Herstel-
leranweisungen angegebenen Anderungen und
Einstellungen sollten die Schwei3einrichtungen/
Schneidgeréteinrichtung in keiner Weise verandert
werden. Insbesondere sollten die Funkenstrecken
von Lichtbogenziind- und -Stabilisierungseinrich-
tungen nach den Empfehlungen des Herstellers
eingestellt und gewartet werden.

SchweiBleitungen

Schweif3leitungen sollten so kurz wie méglich und
eng zusammen sein und am oder nahe dem Boden
verlaufen.

Potentialausgleich

Die elektrische Verbindung aller metallischen Teile
in und neben einer SchweiBeinrichtung / Schneid-
gerateinrichtung sollte in Betracht gezogen
werden. Die mit dem Werkstiick verbundenen me-
tallischen Teile kénnen jedoch das Risiko erhéhen,
dass der Schweif3er durch gleichzeitiges Beriihren
dieser metallischen Teile und der Elektrode einen
elektrischen Schlag erhalt. Der Schweif3er sollte
gegen all diese verbundenen metallischen Teile
elektrisch isoliert sein.

Erdung des Werkstiicks

Ist das Werksttick nicht ohnehin aus Griinden der
elektrischen Sicherheit oder wegen seiner Groe
und Lage, z. B. SchiffsauBenwand oder Stahlbau-
ten, mit Erde verbunden, kann eine Verbindung
des Werkstlicks mit Erde in einigen, jedoch nicht in
allen Féllen Aussendungen verringern. Es muss ver-
mieden werden, dass die Erdung des Werkstiicks
fir den Anwender das Unfallrisiko erhoht oder die
Zerstérung anderer elektrischer Einrichtungen be-
wirken kann. Wenn nétig, muss der Anschluss des
Werkstlicks an Erde durch einen direkten Anschluss
an das Werkstlck erfolgen. In den Landern, in de-
nen ein direkter Anschluss verboten ist, sollte die
Verbindung durch geeignete, nach den nationalen
Vorschriften ausgewahlte Kondensatoren erreicht
werden.

Abschirmung

Selektives Abschirmen von anderen Leitungen und
Einrichtungen in der Umgebung kann Einstrah-
lungen verringern. Das Abschirmen der gesamten
SchweiBeinrichtung/ Schneidgerateinrichtung
kann fiir besondere Anwendungsfélle in Betracht
gezogen werden

Symbole

Achtung!
Bedienungsanleitung lesen!

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.

P W\,
)

SchweiBmaske benutzen!

Tragen Sie immer spezielle Schweifhand-
schuhe

Sicherheitsschuhe mit Schnittschutz,
griffiger Sohle und Stahlkappe tragen!
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Schutzschiirze benutzen

Vor Durchfiihrung jeglicher Arbeiten am
Gerat immer den Stecker aus der Steck-
dose ziehen.

Druckflasche durch Kette sichern

Warnung vor gefahrlicher elekt-
rischer Spannung

Explosionsgefahr

B> B>

Achtung heil3e Oberflache!

®

Vor Nasse schiitzen Die Maschine nicht
dem Regen aussetzen.

Warnung vor giftigen
Dampfen!Nicht in geschlosse-
nen Raumen betreiben

Verbot fiir Personen mit Herzschrittma-
cher!

Abstand von Personen Achten Sie darauf,
dass sich keine Personen im Gefahrenbe-
reich aufhalten.

Einphasen Transformator mit Gleichrichter

MIG (Metall-Inertgas-Schweillen)
MAG (Metall-Aktivgas-Schweif3en)

WIG (Wolfram-Inertgas-Schweillen)

MMA (Elektroden-Schweilen)

Geeignet zum Schweilen unter erhohter
elektrischer Gefahrdung.

Einphasen Wechselstrom mit Nennfre-
quenz 50 Hz

mussen an den dafiir vorgesehen

Schadhafte und/oder zu entsorgende
elektrische oder elektronische Gerate
mmmm  Recycling-Stellen abgegeben werden.

.
‘
PRy

Vor Nésse schiitzen

Packungsorientierung Oben

Anforderungen an den Bediener

Der Bediener muss vor Gebrauch des Gerédtes
aufmerksam die Bedienungsanleitung gelesen und
verstanden haben.

Qualifikation: AuBer einer ausfiihrlichen Einweisung
durch eine sachkundige Person ist keine spezielle Qua-
lifikation fiir den Gebrauch des Gerates notwendig.
Mindestalter: Das Gerat darf nur von Personen betrie-
ben werden, die das 16. Lebensjahr vollendet haben.
Eine Ausnahme stellt die Benutzung als Jugendlicher
dar, wenn die Benutzung im Zuge einer Berufsaus-
bildung zur Erreichung der Fertigkeit unter Aufsicht
eines Ausbilders erfolgt.

Schulung: Die Benutzung des Gerates bedarf ledig-
lich einer entsprechenden Unterweisung durch eine
Sachkundige Person bzw. die Bedienungsanleitung.
Eine spezielle Schulung ist nicht notwendig.

Verhalten im Notfall

Leiten Sie die der Verletzung entsprechend not-
wendigen Erste Hilfe MaBnahmen ein und fordern
Sie schnellst moglich qualifizierte arztliche Hilfe an.
Bewahren Sie den Verletzten vor weiteren Schadi-
gungen und stellen Sie diesen ruhig. Fiir einen even-
tuell eintretenden Unfall sollte immer ein Verbands-
kasten nach DIN 13164 am Arbeitsplatz griffbereit
vorhanden sein. Dem Verbandskasten entnommenes
Material ist sofort wieder aufzufiillen.

Wenn Sie Hilfe anfordern, machen Sie folgende
Angaben:

1. Ort des Unfalls

2. Art des Unfalls

3. Zahl der Verletzten

4. Art der Verletzungen
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Wartung

A\ Vor Durchfiihrung jeglicher Arbeiten am
Gerat immer den Stecker aus der Steckdose
zZiehen.

Flihren Sie vor Benutzung stets eine Sichtpriifung
durch, um festzustellen, ob das Gerat, insbesondere
Netzkabel und Stecker, beschédigt ist.

Das Gerdt darf nicht benutzt werden falls es bescha-
digt ist oder die Sicherheitseinrichtungen defekt sind.

Falls das Gerat defekt ist, hat die Reparatur ausschliel3-
lich durch den Kundendienst zu erfolgen.

Nur Originalzubehdr und Originalersatzteile verwen-
den.

Die Maschine und deren Komponenten nicht mit
Lésemittel, entztindlichen oder giftigen Flissigkeiten
reinigen. Zum Reinigen nur ein feuchtes Tuch benut-
zen. Befreien Sie die Beltftungsoéffnung und beweg-
liche Teile nach jedem Gebrauch von festsitzendem
Staub mit einer weichen Biirste oder einem Pinsel.

Olen Sie alle beweglichen Metallteile regelmaBig, z.B.
Rader und Seitenklappe).

Nur ein regelmaBig gewartetes und gut gepflegtes
Gerét kann ein zufriedenstellendes Hilfsmittel sein.
Wartungs- und Pflegeméangel kdnnen zu unvorher-
sehbaren Unféllen und Verletzungen fiihren.

Bei Bedarf finden Sie die Ersatzteilliste im Internet
unter www.guede.com.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betrdgt 12 Monate bei ge-
werblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher und
beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des Gerates.

Die Gewahrleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf
Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufihren sind. Bei Geltendmachung eines
Mangels im Sinne der Gewahrleistung ist der original
Kaufbeleg mit Verkaufsdatum beizufiigen.

Von der Gewéhrleistung ausgeschlossen sind
unsachgemiBe Anwendungen, wie z. B. Uberlastung
des Gerates, Gewaltanwendung, Beschadigungen
durch Fremdeinwirkung oder durch Fremdkérper.
Nichtbeachtung der Gebrauchs- und Aufbauanlei-
tung und normaler Verschleil? sind ebenfalls von der
Gewahrleistung ausgeschlossen.

Service

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation?
Bendtigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanlei-
tung? Auf der Homepage der Firma Glide GmbH & Co.
KG (www.guede.com) im Bereich Service helfen wir
Ihnen schnell und unbdrokratisch weiter. Bitte helfen
Sie uns lhnen zu helfen. Um Ihr Gerédt im Reklama-
tionsfall identifizieren zu kénnen benétigen wir die
Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr.
Alle diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um
diese Daten stets zur Hand zu haben, tragen Sie diese
bitte unten ein.

Seriennummer:
Artikelnummer:

Baujahr:




Fehlerbehebung

Storung

Der Draht wird trotz drehender
Drahtvorschubrolle nicht trans-
portiert.

Drahtzufiihrung intermittierend
oder auslosend

Lichtbogen geldscht

SchweiBnaht pords

Die Maschine funktioniert unter-
wartet nach langem Betrieb nicht
mehr

Ursache
Schmutz auf der Stromdiise

Die Kupplung des Spulentrdgers ist
zu stark eingestellt.

Beschddigtes Schlauchpaket

Anpressdruck der Drahtfiihrungsrol-
le zu gering

Stromdiise beschadigt
Verbrennungen in der Stromddise
Schmutz auf der Rille des Treibrades
Riefe auf dem abgenutzen Treibrad

Schlechter Kontakt zwischen Masse-
zange und Teil

KurzschluB zwischen Stromduise und
Gasfiihrungsrohr

Stromdiise zu locker

Falscher Abstand oder Neigung vom
Schlauchpaket

Kein, zu wenige oder falsches Gas

Die Maschine hat sich durch eine zu
lange Anwendung tiberhitzt und der
Wérmeschutz hat sich eingeschaltet

Behebung
Reinigen

Lockern

Mantel der Drahtfiihrung kontrollieren

Anpressdruck erhéhen

Auswechseln

Auswechseln

Reinigen

Auswechseln

Die Zange anziehen und kontrollieren
Farbe und Korrosion entfernen

Stromd(ise und Gasfiihrungsduse
reinigen oder auswechseln
Stromduse frei von Schmutz, Far-
briickstdnden und Korrosion

Stromduse fest anziehen

Der Abstand zwischen Schlauchpaket
und dem Teil muss 5-10 mm sein. Die
Neigung nicht unter 60 hinsichtlich
dem Stiick.

(Mehr) Gas zufiihren oder wechseln

Die Maschine abkiihlen lassen

29
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30 Technical Data

Welder | UNIMIG205SYN__| UNIMIG 165 SYN

Degree of protection IP21S IP21S

Rated input voltage (AC Current) U, 230V 230V
Protection, time delay 16 A 16 A

Idle state power

Load voltage U, 24V 22V

Weldingcurentl, — 20A  0A
Switch-on time X * 15 % 15%
maxWeldingcurent@30V)  200A  160A
Regulated section Welding current 50-200 A 50-160 A
Maxinput@3OV)  BMKA  69KA
Maximum rated input current |, 38A 30A
u7A meA
Material thickness 1,0 mm-12 mm 1,0 mm-10mm

Hose package length

Net/gross weight 24 kg/ 26,7 kg

11,5kg/ 13kg

Sheet steel, Ccopper, Aluminum, ABS, PE

*The ratio of given duration time/the full-cycle time. Switch-on time determined at 40°C using simulation
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Read and understand the
operating instructions before
using the appliance. Abide by all

the safety measures stated in the service manual. Act
responsibly toward third parties. In case of any doubts
about connection and operation refer please to our
customer center

Specified Conditions Of Use

Welder in protective atmosphere for thermal connec-
tion of ferrous metals by melting edges and including
mixture. Please note that the device is designed for
domestic use only.

Do not use this product in any other way as stated
for normal use. Not observing general regulations

in force and instructions from this manual does not
make the manufacturer liable for damages.

Please note that our equipment has not been
designed for commercial, craft or industrial use. If the
equipment is used in commercial, craft or industrial
operation or for similar activities, we cannot assume
any.

Safety instructions

/\ WARNING! Electric shock! There is a risk of
an injury caused by electric shock!

/\ Operation is only allowed with a safety
switch against stray current (RCD max. stray
current of 30mA).

IP21 protection degree of the welder. The welder
must not be exposed to rain and moisture when
being operated or stored.

Check the voltage. Technical data given on the type
label must correspond with electric network voltage.

Insert the plug of the electrical cable in a socket of
suitable shape, voltage and frequency complying
with current regulations.

Use extension cables with a maximum length of 5
meters and with a cable cross-section of not less than
1.5 mm2. Use of extension cables of different length
and cross-section and also of adapters and multiple
sockets should be avoided.

Check the cable and/or socket for damages before
the appliance putting into operation.

Defective cable or plug may cause electric shock.

Do not pull the service cable to pull the plug out of
socket. Do not expose yourself or other persons wit-
hout protection to electric arc or hot metal. Spraying

welding pearls may cause burns. A suitable welding
shield, protective clothes and protective gloves to be
worn at all times.
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Long-term inhalation of welding gases may be
harmful to your health. Work with an exhaust system
or in well ventilated spaces. Avoid direct inhalation
of gases.

Contact with the hose bundle nozzle and the material
being processed may cause burns. Special welding
gloves to be worn at all times.

Let the hose bundle nozzle and the material being
processed cool down after being operated.
Long-term working with the appliance may damage
hearing. Hearing protection to be used at all times.
Welder may only be used on a flat surface and with a
properly secured gas bottle.

Make sure the welding smoke is exhausted or the
place of welding ventilated well.

Hot slag and sparks may cause fire or explosion. Never
use the appliance in a flammable environment.

Wood, sawdust, ,varnishes”, petrol, kerosine, natural
gas, acetylene, propane and similar flammable mate-
rials must be removed from the place of work and the
surrounding area or protected against sparks flying
away. To extinguish fire, a suitable fire extinguisher
must be made ready nearby.

No welding or cutting on closed vessels and pipes.

No welding or cutting on vessels and pipes if they are
open, containing materials able to explode due to

heat or moisture or able to cause other dangerous re-
actions. Never use the welder to defrost frozen pipes.

The gas bottle must necessarily be secured against
falling.The welder must never be lifted together
with the gas bottle. Special regulations apply to the
transport of gas bottles.

GB

Handling of gas bottles

Make sure the gas bottles are used and stored in
rooms with sufficient air inlet and outlet.

A leaking gas bottle may reduce the share of oxygen
in the inhaled air and therefore represent a risk of
suffocation. Before use, make sure the gas bottle
contains gas designed for the work being done.

Gas bottles must always be safely fixed in a vertical
position on a wall support or on a specially manufac-
tured gas bottle cart.

The bottle with shielding gas and the fixed adjust-
ment gas current equipment must not be moved. The
gas bottle valve must be closed during transport.

Close the gas bottle valve after use.
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GB

Instructions for the installation and opera-
tion of an arc welding device to prevent
possible electromagnetic interference:

As the manufacturer, we recommend that the
following assessments and measures be carried
out by a qualified electrician.

General

The user is responsible for setting up and
operating the arc welding machines/cutting
equipment in accordance with the manufactur-
er's instructions. If electromagnetic interference
is detected, it is the responsibility of the user of
the arc welding machines/cutting equipment to
find a solution with the technical assistance of
the manufacturer. In some cases, the measure
needed may simply consist of earthing the
welding circuit (see note). In other cases, it may
include complete electromagnetic shielding of
the power source of the arc welding machine/
cutting equipment and the workpiece, com-
bined with input filters. In all cases, electromag-
netic interference must be reduced until it no
longer causes any disturbance.

Note

The approach taken to earthing the welding
circuit depends on the local safety regulations.
Changing the earthing to improve electromag-
netic compatibility may increase the risk of

accidents or damage to equipment

Assessing the surroundings

Before setting up the arc welding machines
and/or cutting equipment, the user must assess
possible electromagnetic problems in the sur-
roundings.

When doing so, the following factors must be
taken into account:

a) other mains cables, control cables, signal and
telecommunication cables above, below and
next to the arc welding machines and/or cutting
equipment;

b) Audio and television broadcast transmitters
and receivers;

¢) Computers and other control devices;

d) Safety equipment, e.g. protection for com-
mercial facilities;

e) the health of persons nearby, e.g. those using
pacemakers and hearing aids;

f) Calibration and measurement equipment;

g) the resistance of other equipment in the
vicinity to interference. The user must ensure
that

other equipment used in the environment is
suitable for such a purpose. This may require
additional protective measures;

h) the time of day during which the welding, cut-
ting, or other activities must be carried out.
The extent of that surrounding area that must
be considered depends on how the building
is constructed, and the other activities taking
place there. This area may extend beyond the
limits of the premises

Evaluation of the welding machine / cutting
equipment

In addition to the assessment of the area, the
arc welding machines/cutting equipment can
be evaluated to assess and resolve cases of
interference. An assessment of electromagnetic
interference should include in situ measure-
ments, as specified in section 10 of CISPR
11:2009. In-situ measurements can also be
made to gauge the effectiveness of any minimi-
sation measures implemented.

Guidance for minimisation measures:
Public power supplies

Welders machines/cutting equipment should
be connected to the public power supply as per
the manufacturer's recommendations. If there
is any interference, it may be necessary to take
additional precautions, such as fitting filters for
the mains connection. Consider shielding the
mains cable of permanently installed welding
machines/cutting equipment with a metal pipe
or similar. The shielding should be electrically
connected for its entire length. The shielding
should be connected to the welding machine/
cutting equipment power source to achieve
good electrical contact between the sheath
and the housing of the welding machine/cutter

power source.




ENGLISH

Maintenance of the arc welding machines/
cutting equipment

Arc welding machines/cutting equipment
should be regularly maintained as per the
manufacturer's recommendations. All access
and service doors and covers should be closed
and well secured when the welding machine/
cutting equiPment is in operation. With the
exception of the changes and adjustments
specified in the manufacturer's instructions, the
welding machines/cutting equipment should
not be modified in any way. In particular, the
spark gaps of arc ignition and stabilisation
devices should be adjusted and maintained in
accordance with the manufacturer’s

recommendations.

Welding cables

Welding cables should be as short as possible,
close together, and should run across or near
the ground.

Electrical bonding

The electrical interconnection of all metallic
parts in and next to a welding machine/cutting
equipment should be taken into consideration.
Metallic parts connected to the workpiece can
increase the risk of the welder receiving an elec-
tric shock from touching these metallic parts
and the electrode at the same time. The welder
should be electrically insulated from all of these
connected metal parts.

Earthing the workpiece

It may be that the workpiece is not already
connected to earth for reasons of electrical
safety or because of its size and location, e.g. a
ship’s hull or steel structures. If so, grounding
the workpiece can reduce emissions in some,
but not all, cases. Ensure that earthing the
workpiece does not increase the risk of accident
for the user or cause the destruction of other
electrical equipment. If necessary, the work-
piece must be grounded by a direct connection
to the workpiece. In countries where a direct
connection is prohibited, the connection should
be achieved using suitable capacitors, selected
in accordance with national regulations.

Screening

Selective screening of other cables and equip-

ment in the vicinity can reduce irradiation. The
screening of the entire welding/cutting set-up

may be considered for

special applications.

Class A (IEC 60974-10):

If you intend to use the apparatus in residential sur-
roundings supplied by the low voltage mains supply,
an electromagnetic filter may be required to suppress
electrical disturbance to a level where they will no
longer be a nuisance to the user.

The apparatus may be used in industrial or other
areas where power is not supplied by municipal LV
mains.

Class A apparatus are not intended for use in residen-
tial areas where power is supplied via municipal LV
mains, since unfavourable power conditions may cau-
se interference. As a user, you must make sure, after
consultation with your energy provider, if necessary,
that your point of connection on which the machine
is to be operated meets the requirements above.

The user is responsible for faults arising from the
welding.

Symbols

Caution!
A ILJ Read the Operating Instruc-
tions!

Wear personal protective equipment.

Welding mask to be used!

Special welding gloves to be worn at all
times.

Wear safety cut through resistant shoes
with safety sole and steel toe !

DQO%

Protective apron to be used

Before carrying out any work on the
machine, disconnect the plug from the
socket.

e
Uy

Pressure bottle to be secured by chain

Warning against dangerous
voltage

A
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& Risk of explosion

Caution - hot surface!

®

Protect against humidity Never expose
tool to rain.

Warning against toxic
fumes!Not to be used in enc-
losed spaces

Prohibition for persons with a pacemaker!

Keep distance of persons Observe to keep
out of dangerous zone

Single-phase transformer with rectifier

MIG (welding, metal-inert-gas)
MAG (welding, metal-active-gas)

WIG (tungsten inert gas welding)

MMA (electrode welding)

Suitable for welding with an increased
electric risk.

Single-phase alternating current with
rated frequency of 50 Hz

Any damaged or disposed electric or
electronic devices must be delivered to
appropriate collection centres.

Protect against humidity

This side up

Requirements for operating staff

The operating staff must carefully read the Opera-
ting Instructions before using the appliance.
Qualification: Apart from the detailed instructions
by a professional, no special qualification is necessary
for appliance using.

Minimum age: Persons over 16 years of age can
only work on the appliance. An exception includes
youngsters trained in order to reach knowledge
under supervision of the trainer during occupational
education.

Training: Using the appliance only requires corre-
sponding training by a professional or the Operating
Instructions. No special training is necessary.

Emergency procedure

Conduct a first-aid procedure adequate to the injury
and summon qualified medical attendance as quickly
as possible. Protect the injured person from further
harm and calm them down. For the sake of eventual
accident, in accordance with DIN 13164, a workplace
has to be fitted with a first-aid kit. It is essential to
replace any used material in the first-aid kit immedia-
tely after it has been used.

If you seek help, state the following pieces of infor-
mation:

1. Accident site

2. Accident type
3. Number of injured persons

4. Injury type(s)
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Maintenance

/\ Before carrying out any work on the machine,
disconnect the plug from the socket.

Prior to every use, visually check the machine to rule
out any defects, in particular on the power cable and
the plug.

The machine must not be used under any circum-
stances if the machine or the safety devices are
damaged.

If the device is defective, the repair has to be made
exclusively by the customer service.

Use only original accessories and original spare parts.

Never clean the machine and its components with
solvents, flammable or toxic liquids. Us only a damp
cloth making.

Use a soft brush to remove the deposited dust from

the ventilation hole and moving parts after each use.
All moving metal parts, e.g. wheels and the side cover,

to be regularly lubricated with oil.

Only a regularly maintained and treated appliance
can serve as a satisfactory aid. Insufficient mainte-

nance and care can lead to unforeseen accidents and

injuries.

If necessary, a list of spare parts can be found at www.

guede.com.

Guarantee

Warranty period of 12 months applies to commercial
use and 24 months applies to private use and com-
mences on the day of purchase of the device.

The guarantee solely covers inadequacies caused
by material defect or manufacturing defect. Original

payment voucher with the sales date needs to be sub-

mitted for any claim in the guarantee period.

The guarantee does not cover any unauthorised

use such as appliance overloading, use of violence,
damage as a result of any unauthorised interference
or caused by foreign items. Failing to follow the ope-
rating and assembly instructions and common wear
are also not included in the guarantee.

Service

Do you have any technical questions? Any claim? Do
you need any spare parts or operating instructions?
We will quickly help you and without needles bure-
aucracy at our web pages at www.guede.com in the
Servicing part. Please help us be able to help you. In
order to identify your device in case of claim we need
the serial No., product No. and year of production. All
this data can be found on the type label. Please enter
it here for future reference:

Serial No.:
Art. No:

Year of production:
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Failure removal

Failures

Wire not feeding despite wire feed
pulley turning.

Interrupted or disruptive wire

supply

Electric arc turned off

Porous welded joint

Welder suddenly stops working
after longer operation

Causes

Dirty current nozzle

Coil carrier clutch set too tight.
Damaged hose bundle

Too low clamping pressure of the
wire feed pulley

Damaged current nozzle
Burnt current nozzle

Dirty driving gear nozzle
Cut on worn driving gear

Poor contact between earth pliers
and the respective part

Short circuit between current nozzle
and gas supply pipe

Too loose current nozzle

Wrong distance of inclination of the
hose bundle

No gas, too little gas or wrong gas

Welder has overheated due to too
long use and the thermal protection
has activated

Removal

Clean

Loosen

Check the wire guide housing

Increase the clamping pressure

Replace

Replace

Clean

Replace

Tighten the pliers and check them
Remove paint and rust

Clean or replace the current and gas
nozzle

Current nozzle without dirt, paint and
rust remains

Tighten the current nozzle firmly

Distance between the hose bundle
and the respective part must be 5-10
mm. Inclination must not be lower
than 60 with respect to the part.

Secure or replace the gas supply
(higher volume)

Let the welder cool down
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Caractéristiques techniques 3 7

N°de commande 20083 20077
Sp2s s

Classe d'isolation H H

Tension dentrée nominale (Courant alternatif) U, 230V 230V
Fréquence du secteur 50 Hz 50HZ

Protection, aactionreterdée  16A 6A
Tension lors de la marche a vide U, 62V 62V

Alimentationa létatinactit 46w 46w
Efficacité de la source d‘alimentation de soudure 84 % 84 %

TensiondeseviceU, 4V 2V
Courant de soudage |, 200 A 160 A

DuréedemiseenmarcheX* 5% ns%
max. Courant de soudage (230V) 200A 160 A

Section réguiée Courantdesoudage 50200 S0U60A
Courant d'entrée maximal (230 V) 8,74 kVA 6,9 kVA

Counntdentiéemaximalnominall,,, A 30A
Courant d’entrée maximal effectif | 147 A 11.6A

Epaissewrdumatériel  10mmi2mm  10mmi0mm
Epaisseur du fil 0,6-1,0mm

Longueurdufaisceaudelatorche  28m
Dimensions L x I xH 400,5x 178,5 x 295 mm

Cet appareil est fabriqué a partir des matériaux recyclables suivants :

* Rapport durée de travail réelle et durée de travail totale.

La durée de mise en marche a été déterminée a 40° C a l'aide de la simulation.
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Lisez attentivement ce mode
d’emploi avant la premiéere
utilisation de la pompe et

assurez-vous de l'avoir bien compris. Respectez
toutes les consignes de sécurité figurant dans le
mode d'emploi. Comportez vous de fagon responsa-
ble vis-a-vis d'autres personnes. Si vous avez des
doutes en ce qui concerne le branchement et
I'utilisation de l'appareil, contactez le service clients.

Utilisation Conforme a la
destination

Poste a souder en atmosphére protectrice pour
assemblage thermique de métaux ferreux par
fusion des arétes et ajout d'alliage. Veuillez noter
que l'appareil est congu pour un usage domestique
uniquement.

Ce dispositif peut étre utilisé uniquement dans le
but indiqué. Le fabricant décline toute responsabilité
en cas de non respect des dispositions des regles en
vigueur et des dispositions indiquées dans ce mode
d’emploi. Nous attirons votre attention sur le fait que
la construction de nos dispositifs n'est par prévue
pour une utilisation professionnelle, artisanale ou
industrielle. Le fabricant décline toute responsabilité
en cas de son utilisation dans des exploitations pro-
fessionnelles, artisanales ou industrielles ou activités
similaires.

Consignes de sécurité

A ATTENTION ! Electrocution! Il existe un risque
d'électrocution!

/\ Le fonctionnement est autorisé uniquement
avec un disjoncteur différentiel (RCD courant de
défaut maximal 30mA).

Degré de protection du poste a souder [P21, ne pas
l'exposer a la pluie et a 'hnumidité pendant le fonc-
tionnement et le stockage.

Controlez la tension. Les caractéristiques techniques
figurant sur la plaque signalétique doivent corre-
spondre a la tension du secteur électrique.

Brancher la fiche du cable électrique dans une prise
compatible en termes de forme, de tension et de
fréquence, conformément aux normes en vigueur.

Utiliser des rallonges du cable électrique d'une
longueur maximum de 5 metres et ayant une section
du cable non inférieure & 1,5 mm?. L'utilisation

de rallonges de longueur et section différentes,
d’adaptateurs et de prises multiples, est fortement
déconseillée. Avant de mettre 'appareil en marche,

controlez si le cable électrique et/ou la fiche ne sont
pas endommagés. Un cable ou une fiche défectueux
peuvent engendrer une électrocution.

Ne tirez pas sur le cable d'amenée pour retirer la fiche
de la prise. Ne vous exposez pas ainsi que d‘autres
personnes sans protection aux effets de I'arc élec-
trique ou au métal chaud. Les éclaboussures de perles
de soudage peuvent provoquer des brilures.

Portez toujours un masque de soudage adéquat, une
tenue de protection et des gants de protection.

La respiration prolongée des gaz de soudage

peut nuire a la santé. Travaillez avec un dispositif
d‘aspiration ou dans des piéces bien ventilées. Evitez
de respirer directement les gaz. Le contact avec la
buse du paquet de tuyaux et le matériel travaillé peut
provoquer des brdlures. Portez toujours des gants de
soudage spéciaux.

Laissez la buse du paquet de tuyaux et le matériel
travaillé refroidir apreés le travail.

Un travail prolongé avec l'appareil peut endommager
I'audition. Portez toujours une protection auditive.

Le poste a souder doit étre utilisé uniquement sur
une surface droite et avec la bouteille de gaz bien
bloquée. Veillez a ce que la fumée de soudage soit
aspirée ou a ce que I'endroit de soudage soit correcte-
ment aéré.

Les scories et étincelles chaudes peuvent provoquer
le feu ou I'explosion. N'utilisez jamais I'appareil dans
un environnement inflammable.

Retirez le bois, sciures, ,vernis”, dissolvants, essence,
kérosene, gaz naturel, acétyléne, propane et d‘autres
matieres inflammables du lieu de travail et des envi-
rons ou protégez-les des étincelles.

Il est nécessaire d'avoir a proximité un agent ex-
tincteur adéquat en cas d'incendie.

Ne soudez pas et ne coupez pas sur des récipients

et tuyaux fermés. Ne soudez pas et ne coupez pas
sur des récipients et tuyaux également lorsqu'ils
sont ouverts mais contiennent ou contenaient des
matieres pouvant exploser sous l'effet de la chaleur
ou I'humidité ou provoquer d‘autres réactions
dangereuses. N'utilisez jamais le poste a souder pour
dégeler des tuyaux gelés. Protégez la bouteille de
gaz contre la chute.ll est interdit de lever le poste

a souder et la bouteille de gaz en méme temps. Le
transport des bouteilles de gaz est régi par des régles
particulieres.




FRANCAIS

Manipulation des bouteilles de gaz.

Veillez a ce que les bouteilles de gaz soient utilisées
et stockées dans des pieces avec amenée et sortie
dair suffisantes. Une bouteille de gaz non étanche
peut réduire la part de I'oxygéne dans I'air respiré et
engendrer le risque d'asphyxie. Assurez-vous avant
l'utilisation que la bouteille de gaz contienne le gaz
destiné au travail réalisé.

Les bouteilles de gaz doivent toujours étre stirement
fixées en position verticales sur le support mural ou
sur un chariot spécial pour bouteilles de gaz.

Il est interdit de bouger la bouteille avec gaz de
protection et le dispositif de réglage du débit de gaz
fixé. Le robinet de la bouteille de gaz doit étre couvert
pendant le transport. Fermez le robinet de la bouteille
de gaz apres utilisation.

Instructions pour la mise en place et le
fonctionnement d'un dispositif de soudage
a l'arc afin de prévenir les éventuelles
interférences:

En tant que fabricant, nous recommandons
que les évaluations et mesures suivantes soient
effectuées par un électricien qualifié.

Généralités
L'utilisateur est responsable de la mise en
place et du fonctionnement du dispositif de
soudage a l'arc et/ou de l'appareil de découpe,
conformément aux instructions du fabricant.
Si I'utilisateur du dispositif de soudage a l'arc
et/ou de découpe détecte des interférences
électromagnétiques, il est de sa responsabilité
de trouver une solution avec l'aide technique
du fabricant. Dans certains cas, cette mesure
eut simplement consister a mettre a la terre
e circuit de courant de soudage (voir note).
Dans d'autres cas, il peut s'agir d'un blindage
électromagnétique complet de la source de
courant de sou afe/de découpe et de la piéce,
relié a des filtres d'entrée. Dans tous les cas, les
interférences électromagnéticiues doivent étre
réduites de maniere a ce qu'elles ne dérangent
plus.

Note

La mise a la terre du circuit de courant de
soudage dépend des dispositions de sécurité
locales. La modification de la mise a la terre afin
d'améliorer la compatibilité électromagnétique
peut augmenter le risque d'accidents ou de
dommages aux dispositifs

Evaluation de la zone

Avant d'installer le dispositif de soudage a I'arc
et/ou de I'appareil de découpe, I'utilisateur doit
évaluer les problemes électromagnétiques
éventuels de 'environnement. Il doit tenir
compte des éléments suivants :

a) les autres alimentations du ré_}seau, les cables
de commande, les réseaux de signaux et de télé-
communication au-dessus, au-dessous et a coté
du dispositif de soudage a l'arc et/ou de I'appareil
de découpe;

b) les récepteurs de radiodiffusion et de télévision ;
¢) les calculateurs et les autres dispositifs de
commande ;

d) les dispositifs de sécurité, par exemple la pro-
tection des équipements commerciaux ;

e) la santé des personnes se trouvant a proxi-
mité, par exemple I'utilisation de stimulateurs
cardiaques et de prothéses auditives ;

f) les dispositifs pour I'étalonnage ou la mesure ;

g) limmunité des autres dispositifs a proximité.
L'utilisateur doit veiller a ce que les

autres dispositifs utilisés conviennent a I'envi-
ronnement. Des mesures de protection supplé-
mentaires peuvent donc étre nécessaires ;

h) le moment de la journée ou les opérations

de soudage, de découpe ou autres opérations
doivent étre réalisées.

La taille de la zone environnante, qu'il faut
considérer, dépendra du ty(;)e de batiment et
des autres activités qui s'y déroulent. La zone
peut s'étendre

au-dela des limites du terrain

Evaluation de I'équipement de soudage/de
I'appareil de découpe

En plus de I'évaluation de la zone, une évalua-
tion des équipements de soudage a l'arc/des
appareils de découpe peut étre effectuée afin
d'apprécier et de résoudre les cas d'interfé-
rence. Une évaluation des interférences non
essentielles doit englober des mesures in situ,
comme indiqué dans la section 10 de la CISPR
11:2009. Les mesures in situ peuvent également
étre utilisées afin de valider I'efficacité des
mesures de réduction.

Notes sur les mesures de réduction:
Réseau public d'électricité

Les dispositifs de soudage/les appareils de
découpe doivent étre raccordés au réseau
public d'électricité conformément aux recom-
mandations du fabricant. Si des interférences
se produisent, il peut étre utile de prendre des
précautions supplémentaires, comme des filtres
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pour le raccordement au réseau. Il convient
d'envisager de blinder le cable d'alimentation
des dispositifs de soudage/des appareils de
découpe installés de facon permanente par un
tube métallique ou similaire. Le blindage doit
étre relié électriquement sur toute sa longueur.
Le blindage doit étre raccordé a la source de
courant de soudage/a la source de l'appareil de
découpe de telle sorte qu'un bon contact élec-
trique soit réalisé entre la gaine et le corps de la
source de courant de soudage/de 'appareil de
découpe.

Maintenance des dispositifs de soudage a
I'arc/de découpe

Les dispositifs de soudage a I'arc/de découpe
doivent étre régulierement entretenus confor-
mément aux recommandations du fabricant.
Toutes les portes d'accés et de service ainsi
que les couvercles doivent étre fermés et bien
sécurisés lorsque le dispositif de soudage/

de découpe est en marche. A I'exception des
modifications et des ajustements figurant dans
les instructions du fabricant, les dispositifs

de soudage/de découpe ne doivent en aucun
cas étre modifiés. Les éclateurs des dispositifs
d'amorcage et de stabilisation de I'arc doivent
surtout étre réglés et entretenus conformément
aux recommandationsdu fabricant.

Cables de soudage

Les cables de soudage doivent étre aussi courts
que possible, proches les uns des autres et
passer au niveau du sol ou a proximité.

Liaison équipotentielle

La liaison electrique de toutes les parties métal-
liques dans et a coté d'un dispositif de soudage/
de découpe doit étre envisagé. Néanmoins, les
parties métalliques reliées a la piece peuvent
augmenter le risque que le soudeur subisse un
choc électrique s'il touche simultanément ces
parties métalliques et I'électrode. Le soudeur
doit étre isolé électriquement contre toutes ces

parties métalliques reliées.

Mise a la terre de la piece

Si la piece n'est toujours pas reliée a la terre
pour des raisons de sécurité électrique ou en
raison de sa taille et de son emplacement,
par exemple le mur extérieur du navire ou les
structures en acier, relier la piece a la terre
peut parfois réduire les interférences, mais
pas dans tous les cas. Il S'agit d'éviter que la

mise a la terre de la piece n'augmente le risque
d'accident pour l'utilisateur ou ne provoque la
détérioration d'autres dispositifs électriques.
Le cas échéant, le raccordement de la piece a la
terre doit étre réalisé par raccordement direct
ala piece. Dans les pays ou le raccordement
direct est interdit, |a liaison doit étre réalisée
par des condensateurs appropriés choisis

conformément a la législation nationale.

Blindage

Un blindage sélectif contre d'autres lignes et
dispositifs a proximité peut réduire les rayon-
nements. Le blindage de tout le dispositif de
soudage/de découpe peut étre envisagé pour
des applications spéciales.

Classe A (IEC 60974-10) :

Si vous souhaitez utiliser I'appareil dans une zone
d’habitation ou l'alimentation électrique est assurée
par un systeme d‘alimentation a basse tension,
I'utilisation d'un filtre électromagnétique peut
s'avérer nécessaire afin de réduire les perturbations
électromagnétiques suffisamment pour qu'elles ne
soient plus percues comme une géne par l'utilisateur.

Dans les zones industrielles ou autres zones ou
I'alimentation électrique n'est pas assurée par un
systéme d‘alimentation a basse tension, I'appareil
peut étre utilisé.

Les appareils de classe A ne sont pas congus pour étre
utilisés dans les zones d'habitation ou I'alimentation
électrique est assurée par un systeme d‘alimentation
a basse tension, car, si les conditions de réseau sont
défavorables, ils peuvent provoquer des perturba-
tions. En tant qu'utilisateur, vous devez veillez, si
nécessaire aprés consultation de votre fournisseur
dénergie, a ce que votre point de branchement sur
lequel vous souhaitez faire fonctionner la machine,
réponde aux exigences indiquées ci-dessus.

Lutilisateur est responsable des perturbations occasi-
onnées par le soudage.
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Symboles

Attention!
A @QI Lisez le mode d'emploi avant
I'utilisation.!

,).'a Portez des accessoires de protection
Y personnels.

Utilisez le masque de soudage !

Portez toujours des gants de soudage
spéciaux

Portez des chaussures de sécurité avec
protection contre les coupures, semelle
antidérapante et bout en acier!

RO

Utilisez un tablier de protection
Avant de procéder a n‘importe quelle

intervention sur I'appareil, débranchez la
fiche du céble d‘alimentation de la prise.

Bloquez la bouteille de pression a l'aide
d‘une chaine

Avertissement - tension élec-
trique dangereuse

Attention - surface chaude !

Avertissement - vapeurs
toxiques !Ne pas utiliser dans les

espaces fermés

Risque d'explosion

Protégez de I'humidité Ne pas exposer la
machine a la pluie.

Interdit aux personnes porteuses d‘un
stimulateur cardiaque

Distance des personnes Veillez a ce que
personne ne se trouve dans la zone
dangereuse.

P@ARPREVYSE

— Transformateur monophasé avec conver-
tisseur

MIG (soudage métal-interte-gaz)
MAG (soudage métal-actif-gaz)

WIG (soudage gaz inerte-tungstene)

] e sy

MMA (soudage a électrode)

Convient au soudage avec risque élec-
trique élevé.

Courant alternatif monophasé avec
fréquence nominale de 50 Hz

y [@

Déposez les appareils électriques ou
électroniques défectueux et/ou destinés
a liquidation au centre de ramassage
correspondant.

134

.
i

Protégez de I'humidité

Sens de pose

=)

Opérateur

Lopérateur doit lire attentivement la notice avant
d'utiliser 'appareil. Qualification: Mis a part
linstruction détaillée par un spécialiste, aucune autre
qualification spécifique n'est requise.

Age minimal: Lappareil peut étre utilisé uniquement
par des personnes de plus de 16 ans. Exception faite
des adolescents manipulant I'appareil dans le cadre
de I'enseignement professionnel sous la surveil-
lance du formateur.

Formation: Lutilisation de I'appareil nécessite
uniquement l'instruction par un spécialiste, éventu-
ellement par la notice. Une formation spéciale n'est
pas nécessaire.
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Conduite en cas d'urgence

Effectuez les premiers gestes de secours et appelez ra-
pidement les premiers secours. Protégez le blessé
d‘autres blessures et calmez-le. Pour des raisons de
risque d'accident, le lieu de travail doit étre équipé
d’une armoire a pharmacie selon DIN 13164. Il est
nécessaire de compléter immédiatement le matériel
pris dans I'armoire & pharmacie.

Si vous appelez les secours, fournissez les renseigne-
ments suivants:

1. Lieu d'accident

2.Type d‘accident
3. Nombre de blessés

4.Type de blessure
Entretien

/\ Avantde procéder a n‘importe quelle
intervention sur I'appareil, débranchez la fiche du
cable d'alimentation de la prise.

Avant chaque utilisation, effectuer un controle visuel
afin de détecter d'éventuelles détériorations de
I'appareil et notamment du cable d‘alimentation et
de safiche.

Ne pas mettre en marche la pompe en cas de détério-
rations constatées sur la pompe ou sur les dispositifs
de sécurité.

Les réparations d'un appareil défectueux doivent étre
réalisées exclusivement par le service aprés-vente.

Utiliser uniquement des accessoires et des piéces de
rechange d'origine.

Ne pas nettoyer I'appareil et sec composants a |'aide
de solvants et de liquides inflammables ou toxiques.
Utiliser uniquement un chiffon humide, en veillant
d'abord a ce que la fiche soit débranchée de la prise
électrique.

Apres chaque utilisation, retirez la poussiere collée sur
l'orifice de ventilation et des pieces mobiles a l'aide
d'une brosse souple ou d'un pinceau.

Graissez régulierement toutes les parties métalliques
mobiles a I'huile (roues et capot latéral, par exemple).
Seul un appareil régulierement entretenu et traité
peut donner satisfaction. Un entretien insuffisant
peut engendrer des accidents et des blessures

En cas de besoin, vous trouverez la liste de piéce
détachées sur les pages web www.guede.com.

Garantie

La durée de la garantie est de 12 mois en cas d’'une
utilisation industrielle et de 24 mois pour le consom-
mateur final. La période de garantie commence a
courir a compter de la date d’achat de I'appareil.

La garantie concerne exclusivement les imperfections
provoquées par le défaut du matériel ou le défaut de
fabrication. En cas de réclamation pendant la durée
de la garantie, il est nécessaire de joindre l'original du
justificatif d'achat avec la date d'achat.

La garantie n'inclut pas une utilisation incompétente
telle que surcharge de I'appareil, utilisation de la
force, endommagement par intervention étrangeére
ou objets étrangers. Le non respect du mode d'emploi
et du mode de montage ainsi que I'usure normale ne
sont pas non plus inclus dans la garantie.

Service

Vous avez des questions techniques ? Une réclama-
tion ? Vous avez besoin de piéces détachées ou d'un
mode d’emploi ? Nous vous aiderons rapidement et
sans bureaucratie inutile par l'intermédiaire de nos
pages Web www.guede.com dans la rubrigue Service.
Aidez-nous pour que nous puissions vous aider. Pour
identifier votre appareil en cas de réclamation, nous
avons besoins du numéro de série, numéro de pro-
duit et 'année de fabrication. Toutes ces informations
se trouvent sur la plaque signalétique. Pour avoir ces
informations toujours a porté de main, veuillez les
inscrireici :

Numéro de série:
Numéro de commande :

Année de fabrication:
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Résolution d’'une panne
Panne

La poulie d‘avancement du fil tour-
ne mais le fil navance pas.

Amenée de fil entrecoupée ou par
a-coups.

Arc électrique éteint.

Soudure poreuse.

Le poste a souder cesse de
fonctionner apres une utilisation
prolongée.

Cause
Buse de courant encrassée.

Raccord du support de bobine réglé
trop fort.

Paquet de tuyaux endommagé.

Pression d'appui de la poulie
d‘avancement du fil trop faible.

Buse de courant endommaggée.
Buse de courant cuite

Rainure de la roue d'entrainement
encrassée

Fente sur roue d'entrainement usée

Mauvais contact entre les pinces de
mise a la terre et la piece

Court-circuit entre la buse de cou-
rant et le tuyau d'amenée de gaz

Buse de courant trop desserrée

Distance ou inclinaison du paquet de
tuyaux incorrecte

Pas de gaz, pas assez de gaz ou
mauvais gaz

Le poste a souder a surchauffé pour
cause d'utilisation trop longue

et la protection thermique s'est
enclenchée.

Suppression
Nettoyez

Desserrez

Controdlez I'enveloppe du guidage
dufil

Augmentez la pression d'appui

Remplacer
Remplacer

Nettoyez

Remplacer

Serrez les pinces et controlez
Retirez la peinture et la rouille
Nettoyez ou remplacez la buse de
courant et de gaz

Buse de courant sans impuretés,
restes de peinture et de rouille

Serrez bien la buse de courant

La distance entre le paquet de tuyaux
et la piéce doit sélever a 5-10 mm.
Linclinaison ne doit pas étre inférieure
a 60 par rapport a la piece.

Assurez I'amenée (d‘une plus grande
quantité) de gaz ou remplacez

Laissez le poste a souder refroidir
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Dati tecnici

N°. Articolo 20083 20077

Classe di isolamento H H

Frequenza di rete 50 Hz 50 HZ

Tensione a vuoto U, 62V 62V

Efficienza della fonte di alimentazione della saldatura 84 % 84%

Corrente di saldatura |, 200A 160 A

max. Corrente di saldatura (230 V) 200 A 160 A

Assorbimento Max. (230 V) 8,74 kVA 6,9 kVA

Corrente d'ingresso effettiva massimal, . 147 A 1.6 A

Spessore del filo 0,6-1,0mm

Dimensioni Lx P x H 400,5x 178,5 x 295 mm

Questo apparecchio é realizzato con i seguenti materiali riciclabili:

*Rapporto tra l'orario di lavoro effettivo e l'orario di lavoro totale. Il fattore di servizio & stato fissato a 40° C
tramite simulazione.
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Usare I'apparecchio solo dopo aver
letto con attenzione e capito le
istruzioni per l'uso. Rispettare

tutte le istruzioni di sicurezza riportate nel Manuale.
Comportarsi con cura verso le altre persone.

In caso dei dubbi sul collegamento ed uso
dell'apparecchio, rivolgersi cortesemente al CAT.

Uso in conformita alla destinazione

Saldatrice a filo continuo in atmosfera protettiva
per connessione termica dei metalli ferrosi tramite
fusione dei bordi e aggiunta di additivi. Si prega di
notare che l'apparecchio é progettato solo per uso
domestico.

Questo impianto puo essere utilizzato solo per lo sco-
po indicato. Allinadempimento delle istituzioni delle
direttive generalmente valide e delle istituzioni nel
presente Manuale il costruttore non assume alcuna
responsabilita dei danni.

Facciamo presente che i nostri dispositivi, visto il loro
scopo previsto, non sono costruiti per l‘'uso professi-
onale, artigianale o industriale. Qualora il dispositivo
dovesse essere utilizzato presso gli esercizi artigianali,
professionali o industriali, oppure per le attivita ana-
loghe, non possiamo assumerci alcuna garanzia.

Istruzioni di sicurezza

/\ ATTENZIONE! La scossa elettrica! Esiste il
rischio dell'infortunio dalla scossa elettrica!

A\ VLesercizio @ ammesso solo con
I'interruttore di sicurezza alla corrente falsa
(RCD max. corrente falsa 30 mA).

Saldatrice con grado di protezione IP21 non va
esposta alla pioggia e all'umidita durante il funziona-
mento e immagazzinamento.

Controllare la tensione. Dati tecnici indicati sulla tar-
ghetta devono corrispondere alla tensione di rete.

Inserire la spina del cavo elettrico in una presa idonea
per forma, tensione frequenza e conforme alle norma-
tive vigenti.

Utilizzare prolunghe del cavo elettrico di lunghezza
massima di 5 metri e con sezione del cavo non inferi-
ore a 1,5 mm2. Si sconsiglia I'uso di prolunghe diverse
per lunghezza e sezione nonché adattatori e prese
multiple. Prima di mettere in funzione l'apparecchio,
controllare che non sia danneggiato il cavo elettrico
e/o la presa. Cavo o spina danneggiati possono pro-
vocare scosse elettriche. Non tirare il cavo di alimenta-

zione se volete scollegare la spina dalla presa.

Non esporre se stesso o altre persone senza protezi-
one all'azione dell‘arco elettrico o metallo ardente. Le
perle di saldatura buttate all'aria possono provocare
ustioni.

Indossare sempre uno scudo di saldatura idoneo,
indumenti di protezione e guanti di protezione.

Inalazione per lungo tempo dei gas di saldatura puo
provocare danni alla salute.

Lavorare con un impianto di aspirazione o nei locali
ben ventilati. Evitare I'inalazione diretta dei gas.
Contatto con l'ugello della tubazione e il materiale
lavorato puo provocare ustioni. Indossare sempre i
guanti di saldatura speciali.

Alla lavorazione ultimata lasciare prima raffreddare
l'ugello della tubazione e il materiale lavorato.

Lavoro per lungo tempo con l'apparecchio pud
danneggiare 'udito. Indossare sempre una protezione
per l'udito. Saldatrice va usata solo su una superficie
piana con bombola di gas debitamente bloccata.

Fare attenzione che il fumo di saldatura sia aspirato,
risp. che il posto di saldatura sia ben ventilato.

Scorie ardenti e scintille possono provocare un incen-
dio o un'esplosione. Mai utilizzare I'apparecchio in un
ambiente infiammabile.

Legno, segatura, ,vernici’, diluenti, benzina, chero-
sene, gas naturale, acetilene, propano e simili materia-
li infiammabili vanno rimossi dal posto di lavoro e
dalle zone vicine, oppure protetti contro le scintille
buttate all'aria.

In caso di un eventuale incendio occorre avere pronti i
mezzi di estinzione idonei vicino al posto di lavoro.

Mai effettuare saldature o tagli dei contenitori e tubi
chiusi.

Non effettuare saldature o tagli dei contenitori e tubi
nemmeno se sono aperti, sempre se contengono o
se contenevano materiali che possono, se esposti al
calore o all'umidita, esplodere o provocare altre reazi-
oni pericolose. Mai usare la saldatrice per scongelare
i tubi congelati.

Assicurare la bombola di gas contro la caduta.Saldatri-
ce non va mai sollevata insieme alla bombola di gas.

I trasporto delle bombole di gas & regolamentato da
particolari norme.

Manipolazione delle bombole di gas
Assicurare che le bombole di gas siano usate e depo-
sitate neilocali con ventilazione sufficiente.

Bombola di gas che presenti perdite puo ridurre la

percentuale dell'ossigeno nell‘aria respirata provo-
cando il pericolo di soffocamento. Assicurarsi prima
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dell'uso se la bombola di gas contiene il tipo di gas
destinato al lavoro da effettuare.

Le bombole di gas vanno sempre fissate in modo
sicuro nella posizione verticale su un cavalletto da
muro o su un carrello specialmente prodotto per
bombole di gas. La bombola con gas di protezione

e con il dispositivo di regolazione del flusso di gas
non va movimentata. La valvola della bombola di gas
ve sempre coperta durante il trasporto. Chiudere la
valvola della bombola di gas dopo I'uso.

Istruzioni per la preparazione e la messa in
funzione di un‘attrezzatura per la saldatura ad
arco in modo da prevenire possibili emissioni di
interferenze:

come produttore, raccomandiamo di incaricare un
elettricista qualificato di esequire le valutazioni e
diimplementare le misure preventive di seguito
esposte.

Informazioni generali

L'utilizzatore & responsabile per la preparazione e la
messa in funzione dell'attrezzatura per la saldatura
ad arco e/o del dispositivo di taglio in conformita alle
istruzioni del produttore. Se si rilevano interferenze
elettromagnetiche, e responsabilita dell’utilizzatore
dell'attrezzatura per la saldatura ad arco/del dis-
positivo di taglio trovare una soluzione ricorrendo
all'assistenza tecnica del produttore. In alcuni casi,
questa misura puo consistere semplicemente nella
messa a terra del circuito elettrico di saldatura (vedi
nota). In altri casi, puo includere una schermatura
elettromagnetica completa della sorgente di corrente
di saldatura/taglio e del pezzo, associata a filtri di
ingresso. In tutti i casi, occorre ridurre le interferenze
elettromagnetiche finché non causeranno piu alcuna
interferenza.

Nota

La modalita per la messa a terra del circuito elettrico
di saldatura dipende dalle norme di sicurezza locali.
Una modifica della messa a terra per migliorare la
compatibilita elettromagnetica pud aumentare il
rischio di incidenti o di danni alle apparecchiature
Valutazione dell'area

Prima di installare I'attrezzatura per la saldatura ad
arco e/o il dispositivo di taglio, I'utilizzatore deve
valutare i potenziali problemi elettromagnetici
nellambiente.

E necessario considerare quanto segue:

a) altre linee elettriche, linee di controllo, linee di
segnale e di telecomunicazione sopra, sotto e accanto
all'attrezzatura per la saldatura ad arco e/o al disposi-
tivo di taglio;

b) trasmettitori e ricevitori per la trasmissione del
suono e del segnale TV;

¢) computer e altri dispositivi di controllo;

d) attrezzature di sicurezza, ad esempio protezione di
strutture commerciali;

e) la salute delle persone nelle vicinanze, per es. in
caso di uso di pacemaker e apparecchi acustici;

f) attrezzature per la calibrazione o la misurazione;

g) l'immunita di altre apparecchiature nelle vicinanze.
Lutilizzatore deve assicurarsi che

altre apparecchiature usate nelle vicinanze siano
adatte. Questo puo rendere necessarie ulteriori
misure di protezione;

h) l'ora del giorno in cui si devono effettuare salda-
ture, tagli o altre operazioni. Lestensione dell'area
circostante da considerare dipende dal tipo di
costruzione dell'edificio e dalle altre attivita che vi si
svolgono. Larea puo estendersi oltre i confini del
terreno su cui si eseguono i lavori

Valutazione dell’attrezzatura di saldatura / del
dispositivo di taglio

Oltre alla valutazione dell'area, si puo eseguire una
valutazione dell'apparecchiatura per saldatura/del
dispositivo di taglio per valutare e risolvere i casi di
interferenza. Una valutazione delle emissioni irradi-
ate dovrebbe includere misurazioni in situ, come
specificato nella sezione 10 della CISPR 11:2009. Le
misurazioni in situ possono anche essere utilizzate per
confermare l'efficacia delle misure di minimizzazione.

Note sulle misure di minimizzazione:

Sistema di fornitura pubblico

Secondo le raccomandazioni del produttore,
I'apparecchiatura per saldatura/il dispositivo di taglio
dovrebbe essere collegata/collegato al sistema di
fornitura pubblico. Se si verifica un‘interferenza,
potrebbe essere necessario adottare ulteriori misure
precauzionali, come filtri per I'allacciamento alla rete.
Si deve prendere in considerazione la possibilita di
schermare la linea di alimentazione di attrezzature
per la saldatura ad arco/dispositivi di taglio installati
in modo permanente con un tubo di metallo o simili.
La schermatura deve essere collegata elettricamente
su tutta la lunghezza. La schermatura deve essere col-
legata alla sorgente di corrente di saldatura/di taglio
in modo tale da ottenere un buon contatto elettrico
tra il rivestimento e il corpo della sorgente di corrente
di saldatura/di taglio.

Manutenzione di attrezzature per la saldatura
ad arco/dispositivi di taglio

Il produttore raccomanda di eseguire regolar-

mente la manutenzione dell'attrezzatura per la
saldatura ad arco/del dispositivo di taglio. Quando
I'apparecchiatura per saldatura/il dispositivo di taglio
& in funzione, tutte le porte di accesso e di servizio

e le coperture devono essere chiuse e ben fissate in
posizione. Tranne che per le modifiche e le regolazioni
specificate nelle istruzioni del produttore, non si
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deve apportare alcuna modifica all'apparecchiatura
per saldatura/al dispositivo di taglio. In particolare, il
produttore raccomanda di eseguire la regolazione e la
manutenzione dei dispositivi di innesco e

di stabilizzazione dellarco.
Cavi di saldatura

| cavi di saldatura devono essere per quanto possibile
corti, disposti in fasci stretti e posati a

pavimento o nelle sue vicinanze.

Bilanciamento del potenziale

E da tenere presente il collegamento elettrico di tutte
le parti metalliche all'interno e nelle vicinanze di
un‘apparecchiatura per saldatura/di un dispositivo di
taglio. Tuttavia, le parti metalliche collegate al pezzo
possono aumentare il rischio che il saldatore riceva
una scossa elettrica nel caso in cui tocchi allo stesso
tempo toccando queste parti metalliche e I'elettrodo.
Il saldatore deve essere isolato elettricamente da tutte

queste parti metalliche collegate.

Messa a terra del pezzo in lavorazione

Se il pezzo in lavorazione non é gia collegato a terra
per motivi di sicurezza elettrica o a causa delle sue di-
mensioni e della sua posizione, ad esempio la parete
esterna di una nave o costruzioni in acciaio, collegare
il pezzo a terra puo ridurre le emissioni in alcuni casi,
ma non sempre. Occorre evitare che la messa a terra
del pezzo possa aumentare il rischio di incidenti per
I'utilizzatore o danneggiare irreparabilmente altre
apparecchiature elettriche. Se necessario, il collega-
mento del pezzo a terra deve essere realizzato tramite
un collegamento diretto al pezzo. Nei Paesi in cuiil
collegamento diretto ¢ proibito,

occorre realizzare il collegamento tramite condensa-

tori adatti, scelti in conformita alle norme nazionali.

Schermatura

La schermatura selettiva di altre linee e attrezzature
nelle vicinanze puo ridurre l'irradiazione. La scher-
matura dell'intera apparecchiature per saldatura/
dell'intero dispositivo di taglio puo essere presa in

considerazione per applicazioni speciali.

Classe A (IEC 60974-10):

Se si desidera utilizzare I'apparecchio in ambienti
domestici in cui & presente I'alimentazione elettrica
erogata attraverso un sistema pubblico di alimentazi-
one a bassa tensione, puo essere necessario l'impiego
di un filtro elettromagnetico che riduce le correnti
elettromagnetiche in modo da non costituire piti un
fattore di disturbo per l'utente.

E possibile utilizzare I'apparecchio nelle aree industri-
ali o in altre zone in cui l'alimentazione elettrica non &
erogata attraverso un sistema pubblico di alimentazi-
one a bassa tensione.

Gli apparecchi di classe A non sono destinati

all'uso negli ambienti domestici in cui & presente
un‘alimentazione elettrica erogata attraverso un
sistema pubblico di alimentazione a bassa tensione
perché si possono verificare eventuali malfunziona-
menti in caso di condizioni di rete sfavorevoli.

E'in Vs. responsabilita dell'Utente, in caso necessario
dopo aver consultato il Vs. fornitore energetico, che
il Vs. punto di connessione sul quale volete utilizzare
I'apparecchio rispetti i requisiti sopra indicati.
L'utilizzatore é responsabile dei guasti derivanti dalla
saldatura.

Simboli
Attenzione!
/'\ I-LJ] Prima dell'uso leggere il Manu-
2 ale d’Uso!

f.\!;

Utilizzare i mezzi di protezione personale.

Utilizzare sempre una maschera di
saldatural

Indossare sempre guanti di saldatura
speciali

Utilizzare la calzatura di sicurezza con la
protezione al taglio, base antiscivolante e
punta d‘acciaio!

Utilizzare sempre un grembiule di
saldatural

090
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Prima di esequire i lavori di qualsiasi tipo
sulla pompa sconnettere prima sempre la
spina dalla presa di rete.

Assicurare la bombola di gas con catena.

A\

Avviso alla pericolosa tensione
elettrica

Pericolo d'esplosione

B>

Attenzione - superficie calda!

®

Proteggere all'umidita Non esporre la
macchina alla pioggia.

Pericolo di evaporazioni
velenose!Non utilizzare in
ambienti chiusi

Divieto per persone con pacemaker!

Distanza dalle persone Attendersi a che
non stia nessuno nella zona pericolosa.

Trasformatore monofase con raddrizza-
tore

MIG (saldatura a filo metallo-gas inerte)
MAG (saldatura metallo-gas attivo)

WIG (saldatura al gas interte- tungsteno)

MMA (saldatura ad arco con elettrodo
rivestito)

Idoneo per saldature a maggior rischio
elettrico.

D > Corrente alternata monofase con frequen-
za nominale di 50 Hz

Gli apparecchi elettrici/elettronici difettosi

e/o da smaltire devono essere consegnati

ai centri autorizzati.

|
T Proteggere all'umidita

1 1 Limballo deve essere rivolto verso alto
—

Requisiti all'operatore

Loperatore e obbligato, prima di usare la macchina,
leggere attentamente il Manuale d'Uso.

Qualifica: Oltre le istruzioni dettagliate del professio-
nista, per uso della macchina non & necessaria alcuna
qualifica speciale.

Eta minima: Possono lavorare con |'apparecchio solo
le persone che hanno raggiunto 16 anni.

L'eccezione rappresenta lo sfruttamento dei minoren-
ni per lo scopo dell'addestramento professionale per
raggiungere la pratica sotto controllo dell‘istruttore.
Istruzioni: L'uso dell'apparecchio richiede solo le
adeguate istruzioni del professionista rispettiva-
mente leggere il Manuale d'Uso. Non sono necessarie
le istruzioni speciali.

Comportamento in caso
d’emergenza

Applicare il pronto soccorso relativo all'incidente e
rivolgersi piu rapidamente al medico qualificato. Pro-
teggere il ferito agli ulteriori incidenti e tranquillizzar-
lo. Con riferimento alla DIN 13164, il luogo di lavoro
deve essere sempre dotato della cassetta di pronto
soccorso per eventuali incidenti. Il materiale utilizzato
deve essere aggiunto immediatamente.

In caso di richiesta del pronto soccorso comunicare

le seguenti informazioni:

1. Luogo dell'incidente
2.Tipo dell'incidente
3. Numero dei feriti
4.Tipo della ferita
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Manutenzione

/\ Primadi eseguire i lavori di qualsiasi tipo
sulla pompa sconnettere prima sempre la spina
dalla presa di rete.

Prima di ogni uso effettuare un controllo visivo ed
accertarsi che la pompa, in particolare il cavo di rete e
la spina, non siano danneggiati. .

In caso dei danni sulla pompa oppure sui dispositivi
di sicurezza della stessa, la pompa non deve essere
utilizzata..

In caso di apparecchio difettoso, la riparazione deve
essere eseguita dal CAT.

Utilizzare solo gli accessori e ricambi originali.

Non pulire la macchina e i suoi componenti con
solventi, liquidi infiammabili o tossici. Impiegare
solamente un panno umido.

Dopo ogni uso rimuovere, dall'apertura di ventilazio-
ne e dalle parti mobili, la polvere depositata con una
spazzola morbida o pennello.

Lubrificare regolarmente tutte le parti metalliche
mobili con olio, ad. es. ruote e coperchio laterale).

Solo l'apparecchio periodicamente mantenuto e
curato puo essere un‘aiutante soddisfacente. La
manutenzione e cura mancanti possono potare agli
incidenti e ferite inaspettabili.

In caso di necessita consultare la lista dei ricambi sul
sito www.guede.com.

Garanzia

Il periodo di garanzia e di 12 mesi in caso di uso
industriale, di 24 mesi per i consumatori, e inizia a
decorrere dalla data dell'acquisto dell'apparecchio.

La garanzia include esclusivamente gli inconvenienti
dovuti dal difetto del materiale oppure dal difetto
dalla produzione. Per la contestazione in garanzia
occorre allegare l'originale del documento d'acquisto
riportante la data di vendita.

La garanzia non include I'uso profano, es. sovraccarico
dell'apparecchio, manomissione, danni dall‘intervento
estero oppure dagli oggetti. La garanzia non include
anche l'inosservanza del Manuale d'Uso, del montag-
gio e I'usura normale.

Servizio

Avete le domande tecniche? Contestazioni? Avete
bisogno dei ricambi oppure del Manuale d'Uso?

Sul nostro sito http://www.guede.com/support, nel
settore Servizio, Vi aiuteremo velocemente ed in via
non burocratica. Ci dareste la mano, per favore, per
poter aiutar Vi? Per poter identificare il Vostro appa-
recchio nel caso di contestazione abbiamo bisogno
del numero di serie, cod. ord. e I'anno di produzione.
Tutte queste indicazioni troverete sulla targhetta della
macchina. Per avere questi dati sempre disponibili,
indicarli qui sotto, per favore:

N° serie:
Cod. ord.:

Anno di produzione:
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Rimozione del difetto
Guasto

Il filo non avanza nonostante il
rullino d'avanzamento filo gira

La guida del filo intermittente o
irregolare

Arco spento

Cordatura di saldatura poroso

Saldatrice smette improvvisamente
di funzionare dopo un uso pro-
lungato

Causa
Ugello portacorrente sporco

Frizione del portabobina é regolata
troppo forte.

Pacco di tubazioni danneggiato

Tensione d'appoggio del rullino
d‘avanzamento filo troppo bassa

Ugello portacorrente danneggiato
Ugello portacorrente incollato
Sporco sul solco della ruota motrice

Scanalatura sulla ruota motrice
consumata

Cattivo contatto tra la pinza di massa
eil pezzo

Cortocircuito tra 'ugello portacor-
rente e il tubo guidagas

Ugello portacorrente troppo libero

Distanza o inclinazione della tubazio-
ne shagliata

Manca gas, troppo poco gas o gas
scaduto

Saldatrice si e surriscaldata visto
I'utilizzo troppo prolungato e la
protezione termica & intervenuta

Rimozione
Pulire

Allentare

Controllare la guaina del guidafilo

Aumentare la pressione d‘appoggio

Sostituire
Sostituire
Pulire

Sostituire

Serrare la pinza e controllare
Eliminare il colore e la ruggine
Pulire o sostituire I'ugello portacor-
rente e quello gas

Ugello portacorrente privo di impuri-
ta, residui di colore e ruggine

Serrare bene l'ugello portacorrente

Distanza tra il pacco di tubazioni e
il pezzo deve essere da 5a 10 mm.
Linclinazione non deve risultare
inferiore a 60 rispetto al pezzo.

Provvedere alla regolazione del flusso
di gas (quantita maggiore) o sostituire

Lasciare raffreddare la saldatrice
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Technische gegevens 5 'I

Beschermgraad IP 21S IP21S

Nominale ingangsspanning (Wisselstroom) U, 230V 230V

Zekering, traag 16A 16 A

Vermogen in ruststand 46 W 46 W

Werkspanning U, 22V

Inschakelduur X * 15 % 115%

Instelbereik Lasstroom 50-200 A 50-160 A

Maximale Nominale ingangsstroom | 38A 30A

Tmax

Materiaaldikte 1,0 mm-12 mm 1,0 mm-10 mm

Lengte slangpakket 28m

24 kg/ 26,7 kg 11,5kg /13 kg

Netto/bruto gewicht

Plaatstaal, Koper, Aluminium, ABS, PE

*Verhouding van de daadwerkelijke werktijd tot de totale werktijd. De inschakelduur werd bij 40°C door simu-
latie bepaald
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Gebruik het apparaat pas nadat u
de gebruiksaanwijzing gelezen en
begrepen hebt. Let op alle, in de

gebruiksaanwijzing aangegeven, veiligheidsinstruc-
ties. Gedraagt u zich verantwoord tegenover andere
personen. Indien betreffende de aansluiting en het
bedienen van het apparaat twijfels ontstaan, kunt u
zich tot de klantendienst wenden.

Voorgeschreven Gebruik Van Het
Systeem

Beschermgaslasapparaat voor thermische verbinding
van ijzer - metalen door smelting van de kanten en
toevoer van lasmateriaal. Houd er rekening mee dat
het apparaat uitsluitend is ontworpen voor huis-
houdelijk gebruik.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal
gebruik, zoals aangegeven. Bij niet naleving van de
bepalingen uit de algemeen geldende voorschriften,
evenals van de bepalingen uit deze gebruiksaanwij-
zing, kan de producent voor schaden niet aansprake-
lijk gesteld worden.

Wij maken u erop attent dat onze installaties qua
bestemming niet geconstrueerd zijn voor gebruik in
ondernemingen, handwerkateliers of industriéle be-
drijven. Onder omstandigheden in ondernemingen,
handwerkateliers of industriéle bedrijven kunnen wij
geen garantie verlenen.

Veiligheidsadviezen

/\ GEVAAR! Stroomschok! Er is letselgevaar
door elektrische stroom!

/\ Het gebruik is slechts met een fout-
stroomschakelaar (RCD max. foutstroom van
30 mA) toegestaan.

Het lasapparaat heeft een beveiligingsgraad IP21 en
mag nooit aan regen en vocht, tijdens het gebruik of
opslag, blootgesteld worden.

Spanning controleren. De op het plaatje aangegeven
technische gegevens moeten in overeenstemming
zijn met de spanning van het stroomnet.

Steek de stekker van het netsnoer in een geschikt
stopcontact qua vorm, spanning en frequentie, dat
aan de geldende wettelijke voorschriften voldoet.

Gebruik verlengsnoeren van maximaal 5 meter en
met een kabeldoorsnede van niet minder dan 1,5
mm2. Men raadt het gebruik van verlengsnoeren met
andere lengte en doorsnede, alsmede van adapters
en meervoudige stekkerdozen af. Voor de inbedrijfne-
ming van het apparaat controleren of de elektrische

kabel en/of het stopcontact niet beschadigd zijn.

Een defecte kabel of stekker kan leiden tot een
elektrische schok.

Niet aan de netkabel trekken om de stekker uit het
stopcontact uit te nemen.

Stel u zelf en andere personen nooit zonder bescher-
ming aan de werking van de vlamboog of het gloei-
ende metaal bloot. Spetterende lasparels kunnen tot
verbrandingen leiden.

Altijd een juiste laskap, beschermende kleding en
veiligheidshandschoenen dragen.

Langer inademen van lasgassen kan schadelijk zijn
voor de gezondheid. Werk met een afzuiginstallatie
of in goed geventileerde ruimten. Vermijd het directe
inademen van de gassen.

Aanraken van het mondstuk van het slangenpakket
en van het werkstuk kan tot verbrandingen leiden.
Draag altijd speciale lashandschoenen.

De mond van het slangenpakket en het werkstuk na
het gebruik eerst laten afkoelen.

Lange tijd achtereen met het apparaat werken kan
tot gehoorbeschadigingen leiden. Draag altijd een
gehoorbeschermer.

Het lasapparaat mag slechts op een vlakke onder-
grond en met een naar behoren gezekerde gasfles
gebruikt worden.

Let er op dat de lasrook wordt afgezogen, resp. de
lasplaats goed geventileerd is.

Gloeiende slakken en vonken kunnen brand en
explosies veroorzaken. Gebruik nooit het apparaat in
een brandgevaarlijke omgeving.

Hout, zaagsel, lakken, oplosmiddelen, benzine,
kerosine, aardgas, acetyleen, propaan en dergelijke
materialen dienen van de werkplaats en de omgeving
verwijderd te worden, resp. tegen de vonkenregen
beschermd te zijn. Als maatregel voor brandbe-
strijding moet in de buurt een geschikt blusmiddel
aanwezig zijn.

Geen las- of snijwerkzaamheden aan gesloten reser-
voirs of buizen uitvoeren.

Geen las- of snijwerkzaamheden aan reservoirs of
buizen uitvoeren, ook niet als deze open zijn of als
u materialen ontvangt of ontvangen hebt die door
warmte of vocht kunnen exploderen of andere
gevaarlijke reacties oproepen.

Gebruik het lasapparaat nooit om bevroren buizen te
ontdooien. Borg absoluut de gasfles tegen vallen.De
lasmachine mag niet tegelijk met een gasfles opgetild
worden. Voor het transport van gasflessen gelden
bijzondere voorschriften.
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Omgang met gasflessen

Zorg ervoor dat het gebruik en de opslag van gas-
flessen in ruimten plaatsvindt die voldoende be- en
ontlucht worden. Een ondichte gasfles kan een verla-
ging van de zuurstofinhoud in de in te ademen lucht
veroorzaken en er kan daardoor verstikkingsgevaar
optreden. Controleer voor het gebruik dat de gasfles
gas bevat dat voor de uit te voeren werkzaamheden
is bestemd.

Gasflessen moeten altijd rechtop staand en aan een
muur of in een speciaal gebouwde gasflessenwa-

gen vastgezet worden. Een beschermgasfles met
geplaatste instelinrichting voor de gasstroom mag niet
bewogen worden. Het gasflesventiel dient tijdens het
transport afgedekt te zijn. Sluit het gasflesventiel na
ieder gebruik af.

Aanwijzingen voor het opstellen en gebruik
van een vlambooglassysteem om eventuele
storingsemissies te voorkomen:

Als fabrikant adviseren wij om de hierna ver-
melde beoordelingen en maatregelen door een
elektricien te laten uitvoeren.

Algemeen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het opstel-
len en gebruiken van het vlambooglassysteem
of het lasapparaat conform de aanwijzingen van
de fabrikant. Als elektromagnetische storingen
worden vastgesteld, is de gebruiker van het
vlambooglassysteem/-snijapparaatsysteem
ervoor verantwoordelijk om een oplossing te
zoeken met technische ondersteuning van de
fabrikant. In sommige gevallen kan deze maatre-
gel simpelweg het aarden van de lasstroomkring
zijn (zie opmerking). In andere gevallen moet de
volledige elektromagnetische afscherming van
de lasstroombron/snijstroombron en het werk-
stuk, in combinatie met ingangsfilters, worden
uitgevoerd. In alle gevallen moeten elektromag-
netische invloeden zover worden verlaagd, dat
ze niet meer storend zijn.

Opmerking

Het uitvoeren van de aarding van de lasstroom-
kring hangt af van de plaatselijke veiligheids-
voorschriften. Een verandering van de aardin
om de elektromagnetische verdraagzaamheid te
verbeteren kan het ongevallenrisico of het risico
van beschadiging van systemen verhogen

Beoordeling van de omgeving

Voor het opstellen van het viambooglassysteem
en/of het —sniLapparaat moet de gebruiker
mogelijke elektromagnetische problemen in de
omgeving beoordelen.

Daarb‘ij moet rekening worden gehouden met
het volgende:

a) andere netleidingen, stuurleidingen, signaal-
en telecommunicatieleidingen boven, onder
en naast het viambooglassysteem en/of het
-snijapparaat;

b) geluids- en tv-/radiozenders en -ontvangers;
) computers en andere besturingssystemen;

d) veiligheidssystemen, bijv. bescherming voor
commerciéle systemen;

e) de gezondheid van personen in de omgeving,
bijvoorbeeld bij het gebruik van pacemakers en
hoortoestellen;

f) systemen voor kalibreren of meten;

g) de storingsbestendigheid van andere sys-
temen in de omgeving. De gebruiker moet er
zeker van zijn, dat

andere systemen die in de omgeving worden
Eebruikt hiervoor geschikt zijn. Daardoor

unnen aanvullende beschermingsmaatregelen
noodzakelijk zijn;

h) het tijdstip waarop het lassen, snijden of
andere werkzaamheden moeten worden
uitgevoerd.

De omvang van de te beoordelen omgeving
hangt af van het type gebouw en andere werk-
zaamheden die hierin worden uitgevoerd. De
omgeving kan verder gaan dan de perceelgrens

Beotordeling van lasinstallatie / snijappa-
raa

Naast de beoordeling van de omgeving kan een
beoordeling van vlambooglasinstallaties/-snijap-
paraten worden uitgevoerd, om gevallen van in-
terferentie te beoordelen en te verhelpen. Voor
een beoordeling van storingsemissies moeten
ter plaatse metingen worden uitgevoerd zoals
vastgelegd in paragraaf 10 van CISPR 11:2009.
Metingen ter plaatse kunnen ook worden uitge-
voerd om de effectiviteit van minimaliserings-
maatregelen te bevestigen.

Aanwijzingen voor minimaliseringsmaat-
regelen:
Openbaar stroomnet

Lassystemen/snijapparaten moeten conform
de aanbevelingen van de fabrikant op het
openbare stroomnet worden aangesloten. Als
verslechteringen optreden, kan het nodig zijn
om aanvullende voorzorgsmaatregelen uit te
voeren, zoals filters voor de netaansluiting. Er
moet worden overwogen om de netvoedingslei-
ding van vast geinstalleerde Iassystemen/snii—
apparaten door een metalen buis of dergelijke
af te schermen. De afscherming moet over de
gehele lengte elektrisch verbonden zijn. De af-
scherming moet zodanig op de lasstroombron/
snijapparaatbron worden aangesloten, dat een
goed elektrisch contact tussen de ommanteling
en de behuizing van de lasstroombron/snijap-
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paraatbron wordt bereikt.

Onderhoud van de vlambooglassyste-
men/-snijapparaatsystemen

Vlambooglassystemen/-snijapparaatsystemen
moeten conform de aanbevelingen van de
fabrikant regelmatig worden onderhouden. Alle
toe%angs— en servicedeuren en deksels moeten
gesloten en goed bevestigd zijn, als het lassys-
teem/snijapparaatsysteem in werking is. Met
uitzondering van de in de fabrikantaanwijzingen
aangegeven veranderingen en instellingen
mogen de lassystemen/snijapparaatsystemen
op geen enkele manier worden veranderd. Met
name de vonktrajecten van vlamboogontste-
kings- en stabilisatiesystemen moeten volgens
de aanbevelingen

van de fabrikant worden ingesteld en onder-
houden.

Lasleidingen

Lasleidingen moeten zo kort mogelijk en dicht
bij elkaar zijn en over of in de buurt van de vloer
lopen.

Potentiaalvereffening

De elektrische verbinding van alle metalen on-
derdelen in en naast een lassysteem/snijappa-
raatsysteem moet in aanmerking worden geno-
men. De met het werkstuk verbonden metalen
onderdelen kunnen echter het risico verhogen
dat de lasser door gelijktijdig aanraken van
deze metalen onderdelen en de elektrode een
elektrische schok krijgt. De lasser moet tegen al
deze verbonden metalen onderdelen elektrisch
geisoleerd zijn.

Aarding van het werkstuk

Als het werkstuk niet sowieso al vanwege elek-
trische veiligheidsredenen of vanwege de groot-
te en positie, bijv. buitenwand van een schip of
staalconstructies, met de aarding verbonden is,
kan een verbinding van het werkstuk

met de aarding in sommige, maar niet in alle
gevallen, storingsemissies verlagen. Er moet
voorkomen worden, dat de aarding van het
werkstuk voor de gebruiker het ongevallenrisico
verhoogt of voor de onherstelbare beschadiging
van andere elektrische systemen kan zorgen.
Indien nodig moet de aansluiting van het werk-
stuk op de aarding door een directe aansluiting
op het werkstuk worden uitgevoerd. In landen
waarin een directe aansluiting verboden is

moet de verbinding door geschikte, conform de
nationale voorschriften geselecteerde conden-

satoren tot stand worden gebracht.

Afscherming

Selectief afschermen van andere leidingen en
systemen in de omgeving kan instralingen verla-
gen. Het afschermen van het gehele lassysteem
/ snijapparaatsysteem kan voor bijzondere
toepassingen in aanmerking worden genomen.

Klasse A (IEC 60974-10):

Als u het apparaat in woonruimtes wilt gebruiken
waar de elektriciteit wordt geleverd door het open-
bare lichtnet, dan moet u mogelijk een elektroma-
gnetisch filter gebruiken dat de elektromagnetische
interferentie dermate reduceert, dat het voor de
gebruiker niet langer als storend wordt ervaren.

In industriegebieden en dergelijke waar de elektrici-
teit niet wordt geleverd door het openbare lichtnet,
kan het apparaat zonder meer worden gebruikt.

Klasse A-apparaten zijn niet bedoeld voor gebruik

in woonruimtes waar de elektriciteit wordt geleverd
door het openbare lichtnet, omdat dit bij ongunstige
lichtnetomstandigheden storing kan veroorzaken.

Als gebruiker dient u vast te stellen - indien nodig,
met uw energieleverancier — dat uw aansluitingspunt,
waaraan u het apparaat wenst aan te sluiten, aan de
boven genoemde eis voldoet.

De gebruiker is verantwoordelijk voor storingen als
gevolg van het lassen.

Symbolen

Opgelet!
Gebruiksaanwijzing lezen!

2
E_-ﬁ

Draag persoonlijke beschermende
uitrusting.

Laskap gebruiken!

Draag altijd speciale lashandschoenen

Veiligheidsschoenen met bescherming
tegen insnijden, geribde zolen en stalen
neuzen dragen!

Beschermschort dragen

©0Q0




NEDERLANDS

P@@ABPREYSE@

B=

o
©

136 § [@ M I =

Trek véor alle werkzaamheden aan het
apparaat altijd eerst de steker uit de
contactdoos.

Drukfles d.m.v. ketting borgen

A\

Waarschuwing voor gevaarlijke
elektrische spanning

Explosiegevaar!

B>

Let op: hete oppervlakte!

®

Tegen vocht beschermen Stel de machine
niet bloot aan regen.

Waarschuwing voor giftige
dampen!Niet in afgesloten
ruimten bedienen

Verboden voor personen met een cardio-
stimulator!

Afstand van personen Let op dat er zich
geen personen in de gevarenomgeving
ophouden.

Eenfasige transformator met gelijkrichter

MIG (Metaal inert gas lassen)
MAG (Metaal actief gas lassen)

WIG (Wolfram Inertgas lassen)

MMA (Elektrodenlassen)

Geschikt voor het lassen onder verhoogd
elektrisch gevaar.

Eenfasige wisselstroom met nominale
frequentie 50 Hz

Beschadigde en/of verwijderde elek-
trische of elektronische apparaten bij de
daarvoor bestemde recyclingplaatsen
afleveren

.
.

.
PR

Tegen vocht beschermen

TT Verpakkingsoriéntering boven

Eisen aan de bedienende persoon

De bedienende persoon moet, voor het gebruik van
het apparaat, de gebruiksaanwijzing goed gelezen
hebben.

Kwalificatie: Behalve een uitvoerige instructie

door vakkundig verkooppersoneel is er geen speciale
kwalificatie voor het gebruik van het apparaat nodig.
Minimale leeftijd: Het apparaat mag slechts door
personen gebruikt worden van 16 jaar of ouder.
Uitzondering hierop is het gebruik door jeugdige
personen bij een beroepsopleiding ter verkrijging
van vaardigheid en indien dit onder toezicht van een
opleider plaats vindt.

Scholing: Om het apparaat te kunnen gebruiken

is enig passend onderricht, door een vakman, resp.
de bedieningsaanwijzing, voldoende. Een speciale

scholing is niet noodzakelijk.

Handelswijze in noodgeval

Tref de noodzakelijke maatregelen om éérste hulp

te verlenen, die met het letsel overeenkomt en vraag
zo snel mogelijk gekwalificeerde medische hulp aan.
Bescherm gewonde personen voor overig letsel en
stel ze gerust. Voor het eventueel plaatsvinden van
een ongeval zou altijd een verbandtrommel, volgens
DIN 13164, op de werkplaats bij de hand moeten zijn.
Het uit de verbandtrommel genomen materiaal dient
onmiddellijk aangevuld te worden.

Indien u hulp vraagt, geef de volgende gegevens
door:

1. Plaats van het ongeval

2.Soort van het ongeval
3. Aantal gewonden mensen

4. Soort verwondingen
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Onderhoud

/\ Trek véor alle werkzaamheden aan het
apparaat altijd eerst de steker uit de contact-
doos.

Voer voor gebruik van het apparaat altijd een visuele
controle uit om vast te stellen of het apparaat en in
het bijzonder de netkabel en de steker beschadigd
zijn.

Het apparaat mag niet worden gebruikt als het be-
schadigd is of de veiligheidsinrichtingen defect zijn.

Indien het apparaat defect is, dient de reparatie uits-
luitend door een klantendienst uitgevoerd te worden.

Gebruik alléén origineel toebehoren en originele
onderdelen.

Reinig de machine en zijn onderdelen niet met
oplosmiddelen, ontvlambare of giftige vloeistoffen.
Gebruik uitsluitend een vochtige doek en controleer
of de stekker uit het stopcontact is genomen.

Verwijder uit de ventilatieopening en van de beweeg-
bare onderdelen vastzittend stof met een zachte
borstel of penseel na ieder gebruik.

Smeer alle beweegbare metaalonderdelen regelmatig
in met olie, bijv. de wielen en de zijklep.

Enkel een regelmatig onderhouden en een goed
verzorgd apparaat kan een tot tevredenheid werkend
hulpmiddel zijn. Onderhoudsen verzorgingsfouten
kunnen tot onvoorziene ongevallen en letsels leiden.

Bij behoefte vindt u de reserveonderdelenlijst op het
internet onder www.guede.com.

Garantie

De garantieperiode is 12 maanden bij commercieel
gebruik en 24 maanden voor eindgebruikers en be-
gint met de datum van aankoop van het apparaat.

De garantie heeft uitsluitend betrekking op onvol-
komenheden die op materiaal- of productiefouten
betrekking hebben. Bij een claim van een onvolko-
menheid, in de zin van garantie, dient de originele
aankoopfactuur met de aankoopdatum bijgesloten
te worden.

Van garantie uitgesloten zijn verkeerd gebruik, zoals
bijv. overbelasting van het apparaat, gebruik van
geweld, beschadigingen door vreemde invloeden of
door vreemde voorwerpen. De niet-naleving van ge-
bruiks- en montageaanwijzingen en normale slijtage
zijn eveneens van garanties uitgesloten.

Service

Hebt u technische vragen? Een reclamatie? Hebt u
reserveonderdelen of een gebruiksaanwijzing nodig?
Op onze website www.guede.com in Service helpen
wij u snel en niet-bureaucratisch verder. Help ons

om u te helpen, a.u.b. Om uw apparaat in geval van
reclamatie te kunnen identificeren hebben wij het
serie+nummer evenals artikelnummer en productie-
jaar nodig. Deze gegevens vindt u op het typeplaatje.
Vul deze gegevens hieronder in om deze altijd bij de
hand te hebben.

Serienummer:
Artikelnummer:

Bouwjaar:
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Oplossen van problemen
Probleem
De draad wordt niet getranspor-

teerd ondanks een draaiende rol
van het draadtransport.

Draadtoevoer onderbroken of los

Lichtboog is gedoofd

Lasnaad is poreus

De machine functioneert onver-
wachts niet meer na een langdurig
gebruik

Oorzaak
Vuil op het stroommondstuk

De koppeling van de spoeldrager is
te strak ingesteld.

Beschadigd slangenpakket

Aandrukkracht van de draadgelei-
dingsrol te laag

Stroommondstuk beschadigd

Verbrandingen in het stroommond-
stuk

Vuil op de gleuf van het aandrijfwiel
Groef op het versleten aandrijfwiel

Slecht contact tussen massatang en
lasdeel

Kortsluiting tussen stroommondstuk
en gasgeleiding

Stroommondstuk te los

Onjuiste afstand of hoek van het
slangenpakket

Geen, te weinig of onjuist gas

Het apparaat is door een te langdu-
rig gebruik oververhit en de warmte-
beveiliging werd geactiveerd.

Maatregel
Schoonmaken

Losmaken

Bescherming van de draadgeleiding
controleren.

Aandrukkracht verhogen

Vervangen
Vervangen

Schoonmaken

Vervangen

De tang aandraaien en controleren
Verf en corrosie verwijderen

Stroommondstuk en het mondstuk
van de gasgeleiding reinigen of
vervangen

Stroommondstuk vrij van vuil, ver-
fresten en corrosie

Stroommondstuk vast aandraaien

De afstand tussen het slangenpakket
en het te lassen deel moet 5-10 mm
zijn. De hoek niet minder dan 60° ten
opzichte van het werkstuk.

(Meer) gas toevoeren of verwiselen

Het apparaat laten afkoelen
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Technicka data

Svarecka UNI MIG 205 SYN UNIMIG 165 SYN

Stupen ochrany IP21S IP21S

Jmenovité vstupni napéti (Stfidavy proud) U, 230V 230V

Pojistka, setrva¢na 16 A 16 A

Vykon v pohotovostnim rezimu 46 W 46 W

Pracovni napéti U, 24V 22V

Doba zapnuti X * 15% 15 %

Regulovany tsek Svarovaci proud 50-200 A 50-160 A

Maximalni jmenovity vstupni proud |, 38A 30A
Hribka materidlu 1,0-12mm 1,0-10mm
Rozméry d xSxv 400,5 x 178,5 x 295 mm

Tento spotiebic je vyroben z nasledujicich recyklovatelnych materialt:

* Pomér skutecné pracovni doby a celkové pracovni doby. Doba zapnuti byla uréena pii 40° C pomoci simulace.




CESKY

Cerpadlo pouzijte teprve po
pozorném piecteni a porozuméni
navodu k obsluze Dodrzujte

vsechny v navodu uvedené bezpecnostni pokyny.
Chovejte se zodpovédné vi¢i tietim osobam.

Pokud mate o zapojeni a obsluze pfistroje pochybno-
sti, obratte se na zakaznicky servis.

Pouziti v souladu s ur¢enim

Svarecka v ochranné atmosfére k tepelnému spojeni
zeleznych kov( tavenim hran a podavanim pfimeési.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny ucel. Pfi
nedodrzeni ustanoveni z obecné platnych predpist

a ustanoveni z tohoto ndvodu nelze vyrobce ¢init
odpovédnym za skody. Upozoriiujeme, Ze spotiebic je
urcen pouze pro domaci pouziti.

Upozornujeme, Ze nase zafizeni nebyla svym urcenim
konstruovana pro Zivnostenské, femesiné nebo
priimyslové pouziti. Pokud bude zafizeni pouzito v
zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych pro-
vozech nebo pfi obdobnych ¢innostech, nemizeme
prevzit Zzddnou zaruku.

Bezpe¢nostni pokyny

/\ POZOR! Uder elektrickym proudem!
Existuje riziko trazu elektrickym proudem!

/\ Provoz je povolen jen s ochrannym
vypinac¢em proti chybovému proudu (RCD
max. chybovy proud 30mA).

Svarecka mé stupen ochrany IP21 a nesmi byt vysta-
vovana desti a vlhkosti béhem provozu a skladovani.

Zkontrolujte napéti. Technické udaje uvedené na ty-
povém stitku musi souhlasit s napétim elektrické sité.
Zastreku elektrického kabelu vsunte do zasuvky, jejiz
tvar, napéti a kmitocet odpovidaji platnym normam.
Prodluzovaci kabel mGze byt dlouhy maximalné 5
metr(i a priifez kabelu nesmi byt mensi nez 1,5 mm?
Nedoporucujeme pouzivat prodluzovaci kabely o jiné
délce a prdrezu ani r(izné adaptéry ¢i rozdvojky.

Pred uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte, zda
neni poskozen elektricky kabel aebo zasuvka.

Vadny kabel nebo zastrcka mohou zptsobit tder
elektrickym proudem.

Netahejte za pfivodni kabel, pokud chcete vytahnout
zastrcku ze zasuvky.

Nevystavujte sebe a jiné osoby nikdy bez ochrany
plsobeni elektrického oblouku nebo zhavého kovu.
Stiikajici svarovaci perly mohou zpUsobit popaleniny.

Noste vzdy vhodny svarecsky stit, ochranny odév a
ochranné rukavice.

Dlouhodobé vdechovani svafovacich plyni maze byt
zdravi Skodlivé.

Pracujte s odsavacim zafizenim nebo v dobre
vétranych mistnostech. Vyhnéte se pfimému vdecho-
vani plynu. Kontakt s tryskou baliku hadic a zpracova-
vanym materidlem muze zpUsobit popaleniny. Noste
vzdy specidlni svafecské rukavice.

Trysku baliku hadic a zpracovavany materiél nechte
po provozu nejprve vychladnout.

Dlouhodoba préce s pristrojem muze poskodit sluch.
Noste vzdy chranice sluchu.

Svéfecka se smi pouzivat jen na rovném podkladu a s
fadné zajisténou plynovou lahvi.

Dbejte na to, aby byl svafovaci kouf odsavan resp.
misto svafovéni dobfe vyvétrano.

Zhava struska a jiskry mohou zpUsobit pozér ¢i explo-
zi. Pristroj nikdy nepouzivejte v hoflavém prostedi.
Drevo, piliny, ,laky”, rozpoustédla, benzin, kerosin,
zemni plyn, acetylen, propan a podobné hoflavé
materidly je tfeba z pracovisté a okoli odstranit resp.
chranit pred odletovanim jisker.

Pro piipadné haseni pozéru je tieba mit v blizkosti
pfipraveno vhodné hasivo.

Na uzavienych nadobdch a trubkach neprovadéjte
Zadné svafovani ani fezani.

Na nadobéch a trubkach neprovadéjte zadné
svarovani a fezani ani tehdy, jsou-li oteviené, pokud
obsahuji nebo obsahovaly materialy, které pod vlivem
tepla ¢i vihkosti exploduji nebo mohou vyvolat jiné
nebezpecné reakce.

Svarecku nepouzivejte nikdy k odmrazovéani zamrz-
lych trubek. Plynovou Idhev zajistéte bezpodminecné
proti padu.Svarecka se nesmi nikdy zvedat zéroven

s plynovou lahvi. Pro pfepravu plynovych lahvi plati
zvlastni predpisy.

Manipulace s plynovymi lahvemi

Zajistéte, aby se plynové lahve pouzivaly a skladovaly
v mistnostech, které maji dostatecny pfivod i odvod
vzduchu. Netésna plynova lahev mlze snizit podil
kysliku ve vdechovaném vzduchu a zptsobit tudiz
nebezpeci uduseni.

Pred pouzitim se ujistéte, zda plynova lahev obsahuje
plyn, ktery je ur¢en pro provddénou praci.

Plynové ldhve musi byt vzdy bezpecné pfipevnény
ve svislé poloze na nasténném podstavci nebo na
specialné vyrobeném voziku na plynové lahve.
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S [ahvi s ochrannym plynem a pfipevnénym
sefizovacim zafizenim pro proud plynu se nesmi
hybat. Ventil plynové ldhve musi byt béhem pfepravy
zakryty. Ventil plynové lahve po pouziti uzaviete.

Upozornéni k instalaci a provozu oblou-
kovych svarecek pro zabranéni pfipad-
nym

rusivym emisim:

Jako vyrobce doporucujeme, abyste provede-
nim niZe uvedenych zhodnoceni a opatfenf
povéfili odborného elektrikare.

Obecné

UZivatel nese odpovédnost za instalaci a provoz
obloukové svarecky a/nebo fezacky, a to na
zékladé pokyn( vyrobce. Budou-li zjiStény
elektromagnetické poruchy, je na odpovédnosti
uzivatele obloukove svarecky/fezacky, aby s
technickou pomoci vyrobce nasel FeSeni k jejich
odstranéni. V nékterych pfipadech mdze toto
opatreni zahrnovat pouhé uzemnénf svarovaci-
ho obvodu (viz poznamka). V jinych pfipadech
viak mUze byt nezbytné zhotovit Gplné elektro-
magnetické stinéni zdroje svafovaciho/fezaciho

proudu a obrobku ve spojeni se vstupnimi filtry.

Ve viech Eﬁ'padechje potfeba sniZit elektro-
magnetické vlivy do té miry, aby uz nepusobily
rusive.

Poznamka

Prakticka realizace uzemnéni obvodu svafova-
ciho proudu zavisi na mistnich bezpecnostnich
ustanovenich.Zména uzemnéni za Ucelem
zlepseni elektromagnetické snasenlivosti mlze

zvysit riziko nehody nebo poskozeni zaFizeni
Zhodnoceni oblasti

Pfed instalaci obloukové svarecky a/nebo Feza-
Cky musi uZivatel zhodnotit mozné elektromag-
netické problémy v prostredi.

Je pfitom nezbytné zohlednit nasledujici body:
a)H'iné sitova vedeni, Fidici vedeni, signalni a
telekomunika¢ni vedeni nad, pod nebo vedle
obloukové svarecky a/nebo fezacky;

b) zvukové a televizni radiové vysilae a pfijima-
ce;

¢) pocitace a jina fidici zafizent;

d) bezpecnostni zafizeni, napf. pro ochranu
komer¢nich zafizent;

e) zdravi osob v blizkosti, napF. pfi pouzivani
kardiostimulatort a sluchovych pomicek;

f) zafizeni pro kalibraci nebo mérent;

g) odolnost jinych zafizeni v okoli proti rusenf.
UZivatel musi zajistit, aby

jina zafizeni, ktera jsou pouzivana v bezpro-
stfedn/ blizkosti, byla pro toto prostfedi vhodna.
To mlze vyZzadovat zavedeni dodatecnych
ochrannych opatfen;

h) denni dobu, kdy je nutno provadét svafovani,

fezani nebo jiné ¢innosti.

Velikost oblasti bezprostfedniho okoli, kterou je

gotFeba vzit v potaz, zavisi na druhu konstrukce
udovy a na jinych ¢innostech, které se v ni pro-

vadéji. Tato oblast mize nékdy presahovat az

za hranice pozemku.

Zhodnoceni svarecky/fezacky

Kromé zhodnocenf oblasti Ize rovnéz navic pro-
vést zhodnoceni obloukové svarecky/fezacky za
Ucelem posouzeni pfipadU interference a jejich
vyfeSeni. Soucasti zhodnoceni rusivych emisi by
méla byt méFeni na misté, jak je to stanoveno

v odstavci 10 CISPR 11:2009. Tato mé&feni na
misté Ize v%uift také k potvrzen{ U¢innosti mini-
malizacnich opatFeni.

Upozornéni tykajici se minimaliza€nich
opatreni:

Vefejna napajeci soustava

Obloukové svarecky/fezatky by se mély k vefej-
nym napdjecim soustavam pfipojovat v souladu
s doporucenimi vyrobce. Vyskytnou-li se nega-
tivni jevy, mGZe byt potteba provést dodatecna
preventivni opatreni, jako je napf. montaz filtru
pro sitovou pripojku. Méli byste pfitom zvazit
moznost stinéni sitového privodu pevné insta-
lovanych obloukovych svarecek/fezacek pomoci
kovové trubky nebo podobnym zplsobem.
Stinéni by mélo byt elektricky spojeno po celé
délce. Stinéni by mélo byt ke zdroji svarovaciho/
fezaciho proudu pfipojeno tak, aby

byl mezi oplasténim a krytem zdroje svafovaci-
ho/fezaciho proudu dosazen dobry kontakt.

Udrzba obloukovych svéafecek/Fezacek

U obloukovych svéarecek/fezacek je tieba
provadét pravidelnou udrzbu podle doporuceni
vyrobce. Kdyif'e obloukova svarecka/fezacka

v provozu, mély by byt vSechny pfistupové a
servisni dvefe i kryty zavieny a dobFe pfipevné-
ny. S vyjimkou zmén a nastaveni uvedenych v
pokynech vyrobce by se na obloukovych svarec-
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kach/Fezatkach nemély provadét Zadné zmény.
Nastaveni a Udrzba podle doporuceni
vyrobce se tykaji zejména jiskFiSté pro nastarto-
vani oblouku a zafizenf pro stabilizaci.

Svareci vodice

Svareci vodice by mély byt Fokud mozno kratké
a tésné u sebe nebo by mély vést v blizkosti
podlahy.

Vyrovnani potenciall

Je tfeba zohlednit elektricka spojeni vSech
kovovych dilli ve svarecce/fezacce a vedle nich.
Kovové dily spojené s obrobkem mohou vSak
zvysSit riziko Urazu elektrickym proudem, pokud
by se svarec dotknul soucasné téchto kovovych
dildi a elektrody. Svarec by mél byt elektricky izo-

lovan od vSech téchto spojenych kovovych dild.

Uzemnéni obrobku

Pokud obrobek neni z divod( elektrické bez-

pecnosti nebo kvili své velikosti ¢i poloze, napf.

vnéjsi sténa lodi nebo ocelové stavby, spojen se

zemi, mUZe spojeni obrobku

se zem{ v nékterych pripadech, oviem nikoli ve

viech, sniZit vyboje. Je nezbytné zabranit tomu,

aby uzemnéni obrobku zvySovalo riziko Urazu

pro uZivatele nebo mohlo zpUsobit poskozeni

Jinych elektrickych zafizeni. Je-li to nutné, musf
yt spojeni obrobku se zemi provedeno formou

pfimého pfipojeni na obrobek.

V zemich, kde je pfimé pfipojeni zakazano,

by mélo byt spojeni zajisténo pomoci vhod-

nych kondenzatord, které vyhovuji ndrodnim

predpistm.

Stinéni

Selektivni stinéni od jinych vedeni a zafizeni v

okoli mdze snizovat zareni. MlZe se zvazit moz-

nost stinénf celé obloukové svarecky/fezacky

pro zvlastni pfipady pouZiti.

Trida A (IEC 60974-10):

Pokud chcete pfistroj pouzivat v obytnych prostorech,
v nichz je elektricky proud pfivadén nizkonapétovou
soustavou, mlze byt nutné pouzit elektromagneticky
filtr, ktery snizi elektromagnetické ruseni natolik, ze
ho uzivatel jiz nebude pocitovat jako rusivé.

Pfistroj Ize pouzivat v prdmyslovych prostorech nebo
jinych oblastech, v nichz napéjeni neprobiha pres
vefejnou nizkonapétovou soustavu.

Pistroje tfidy A nejsou uréeny k pouziti v obytnych
prostorech, v nichz napajeni probiha pres vefejnou
nizkonapétovou soustavu, protoze pfi nevyhovuijicich
podminkach v siti mohou zpUsobovat poruchy.

Jako uzivatel musite zajistit, v pfipadé nutnosti po
konzultaci se svoji energetickou spole¢nosti, aby Vas
pfipojovaci bod, na kterém chcete pfistroj provozovat,
splioval vyse uvedené pozadavky.

Uzivatel je odpovédny za ruseni, emitované pfi
svafovani.

Symboly

Pozor!
Prectéte si navod k obsluze!

Noste osobni ochranné pomiicky.

Pouzivejte svarovaci masku!

Noste vzdy specialni svarecské rukavice

Noste bezpecnostni obuv s ochranou
proti profiznuti, drsnou podrazkou a
ocelovou spickou!

DOO%

Pouzivejte ochrannou zéstéru

Pred provadénim jakychkoli praci na
cerpadlu vzdy nejdfive vytahnéte zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

@)
Uy

Tlakovou ldhev zajistéte fetézem
Vystraha pfed nebezpecnym
elektrickym napétim

Pozor - horky povrch!

Vystraha pred jedovaty-
mi vypary!NepouZivejte v

uzavfenych prostorach

N

Nebezpeci exploze

W
AN\
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Chrante pred vlhkem Nevystavuijte stroj
desti.

Zékaz pro osoby s kardiostimulatorem!

Odstup od osob Dbejte na to, aby se v
nebezpecné oblasti nikdo nezdrzoval.

Jednofézovy transformator s
usmérfovacem

MIG (svafovani kov-inertni-plyn)
MAG (svarovani kov-aktivni-plyn)

WIG (svarovani Wolfram-inertni plyn)

MMA (elektrodové svarovani)

Vhodné ke svarovani se zvysenym elek-
trickym ohrozenim.

Jednofézovy stridavy proud se jmenovi-
tou frekvenci 50 Hz

Vadné aebo likvidované elektrické ci
elektronické pfistroje musi byt odevzdany
do prislusnych sbéren.

Chrante pred vihkem

Obal musi sméfovat nahoru

Pozadavky na obsluhu

Obsluha si musi pred pouzitim pfistroje pozorné
precist navod k obsluze.

Kvalifikace: Kromé podrobného pouceni odbornikem
neni pro pouzivani pfistroje nutna zadna specialni
kvalifikace.

Minimalni vék: Na pristroji smi pracovat jen osoby,
jez dosahly 16 let. Viyjimku pfedstavuje vyuziti
mladistvych, pokud se toto déje béhem profesniho
vzdélavani za ucelem dosazeni dovednosti pod
dohledem 3kolitele

Skoleni: Pouzivani pfistroje vyzaduje pouze odpovi-
dajici pouceni odbornikem resp. navodem k obsluze.
Speciélni skoleni neni nutné.

Chovani v pfripadé nouze

Zavedte Urazu odpovidajici potfebnou prvni pomoc
a vyzvéte co mozna nejrychleji kvalifikovanou
Iékaiskou pomoc. Chrarite zranéného pred dalsimi
Urazy a uklidnéte jej. Kvali pfipadné nehodé musi byt
na pracovisti vzdy po ruce Iékarnicka prvni pomoci
dle DIN 13164. Materidl, ktery si z |ékarnicky vezmete,
je tfeba ihned doplnit.

Pokud pozadujete pomoc, uvedte tyto Udaje:

1. Misto nehody

2. Druh nehody
3. Pocet zranénych

4. Druh zranéni
Udrzba

/\ Pred provadénim jakychkoli praci na
cerpadlu vzdy nejdfive vytahnéte zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Pred kazdym pouzitim cerpadla provedte vizudlni
zkousku a ujistéte se, Ze Cerpadlo, zejména vak sitovy
kabel a zastrcka nejsou poskozeny.

V pfipadé poskozeni ¢erpadla nebo jeho ochrannych
zafizeni se Cerpadlo nesmi pouzivat.

Je-li pfistroj vadny, musi opravu provést vyhradné
zékaznicky servis.

Pouzivejte jen origindIni pfislusenstvi a originalni
nahradni dily.
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Pro ¢isténi kompresoru a jeho soucésti nepouzivejte
fedidla, hoflavé nebo toxické kapaliny.

Z vétraciho otvoru a pohyblivych soucésti odstrarite
po kazdém pouziti ulpély prach mékkym kartacem
nebo $tétcem.

VSechny pohyblivé kovové soucasti mazte pravidelné
olejem, napf. kola a bo¢ni poklop).

Jen pravidelné udrzovany a osetfovany pfistroj miize
byt uspokojivou pomUckou. Nedostate¢na Udrzba

a péce mlze vést k nepredvidanym nehodam a
Urazam.

V pripadé potieby najdete seznam nahradnich dil(i na
internetové strance www.guede.com.

Zaruka

Zarucni doba c¢ini 12 mésicl pfi pramyslovém pouziti,
24 mésicl pro spotiebitele a zac¢ind dnem nakupu
pristroje.

Zéruka se vztahuje vyhradné na nedostatky
zplisobené vadou materialu nebo vyrobnivadou. Pfi
reklamaci v zarucni dobé je tfeba pfilozit originalni
doklad o koupi s datem prodeje.

Do zéruky nespada neodborné pouZiti jako napf.
pretizeni pfistroje, pouziti nasili, poskozeni cizim
zésahem nebo cizimi pfedméty. Nedodrzeni ndvodu
k pouziti a montazi a normalni opotfebeni rovnéz
nespada do zaruky.

Servis

Méte technické otazky? Reklamaci? Potfebujete
nahradni dily nebo ndvod k obsluze? Na nasi do-
movské strance www.guede.com Vam v oddilu Servis
pomiizeme rychle a nebyrokraticky. Prosim pomozte
nam pomoci Vam. Aby bylo mozné Vas pfistroj v
pfipadé reklamace identifikovat, potiebujeme sériové
Cislo, objednaci Cislo a rok vyroby. Vsechny tyto Udaje
najdete na typovém stitku. Abyste méli tyto udaje
vzdy po ruce, zapiste si je prosim dole.

Sériové cislo:
Objednaci ¢islo:

Rok vyroby:
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Odstranéni poruchy

Porucha

Prestoze se toci kladka posuvu
dratu, drat se neposouva.

Prerusovany nebo trhavy privod
dratu

Zhasnuty elektricky oblouk

Porézni svar

Svéfecka po delsim provozu nahle
prestane fungovat

PFicina

Znecisténa proudova tryska
Spojka nosice civky je nastavena
prilis silné.

Poskozeny balik hadic

PFilis nizky pfitla¢ny tlak kladky
posuvu dratu

Poskozend proudova tryska
Pripecend proudova tryska
Znecisténa drazka hnaciho kola
Ryha na opotfebeném hnacim kole

Spatny kontakt mezi kostficimi
kleStémi a dilem

Zkrat mezi proudovou tryskou a
trubkou pfivodu plynu

Prili$ volnd proudova tryska

Spatnd vzdalenost ¢i sklon baliku
hadic

Zé&dny plyn, pfilis mélo plynu nebo
$patny plyn

Svarecka se v dlsledku piilis dlouhé-
ho pouzivani prehféla a zapnula se
tepelnd ochrana

Odstranéni
Vycistéte

Povolte

Zkontrolujte plast vedeni dratu

Zvyste pritlacny tlak

Vymérite

Vyménite

Vycistéte

Vyménite

Klesté utdhnéte a zkontrolujte
Odstranite barvu a rez

Proudovou a plynovou trysku
vycistéte nebo vymérnte

Proudové tryska bez necistot, zbytkl
barvy a rzi

Proudovou trysku pevné utdhnéte

Vzdélenost mezi balikem hadic a
dilem musi byt 5-10 mm. Sklon nesmi
byt nizsi nez 62 Vzhledem ke kusu.
Zajistéte privod (vétsiho mnozstvi)
plynu nebo vyménte

Svarecku nechte vychladnout
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Technické udaje 65

Stopnja zascite IP21S IP21S

Menovité vstupné napatie (Striedavy prud) U, 230V 230V

Poistka, zotrva¢na 16 A 16 A
Vykon v ne¢innom stave 46 W 46 W

Pracovné napatie U,

Cas zapnutia X * 15 % 15%

Regulovany tsek Zvaraci prad 50-200 A 50-160 A

Maximéalny menovity vstupny prad |

Tmax

Hrabka materialu 1,0mm-12 mm 1,0 mm-10 mm
Dizka hadice 28m
Hmotnost netto/brutto 24 kg/ 26,7 kg 11,5kg/ 13 kg

Ocelovy plech, Med; Hlinik, ABS, PE
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Cerpadlo poufite az po pozornom
precitani a porozumeni navodu k
obsluhe. Dodrzujte vietky v

navode uvedené bezpecnostné pokyny. Spravajte sa
zodpovedne voci tretim osobam.

Ak méte o zapojeni a obsluhe pristroja pochybnosti,
obrétte sa na zakaznicky servis.

Pouzitie Podla Predpisov

Zvéracka v ochrannej atmosfére na tepelné spojenie
Zeleznych kovov tavenim hrén a podavanim primesi.

Tento pristroj sa smie pouzivat len v stlade s
uvedenymi predpismi. Pri nedodrzani ustanoveni zo
vieobecne platnych predpisov a ustanoveni z tohto
navodu nie je mozné vyrobcu povazovat zodpoved-
nym za $kody. Upostevajte, da je naprava namenjena
samo za domaco uporabo.

Upozorfujeme, Ze nase zariadenia neboli svojim
ur¢enim konstruované na zivnostenské, remeselné
alebo priemyselné pouzitie. Ak sa zariadenie pouzije
v zivnostenskych, remeselnych alebo priemyselnych
prevadzkach alebo pri obdobnych ¢innostiach,
nemozeme prevziat ziadnu zaruku

Bezpecnotné pokyny

/\ POZOR! Uraz elektrickym pridom! Existuje
riziko urazu elektrickym prudom!

/\ Prevadzka je povolena len s ochrannym
vypina¢om proti chybovému pridu (RCD max.
chybovy prud30 mA).

Zvéracka ma stupen ochrany IP21 a nesmie sa
vystavovat dazdu a vlhkosti pocas prevadzky a
skladovania.

Skontrolujte napétie. Technické Udaje uvedené na
typovom stitku musia sthlasit s napatim elektrickej
siete. Zasunte vidlicu elektrického kablu do zasuvky,
vhodnej ¢o do formy, napatia a frekvencie a pridizajte
sa platnych noriem.

Pouzivajte predizovacky elektrického kablu s ma-
ximdlnou dlzkou 5 metrov a s prierezom kéblu nie
mensim ako 1,5 mm?>, Nedoporucujeme pouzivat
predizovacky odlisnych dlzok a prierezov, ako aj
nastavce a multizasuvky.

Pred uvedenim pristroja do prevadzky skontrolujte, ¢i
nie je poskodeny elektricky kabel a/alebo zasuvka.
Chybny kabel alebo zastrcka mozu sposobit traz
elektrickym pradom.

Netahajte za privodny kabel, ak chcete vytiahnut

zastrcku zo zasuvky.

Nikdy nevystavujte seba a iné osoby bez ochrany
posobeniu elektrického obluka alebo zeravého kovu.
Striekajuce zvaracie perly mézu sposobit popaleniny.
Noste vzdy vhodny zvéracsky stit, ochranny odev a
ochranné rukavice.

Dlhodobé vdychovanie zvéracich plynov méze byt
zdraviu Skodlivé.

Pracujte s odsavacim zariadenim alebo v dobre
vetranych miestnostiach. Vyhnite sa priamemu vdy-
chovaniu plynov.

Kontakt s tryskou balika hadic a spracovavanym
materidlom moze sposobit popaleniny. Noste vzdy
$pecidlne zvéracské rukavice.

Trysku balika hadic a spracovévany material nechajte
po prevadzke najprv vychladnut.

Dlhodoba préca s pristrojom moze poskodit sluch.
Noste vzdy chrénice sluchu.

Zvéracka sa smie pouzivat len na rovnom podklade a
s riadne zaistenou plynovou flasou.

Dbajte na to, aby bol zvaraci dym odsavany, resp.
miesto zvérania dobre vyvetrané.

Zeravé troska a iskry mozu sposobit poziar ¢i expléziu.
Pristroj nikdy nepouzivajte v horlavom prostredi.
Drevo, piliny, laky", rozpustad|a, benzin, kerozin,
zemny plyn, acetylén, propan a podobné horlavé
materialy je potrebné z pracoviska a okolia odstranit,
resp. chranit pred odletovanim iskier.

Na pripadné hasenie poziaru je potrebné mat v
blizkosti pripravené vhodné hasivo.

Na uzatvorenych nadobach a rdrkach nevykonavajte
Ziadne zvéranie ani rezanie.

Na nadobéch a rarkach nevykonavajte Ziadne zvara-
nie a rezanie ani vtedy, ak su otvorené, ak obsahuju
alebo obsahovali materialy, ktoré pod vplyvom

tepla ¢i vihkosti exploduju alebo mozu vyvolat iné
nebezpecné reakcie.

Zvaracku nepouzivajte nikdy na odmrazovanie zam-
rznutych rarok.

Plynovt flasu zaistite bezpodmienecne proti padu.
Zvaracka sa nesmie nikdy zdvihat zaroven s plynovou
flasou. Pre prepravu plynovych flias platia zvlastne
predpisy.
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Manipulécia s plynovymi flasami

Zaistite, aby sa plynové flase pouzivali a skladovali v
miestnostiach, ktoré maju dostatocny privod aj odvod
vzduchu.

Netesna plynova flasa moze znizit podiel kys-

lika vo vdychovanom vzduchu a sposobit teda
nebezpecenstvo udusenia.

Pred pouzitim sa uistite, ¢i plynova flasa obsahuje
plyn, ktory je ureny na vykonavanu pracu.

Plynové flase musia byt vzdy bezpecne pripevnené
vo zvislej polohe na nastennom podstavci alebo na
$pecialne vyrobenom voziku na plynové flase.

S flasou s ochrannym plynom a pripevnenym nasta-
vovacim zariadenim pre prad plynu sa nesmie hybat.
Ventil plynovej flase musi byt pocas prepravy zakryty.
Ventil plynovej flase po pouziti uzavrite.

Upozornenia pre zriadenie a prevadzko-
vanie zariadenia na oblukove zvaranie s
ciefom predist pripadnym

ruSivym emisiam:

Ako vyrobca odporticame, aby ste vykonanim
nasledne uvedenych vyhodnoteni a opatreni
poverili odborného elektrikara.

V3eobecne

Pouzivatel nesie zodpovednost za zriadenie a
prevadzkovanie zariadenia na oblUkové zvara-
nie a/alebo rezacieho pristroja, a to na zéklade
pokynov vyrobcu. V Erfpade zistenia elektro-
magnetickych poruch je na zodpovednosti
pouZzivatela zariadenia na oblukové zvaranie/
rezacieho pristroja najst s technickou pomocou
vyrobcu rieSenie. V niekto(rjych pn’ﬁadoch moze
toto opatrenie spocivat jednoducho v uzem-
neni zvaracieho obvodu (pozri poznémku). v
inych pripadoch vSak méze byt potrebné Upiné
elektromagnetické zatienenie zdroja zvaracie-
ho/rezacieho pridu a obrobku v spojeni so
vstupnymi filtrami. Vo v3etkych pripadoch treba
elektromagnetické vplyvy zniZit do tej miery, aby
uz nepdsobili rusivo.

Poznamka

Prakticka realizacia uzemnenia obvodu zvaracie-
ho prudu zavisi od miestnych bezpecnostnych
ustanoveni. Zmena uzemnenia pre zlep3enie
elektromagnetickej znasanlivosti moze zvysit
riziko nehody alebo po3kodenia zariadeni

Vyhodnotenie oblasti

Pred zriadenim zariadenia na oblukové zvaranie
a/alebo rezacieho pristroja musi pouZzivatel
vyhodnotit mozné elektromagnetické problémy
v prostredi.

Je pritom potrebné zohladnit nasledujuce:

a) iné sietové vedenia, riadiace vedenia, signal-
ne a telekomunikacné vedenia nad, pod alebo
ved|a zariadenia na oblUkové zvéranie a/alebo
rezacieho pristroja;

b) zvukové a televizne radiové vysielace a
prijimace;

¢) pocitace a iné riadiace zariadenia;

d) bezpecnostné zariadenia, napr. ochrana
komercnych zariadeni;

e) zdravie 0sdb v blizkosti, napr. pri pouzivani
kardiostimulatorov a sluchovych pomdcok;

f) zariadenia na kalibraciu alebo meranie;

g) odolnost inych zariadeni v okoli proti ruseniu.
Pouzivatel musi zabezpecit, aby

iné zariadenia, ktoré sa pouZzivaju v okoli, boli
pref vhodné. MéZe si to vyZadovat dodatocné
ochranné opatrenia;

h) dobu dnia, kedy je nutné vykonavat zvaranie,
rezanie alebo iné Cinnosti.

Velkost oblasti okolitého prostredia, ktoru treba
vziat do Uvahy, zavisi od druhu konstrukcie
budovy a od inych Cinnosti, ktoré su tam vyko-
navané. Tato oblast mbze aj presahovat az

za hranice pozemku

Vyhodnotenie zvaracieho zariade-
nia/rezacieho pristroja

Okrem zhodnotenia oblasti mozno tieZ zhod-
notit zariadenia na oblukové zvaranie/rezacie
pristroje a postdit pritom pripady interferencif
a moct ich tak vyriesit. Stcastou vyhodnotenia
rusivych emisii by mali byt in situ merania,

ako je stanovené v odseku 10 CISPR 11:2009.
Merania in situ mozné vyuzit aj na potvrdenie
Ucinnosti minimalizacnych opatren.

Upozornenia tykajlce sa minimali-
za€nych opatreni:

Verejna napajacia sustava

Zariadenia na oblUkové zvéranie/rezacie pristro-
je by sa mali k verejnym napajacim ststavam
pripajat podla odporucani vyrobcu. Ak sa
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skytnu negativne javy, moze byt potrebné re-
alizovat dodato¢né preventivne opatrenia, ako
je napr. montaz filtra pre sietovd prl"gojku. Mali
y ste pritom zvazit tienenie sietového privodu
pevne inStalovanych zariadeni na obltkové zva-
ranie/rezacich pristrojov pomocou kovovej rury
alebo podobnym spdsobom. Tienenie by malo
byt Bo celej dizke elektricky spojené. Odtiene-
nie by malo byt k zdroju zvaracieho/rezacieho
Erﬂdu pripojené tak, aby
ol medzi oplaStenim a kr?;tom zdroja zvaracie-
ho/rezacieho pridu dosiahnuty dobry kontakt.

Udrzba zariadeni na oblikové zva-
ranie/rezacich pristrojov

Na zariadeniach na obltkové zvaranie/rezacich
pristrojov treba vykonavat pravidelnd tdrzbu
podla odportcani vyrobcu. Ked je zariadenie na
oblukové zvaranie/rezaci pristroj v prevadzke,
mali by byt v3etky pristupové a servisné dvere a
kryty uzatvorené a dobre upevnené. S vynimkou
zmien a nastaveni uvedenych v pokynoch
vyrobcu by sa na zariadeniach na obldkové
zvaranie/rezacich pristrojoch nemali vykoné-
vat Ziadne zmeny. Nastavenie a Udrzba podlfa
odporucani

vyrobcu sa tyka predovsetkym iskriska na na-

Startovanie oblUka a zariadenie na stabilizaciu.

Zvaracie vodice
Zvaracie vodice by mali byt ¢o najkratSie a ¢o
najtesnejSie, alebo by mali prebiehat v blizkosti

podlahy.

Vyrovnanie potencialov

Je potrebné zohladnit elektrické spojenie
vietkych kovovych dielov v zariadeni a vedla
zariadenia na zvaranie/rezanie. Kovové diely
spojené s obrobkom v3ak mo6zu zvySovat riziko,
Ze zvarac pri sucasnom dotyku tychto kovovych
dielov a elektrédy utrpf traz elektrickym pru-
dom. Zvara¢ by mal byt elektricky izolovany voci
vietkym tymto pripojenym kovovym dielom.

Uzemnenie obrobku

Ak je obrobok z dévodov elektrickej bezpec-
nosti alebo kvoli svojej velkosti Ci polohe, napr.
vonkajSia stena lode alebo ocelové stavb&/, aj tak
spojeny so zemou, mdZe spojenie obrobku

so zemou Vv niektorych, nie vSak vo v3etkych
pripadoch zniZit vyboje. Je potrebné zabranit
tomu, aby

uzemnenie obrobku zvySovalo riziko Urazu pre

pouZzivatela, alebo mohlo spdsobit znicenie
inych elektrickych zariadeni. Ak je to nutné,
musi pripojenie obrobku k zemi prebehnut
formou priameho pripojenia na obrobok,

V krajinach, kde je priame pripojenie zakazané,
b%/ malo byt spojenie dosiahnuté pomocou
vhodnych kondenzatorov, ktoré zodpovedaju

narodnym predpisom.

Tienenie

Selektivne tienenie od inych vodi€ov a zariadeni
v okolf moZe zniZovat Ziarenie. Tienenie celého
zariadenia na obldkové zvaranie/rezacieho
pristroja mozno vziat do Gvahy pre

osobitné pripady pouZitia.

Trieda A (IEC 60974-10):

Ak chcete zariadenie pouzivat v obyvanej ob-

lasti, v ktorej je napdjanie realizované verejnym
nizkonapétovym napajacim systémom, moze
bytnevyhnutné pouZitie elektromagnetického filtera,
ktory znizi elektromagnetické rusenie do takej miery,
Ze nebude vnimané ako rusivé.

V priemyselnych alebo inych oblastiach, v ktorych nie
je napéjanie realizované verejnym nizkonapatovym
napéjacim systémom, mozno zariadenie pouzivat.
Zariadenia triedy A nie st uréené na pouzivanie v oby-
vanych oblastiach, v ktorych je napdjanie realizované
verejnym nizkonapatovym napajacim systémom,
lebo tam méze pri nepriaznivych pomeroch v sieti
sposobovat poruchy.

Ako uzivatel musite zaistit, v pripade nutnosti po kon-
zultdcii so svojou energetickou spolo¢nostou, aby vas
pripéjaci bod, na ktorom chcete pristroj prevadzkovat,
splnoval vyssie uvedené poziadavky.

Pouzivatel je zodpovedny za poruchy spésobené
zvéranim.

Symboly

Pozor!
Precitajte si ndvod na obsluhul

) SR
B Noste osobné ochranné pomacky.
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Pouzivajte zvéraciu masku!

Noste vzdy $pecidlne zvaracské rukavice

Noste bezpecnostnu obuv s ochranou
proti prerezaniu, drsnou podrazkou a
ocelovou $pickou!

Pouzivajte ochrannt zésteru
Pred vykonavanim akychkolvek prac na
Cerpadle vzdy najprv vytiahnite zastr¢ku

napéjacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Tlakovt flasu zaistite retazou
Vystraha pred nebezpecnym
elektrickym napatim

Pozor — hortci povrch!

Vystraha pred jedovatymi
vyparmilNepouzivajte v uzat-

vorenych priestoroch

Nebezpecenstvo explozie

Chrénte pred vlhkom Nevystavujte stroj
dazdu.

Zékaz pre osoby s kardiostimulatorom!

Odstup od os6b Dbajte na to, aby sa v
nebezpecnej oblasti nikto nezdrziaval.

Jednofézovy transformator s
usmerfovacom

MIG (zvéranie kov-inertny-plyn)
MAG (zvaranie kov-aktivny-plyn)

WIG (zvaranie volfram-inertny plyn)

MMA (elektrédové zvaranie)

69

Vhodné na zvaranie so zvysenym elek-
trickym ohrozenim.

Jednofazovy striedavy prud s menovitou
frekvenciou 50 Hz

y [

Chybné a/alebo likvidované elektrické Ci
elektronické pristroje musia byt odovzda-
né do prisludnych zberni.

154

8

Chrante pred vihkom

Obal musi smerovat hore

=)

Poziadavky na obsluhu

Obsluha si musi pred pouzitim pristroja pozorne
precitat ndvod na obsluhu.

Kvalifikicia: Okrem podrobného poucenia odborni-
kom nie je na pouzivanie pristroja nutna ziadna
Specidlna kvalifikicia.

Minimalny vek: Na pristroji smu pracovat len osoby,
ktoré dosiahli 16 rokov. Vynimku predstavuje vyuzitie
mladistvych, ak sa toto deje pocas profesijného
vzdelavania s ciefom dosiahnutia zru¢nosti pod
dohladom 3kolitefa.

Skolenie: Pouzivanie pristroja vyzaduje iba zodpo-
vedajlice poucenie odbornikom, resp. ndvodom na
obsluhu. Specidlne gkolenie nie je nutné.

Spravanie v pripade nudze

Zavedte Urazu zodpovedajlcu potrebnu prvi pomoc
a vyzvite ¢o mozno najrychlejsie kvalifikovanu lekars-
ku pomoc. Chrarite zraneného pred dalsimi irazmi a
upokojte ho. Pre pripadnu nehodu musi byt na pra-
covisku vzdy poruke lekarnicka prvej pomoci podfa
DIN 13164. Materidl, ktory si z lekarnicky vezmete, je
potrebné ihned doplnit.

Ak pozadujete pomoc, uvedte tieto udaje:

1. Miesto nehody

2. Druh nehody
3. Pocet zranenych

4. Druh zranenia
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Udrzba

/\ Pred vykonavanim akychkolvek prac na
cerpadle vzdy najprv vytiahnite zastrcku
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Pred kazdym pouzitim ¢erpadla uskutocnite vizualnu
skusku a uistite sa, ze cerpadlo, zvIast viak sietovy
kébel a zastrcka, nie st poskodené.

Cerpadlo sa nesmie pouzivat, ak je poskodeng, alebo
su defektné bezpecnostné zariadenia.

Ak je pristroj chybny, musi opravu vykonat vyhradne
zakaznicky servis.

Pouzivat len originalne prislusenstvo a originalne
nahradné diely.

Necistite pristrojové zariadenie a jeho komponenty
riedidlami, horfavymi alebo toxickymi kvapalinami.

Z vetracieho otvoru a pohyblivych stcasti odstrante
po kazdom poutziti prichyteny prach mékkou kefou
alebo stetcom.

Vetky pohyblivé kovové sticasti mazte pravidelne
olejom, napr. kolesa a bocny poklop.

Len pravidelne udrziavany a osetrovany pristroj moze

byt uspokojivou poméckou. Nedostato¢nd udrzba a
starostlivost moze viest k nepredvidanym nehodém
a Urazom.

V pripade potreby najdete zoznam nahradnych dielov

na internetovej stranke www.guede.com.

Zaruka

Zérucna lehota je 12 mesiacov pri priemyselnom
pouziti, 24 mesiacov pre spotrebitela a zacina diiom
nakupu pristroja.

Zaruka sa vztahuje vyhradne na nedostatky sp6-
sobené chybou materidlu alebo vyrobnou chybou.
Pri reklamacii v zarucnej lehote je potrebné prilozit
originalny doklad o kuipe s ddtumom predaja.

Do zéruky nespada neodborné pouZitie, ako napr.
pretazenie pristroja, pouzitie nasilia, poskodenie cud-
zim zdsahom alebo cudzimi predmetmi. Nedodrzanie
navodu na pouZzitie a montéz a normalne opotrebenie
tiez nespada do zaruky.

Servis

Mate technické otazky? Reklamaciu? Potrebujete
nahradné diely alebo ndvod na obsluhu? Na nasej
domovskej stranke www.guede.com vam v oddiele
Servis pomdzeme rychlo a nebyrokraticky. Pomozte
nam, prosim, aby sme mohli pomoct véam. Aby bolo
mozné vas pristroj v pripade reklamécie identifikovat,
potrebujeme sériové cislo, objednavacie ¢islo a rok
vyroby. Vietky tieto Udaje néjdete na typovom stitku.
Aby ste mali tieto Udaje vzdy poruke, zapiste siich,
prosim, dole.

Sériové ¢islo:
Objednavacie cislo:

Rok vyroby:
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Odstranenie poruchy

Problém

Napriek tomu, Ze sa to¢i kladka
posuvu drétu, drot sa neposuva.

Prerusovany alebo trhavy privod
drétu

Zhasnuty elektricky oblik

Porézny zvar

Zvaracka po dlh3ej prevadzke nahle
prestane fungovat

Pri¢ina

Znecistena pradova tryska
Spojka nosica cievky je nastavend
prilis silne.

Poskodeny balik hadic

Prili$ nizky pritlacny tlak kladky
posuvu drotu

Poskodena pradova tryska
Pripecena pradova tryska
Znecistena drazka hnacieho kolesa

Ryha na opotrebenom hnacom
kolese

Zly kontakt medzi ukostrovacimi
kliestami a dielom

Skrat medzi pridovou tryskou a
rurkou privodu plynu

Prili volna pradova tryska

ZI4 vzdialenost ¢i sklon balika hadic

Ziadny plyn, prilis malo plynu alebo
zly plyn

Zvaracka sa v dosledku prilis dlhého
pouzivania prehriala a zapla sa
tepelnd ochrana

Opatrenie
Vycistite

Povolte

Skontrolujte plast vedenia drotu

Zvyste pritlacny tlak

Vymerite
Vymente
Vycistite

Vymerite

Klieste utiahnite a skontrolujte
Odstrante farbu a hrdzu

Prddovd a plynovd trysku vycistite
alebo vymente

Pridova tryska bez necistot, zvyskov
farby a hrdze

Prddovu trysku pevne utiahnite

Vzdialenost medzi balikom hadic a
dielom musi byt 5 - 10 mm. Sklon

ku kusu.

Zaistite privod (vacSieho mnozstva)
plynu alebo vymerite

Zvéracku nechajte vychladnut

/1
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Miiszaki adatok
Hegesztogép ‘ UNI MIG 205 SYN ‘ UNIMIG 165 SYN
Védelmi fokozat IP21S IP21S

Névleges bemend fesziiltség (Valtdaram) U, 230V 230V

Biztositék, lomha 16 A 16 A

Teljesitményfelvétel nyugalmi allapotban 46 W 46 W
m%
Uzemifesziiltség U, 24V 2V
Hegesatédraml,  200A  10A
Bekapcsolasi idétartam X * 15% 15 %
max Hegestédram(30V)  200A  160A
Szabalyozott szakasz Hegesztéaram 50-200 A 50-160 A
Maox amsziksglet@30V) KA 69KA
Maximalis névleges bemené dram |, 38A 30A
2 T
Anyagvastagag 1,0-12mm 1,0-10 mm
Huzhestagsdg  0edomm
Toémlécsomag hossza 28m
Méret(hoxszéxma)  4005x1785x295mm
Toémeg nettd/bruttd 24 kg/ 26,7 kg 11,5kg/ 13 kg

Acéllemez, Vorosréz, Aluminium, ABS, PE
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Csak azutén hasznédlja a szivattyut,
miutan figyelmesen elolvasta és
megértette a kezelési Utmutatot.

Tartsa be a biztonsagi utasitasokat. Viselkedjen
figyelmesen harmadik személlyel szemben.

Az esetben, ha a gép bekapcsolasaval és kezelésével
kapcsolatban kételyei témadnak, forduljon a
szervizszolgalathoz.

Rendeltetés szerinti hasznalat

VédGatmoszféras hegesztégép vasfémek termikus
hegesztéséhez a szélek megolvasztasaval és ada-
lékanyag adagolasaval. Felhivjuk figyelmét, hogy a
késziiléket kizardlag haztartasi hasznalatra tervezték.
A késziiléket kizarolag az alabbiakban leirtaknak
megfeleléen szabad hasznélni. Ebben az utasitasban
foglalt altalanosan érvényes el6irasok mellézése
kovetkeztében beallt kdrokért a gyartd nem felelés
Figyelmeztetjik, hogy a berendezés nem vallalkozoi,
kisipararos vagy ipari felhasznalasra készult. Amen-
nyiben a berendezés véllalkozoi, kisiparos vagy ipari,
esetleg mas hasonlo jellegi felhasznalasara kertil sor,
a ra nyujtott jotallas érvényét vesziti.

Biztonsagi utasitasok
/\ VIGYAZZ! Aramiités veszélye! Aramiités

veszélye all fenn!

A Kizarélag hiba aram elleni védékapcsoloval
hasznalhato (RCD eléiras szerint max.
hibaaram 30mA).

A hegeszt6gép védettsége IP21, és az lizem, illetve a

tarolas sordn tilos esé és nedvesség hatasanak kitenni.

Ellendrizze a fesziiltséget: A tipuscimkén feltlintetett
adatoknak azonosaknak kell lennitik az aramkor
feszliltségével.

Az elektromos vezeték csatlakozd dugojat csak az ér-
vényben |évé szabalyokat kielégit6, megfelel6 alaky,
feszliltségU és frekvenciaju csatlakozéba dugja be.

Maximum 5 m hosszlsagu hosszabbitd zsinért hasz-
naljon és ennek keresztmetszete ne legyen kisebb 1.5
mm2-nél. Nem tandcsos ettdl eltéré hosszusagu vagy
keresztmetszetl hosszabbit6 zsinort, adaptert vagy
multi csatlakozot hasznalni.

A berendezés lizembehelyezése elétt ellendrizze,
nincs-e megrongélva az elektromos kabel és/vagy a
dugvilla.

A hibés kabel vagy csatlakozédugé dramiitést
okozhatnak.

Soha ne a tapvezetéknél fogva prébdlja kihtzni a

csatlakozodugot a konnektorbol.

Ne tegye ki se magat, sem mas személyeket elektro-
mos iv vagy forré fémek hatasanak. A szétfreccsend
hegesztési gyongyok sulyos égési sériiléseket
okozhatnak.

A munkavégzéshez minden esetben viseljen
megfelelé hegesztépajzsot, véddoltozetet és
munkakeszty(it.

A hegesztési gazok tartés belélegzése egészségre
artalmas lehet. Megfelel levegéaramoltaté berende-
zéssel felszerelt, vagy jol szell6z6 helységben dolgoz-
zon. Kertilje a gdzok kozvetlen belélegzését

A tomldkoteg fuvoka, illetve a feldolgozott anyaggal
vald érintkezés égési sériiléseket okozhat. Minden
esetben specialis munkakesztyit viseljen.

A tomldkoteg fuvokat és a feldolgozott anyagot a
hegesztést kdvetden hagyja kihdlni.

A géppel folytatott tartés munka hallaskarosodast
okozhat. Minden esetben viseljen flilvédot.

A hegesztégépet kizardlag egyenes aljzaton hasznal-
ja, megfeleld modon rogzitett gazpalackkal.

Ugyeljen arra, hogy a hegesztési fist el legyen szivva,
illetve hogy a munkavégzés helye jol szell6zzon.

Az izz6 salak és a szikrak tlizet, robbanast okozhat-
nak. Soha ne hasznalja a késziiléket tlizveszélyes
kozegben.

A munkavégzés helyszinérdl el kell tavolitani, illetve
a repkedd szikrak el6l megfeleléen dvni kell az

ott taldlhato fat, frészport, festékeket, lakkokat,
olddszereket, higitoszereket, benzint, kerozint,
foldgazt, acetilént, propant és minden mas, hasonld
tlizveszélyes anyagot.

Az esetleges tizoltashoz helyezzen készenlétbe
megfeleld oltdanyagot.

Zart edényeket és csoveket soha ne hegesszen és ne
vagjon.

Az edényeket és csoveket akkor se hegessze, ha
nyitottak, amennyiben olyan anyagokat tartalmaz-
nak vagy tartalmaztak, amelyek hé vagy nedvesség
hatéséra felrobbanhatnak, vagy mas veszélyes reakci-
ot eredményezhetnek.

Soha ne hasznélja a hegeszt6gépet befagyott csovek
felolvasztasara. A gazpalackot feltétlenil biztositsa

a felborulassal szemben.A hegesztégép soha nem
emelhetd fel egyszerre a gdzpalackkal. A gdzpalackok
széllitdsara kiilonleges el6irdsok vonatkoznak.
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A gazpalackok kezelése

Biztositsa, hogy a gazpalackok kizarélag megfeleléen
szell6z6 helyiségben keriiljenek térolasra, ill. felhas-
znalasra.

A tomitetlen gazpalack csokkentheti az oxigén ara-
nyat a belélegzett levegében, és igy fulladasveszélyt
jelent.

A hasznalatba vétel el6tt ellendrizze le, hogy a gazpa-
lack a kivitelezni kivant munka tipusanak megfelelé
gazt tartalmaz.

A gazpalackokat minden esetben biztonsagosan
rogziteni kell fliggbleges allapotban a fali tartohoz,
vagy a specialis gazpalack tart6 kocsihoz.

A véddgazas palackot, illetve a hozza rogzitett, gazt
tartalmazé szabalyozdszervet tilos mozgatni. A gézpa-
lack szelepét szallitas kozben el kell takarni.

Hasznalat utan zarja el a gazpalack szelepét.

Ivhegesztd berendezés felallitasaval
és Uizemeltetésével kapcsolatos tud-
nivalok az esetleges zavarkibocsatas
elkerilése érdekeben:

Gyartoként azt javasoljuk, hogy az alabbiakban
felsorolt értékeléseket és intézkedéseket villa-
mossagi szakember hajtsa végre.

Altalanos tudnival6k

Afelhasznalé felelésséget vallal azért, hoFy az
ivhegesztd berendezés vagy a vagokeészilek
felallitasat és Uzemeltetését a gyartdi utasita-
soknak megfelel6en végzi. Elektromagneses
interferencia észlelése esetén az ivhegesztd
berendezés / vagbdeszkoz felhasznaldjanak fele-
|6ssége, hogy meEolda'st talaljon a gyarté altal
biztositott muszaki tamogatas igénybevételével.
Bizonyos esetekben ez az intézkedés egysze-
rlien a hegeszté aramkor foldelését jelenti
(lasd a megjegyzést). Mas esetekben magaban
foglalhatja a heﬁesztési/végési aramforras ésa
munkadarab teljes elektromégneses ledrnyé-
kolasat, a bemeneti sz(iréket is ideértve. Az
elektromagneses hatasokat minden esetben
cs6kkenteni kell olyan mértékben, hogy mar ne
legyenek zavardak.

Megjegyzés

A hegesztési aramkor foldelésének gyakorlatat
a helyi biztonsagi eléirasok szabjak meg.
Afoldelésnek az elektromégneses 6sszeférhe-
téség javitasa érdekében eszkdzolt moédositasa
novelheti a balesetek vagy a berendezéskaroso-
das kockazatat

A teriilet értékelése

Az ivhegeszt6 berendezés és/vagy a vagoke-
szulék feldllitasa (Uzembe helyezése) elGtt a
felhasznalénak fel kell mérnie a kérnyezet
esetleges elektromagneses zavarait.

A mivelet soran az alabbiakra kell figyelmet
forditani:

a) az ivhegeszt6 berendezés és/vagy a vago-
készUlék feletti, alatti és mellette |évé egyéb
elektromos vezetékek, vezérlGvezetékek, jel- és
tavkozlési vezetékek;

b) audio és televizios radidadok és -vevik;
c) szamitogépek és egyéb vezérl6berendezések;

d) biztonsagi berendezések, pl. ipari berendezé-
sek védelmere;

e) a kozelben tartozkodok egészsége, pl. szivrit-
mus-szabalyozék és hallokészilékek hasznalata
esetén;

f) kalibral6- és méréberendezések;

g) a kornyezetben talalhato egyéb berende-
zések zavart(irése. A felhasznalénak meg kell
gy6z8dnie a kdrnyezetben hasznalt

egyéb berendezések alkalmassagarol. Ez tovab-
bi'védelmi intézkedéseket tehet sziikségessé;
h) az elvégzendd hei sztés, vagas vagy egyéb
tevékenység napszakja.

A figyelembe veendd kornyezet nagysagat az
épulet tipusa és az épuletben végzett egyéb
tevékenységek hatérozzak meg. A tertlet tdl-
nyulhat az ingatlan

hataran

A hegesztéberendezés/vagokésziilék
értékelése

Aterilet értékelésén kivil az ivhegeszté
berendezések / vagokészilékek értékelése is
elvégezhetd az interferencia eseteinek felmé-
rése és kezelése érdekében. A zavarkibocsatas
értékelésének tartalmaznia kell a CISPR 11:2009
szabvany 10. szakaszaban meghatérozott hely-
szini méréseket. Helyszini mérések a minimu-
mintézkedések hatékonysaganak megerdsitése
céljdbol is végezhetdk.

Minimumintézkedésekkel kapcsolatos
tudnivalék:

Nyilvanos ellatérendszer

A hegesztGberendezéseket/vagokeszilékeket
a gyarto javaslatai alapjan kell csatlakoztatni

a nyilvanos ellatérendszerre. Karosité hatés
1’elentkezése esetén tovabbi 6vintézkedésekre
ehet szlikség, pl. a halézati csatlakozo sz(ir6-
jének telepitésére. Meg kell fontolni a tartésan
réﬁzftett hegeszt6berendezések/vagokészilé-
kek tapvezetékének fémcsdvel vagy hasonlé
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targgyal torténd arnyékolasat. Az arnyékolas
elektromos csatlakoztatasat a teljes hossz
mentén biztositani kell. Az a’rnyé&olést gy kell
csatlakoztatni a hegesztési aramforrashoz / a
vagokészilék daramforrasahoz, hogy

j0 elektromos érintkezés j6jjon létre a burkolat
és a hegesztési aramforras / a vagokészilék
aramforrasa kozott.

Az ivhegesztd berendezések / vagé-
késziilékek karbantartasa

A gyartd javaslatai alapjan rendszeresen el kell
végezni az ivhegesztd berendezések / vagdké-
szulékek karbantartasat. A hegeszt6berende-
z6és/vagokészulék uzemeltetése soran az 6sszes
bejarati és szervizajtot, valamint fedelet zarva
kell tartani, és biztonsagosan rogziteni kell. A
yartdi utasitasokban megadott modositasok
és bedllitasok kivételével a hegesztéberende-
zéseket / vagokészilékeket semmilyen médon
nem szabad mdédositani. Kilondsen az ivgyujto
és stabilizalé berendezések szikrakozeit kell
beallitani és karbantartani a gyarté javaslatai-

nak megfeleléen.

Hegeszt6kabelek

A hegesztékabeleknek a lehetd legrovideb-
beknek kell lennitk, szorosan egymas mellett
kell elhelyezkednilik, és a talajon vagy annak
kdzelében

kell futniuk.

Potencialkiegyenlités

Meg kell fontolni a hegeszt8berendezés/
vagokészUlék valamennyi fém alkatrészének
elektromos csatlakoztatasat. A munkadarabhoz
csatlakoztatott fém alkatrészek azonban nével-
hetik annak kockazatat, hogy a hegesztést végz6
személyt a fém alkatrészek es az elektrodak
egyidejli megérintését kovet8en aramutés éri. A
hegesztést végz6 személy szamara a csatla-
koztatott 6sszes fém alkatrész elleni védelem

céljabol elektromos szigetelést kell biztositani.

A munkadarab foldelése

Ha a munkadarab az elektromos rendszer biz-
tonsagara visszavezethetd okbdl, illetve mérete
és elhelyezkedése miatt (pl. hajé kilsé fala vagy
acélszerkezetek esetében) nincs foldelve, a
munkadarab

foldelési csatlakoztatasa bizonyos esetekben
-de nem mindiF - csokkentheti a zavarkibocsé-
tast. Kerdlni kell, hogy

a munkadarab foldelése névelje a felhasznalot
fenyegetd balesetveszély kockazatat, vagy mas

elektromos berendezéseket tonkretegyen.
Szlkség esetén a munkadarab féldelési csat-
lakoztatasat a munkadarabhoz valé kézvetlen
csatlakoztatassal kell megoldani.

Azokban az orszagokban, ahol a kdzvetlen

csatlakoztatas tilos, a csatlakoztatast megfeleld,
a nemzeti el6irdsoknak megfelel6en kivalasztott
kondenzatorokkal kell megvaldsitani.
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Arnyékolas

A kornyezetben taldlhat6 egyéb vezetékek és
berendezések szelektiv arnyékolasa csokkent-
heti a sugarzast. Specialis alkalmazasoknal

a komplett hegeszt6berendezés/vagokészilék
arnyékolasat eérdemes fontoldra venni.

A" osztaly (IEC 60974-10):

Ha az eszkozt olyan lakokornyezetben kivan-

ja hasznalni, ahol az dramellatast nyilvanos,
alacsonyfesziiltség(i haldzat biztositja, a hasznala-
thoz elektromagneses sz(iré alkalmazésa vélhat
szlikségessé, amely az elektromagneses zavarokat oly
mértékben csdkkenti

Ipari teriileteken vagy egyéb terlileteken, ahol az ara-
mellatast nem nyilvanos, alacsonyfesziiltségti halozat
biztositja, az eszkdz alkalmazhato.

Az A osztalyu eszkdzok nem hasznalhatdk olyan
lakokdrnyezetben, ahol az dramellatast nyilvanos,
alacsonyfesziiltségU haldzat biztositja, mivel ott
kedvezétlen dramellatasi viszonyok esetén zavarokat
okozhatnak.

Felhasznaloként biztositania kell, hogy sziikség
esetén az aramszolgaéltatoval folytatott konzultaciokat
kovetden, a gép lizemeltetéséhez hasznalni kivant
csatkakozépont megfeleljen a fenti kévetelménye-
knek.

A felhaszndlo felel6s a hegesztésbdl eredd zavarokért.

HU

Szimboélumok

Figyelem!
A @m Hasznalat el6tt olvassa el a
hasznalati utasitast!!

2
E_éﬁ

O

Munka kézben viseljen megfelel6 szemé-
lyi védbeszkozoket!

Hegesztéshez hasznaljon
hegesztépajzsot!
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Minden esetben viseljen speciélis
hegeszt6kesztytit

Viseljen biztonsagi munkacip6t atvags
elleni védelemmel, érdes talppal és acél
orral!

Hasznaljon védékotényt

A késziiléken végzett barmilyen munka
elétt mindig ki kell hiizni a csatlakozo
dugaszt a konektorbdl.

Biztositsa lanccal a nyomotartalyt
Vigyazz! Magas fesziiltség!

Robbanasveszély

Vigyazz - forr6 feltlet!

®

Védje nedvesség ellen A gépet nem
szabad esének kitenni.

Vigyazat, mérgezé gézok!Ne
hasznalja zért teriileteken.

Tilos szivstimulatort hasznalé személyek
szamara!

Személyektl valé tavolsag Ugyeljen arra,
hogy senki ne tartézkodjon a veszélyes
teriileten

Egyfazisu transzformator egyenirdnyitéval

MIG (fém-inert-gaz hegesztés)
MAG (fém-aktiv-gaz hegesztés)

WIG (inert véddgdzas volframelektrodas
hegesztés)

MMA (elektrodas hegesztés)

Hegesztésre fokozott elektromos veszély
esetén is alkalmas.

Egyfazisu valtéaram 50 Hz névleges
frekvenciaval

v

Hibas és/vagy ténkrement villany, vagy
elektromosgépeket at kell adni az illetékes
hulladékgyujté telepre.
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Védje nedvesség ellen

A csomagolast felallitott helyzetben tartsa

=)

Kovetelmények a gép kezelbjére

A gép kezeldje hasznélat el6tt figyelmesen olvassa el
a hasznalati utasitast.

Szakképesités: A gép hasznélatdhoz, szakemberrel
valo felvildgositason kiviil nem sziikséges specidlis
szakképesités.

Minimalis korhatar: A géppel kizérélag 16 éven
feltili személyek dolgozhatnak. Kivételt képez a
fiatalkortak foglalkoztatasa szakképzés alatt az
oktato feltigyelete mellet szakképzettség elsajatitasa
érdekében.

Képzés: A gép hasznélatdhoz elegendé szakember
felvilagositasa resp. a hasznélati utasitassal valé me-
gismerkedés. Speciélis képzés nem sziikséges.

Viselkedés kényszerhelyzetben

Igyekezzen a balesetnek megfeleléen elsésegélyt
nyujtani, s minél hamarabb biztositson be orvosi
segitséget. A sebesiiltet nyugtassa meg, s védje
tovébbi balesettdl. Az esetleges balesetek miatt a
munkahelyen, a DIN 13164 norma kévetelménye sze-
rint, mindig legyen kéznél, elsésegély nyujtashoz, kézi
patika. Amit, sziikség esetén, a kézi patikabdl kivesz,
azonnal pétolja vissza.

Ha segitségre van sziiksége, tlintesse fel az aldb-

bi adatokat:

1. A baleset szinhelye
2. A baleset tipusa

3. A sebesliltek szdma
4. A sebesiilések tipusa
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Karbantartas

A\ Akésziiléken végzett barmilyen munka elétt
mindig ki kell htizni a csatlakozo dugaszt a
konektorbol.

A szivattyut minden haszndlat el6tt vizualisan
ellendrizze, els6sorban azt, hogy a haldzati kabel és
csatlakozé dugasz ne legyen hibas.

A késziiléket nem szabad hasznalni, ha meg van
rongalva, vagy a biztonsagi berendezések hibasak.

Az esetben, ha a berendezés hibas, a javitast kizardlag
szakszerviz végezheti.

Csak eredeti tartozékokat és eredeti pétalkatrészeket
alkalmazzon!

Ne tisztitsa a gépet és annak tartozékait oldosze-
rekkel, gyulékony vagy mérgez6 anyagokkal, csak
egy megnedvesitett rongyot hasznéljon, miutén
ellendrizte hogy a gép dramtalanitva van.

A szell6z6 nyilasbdl, illetve a mozg6 alkatrészekrl
minden hasznélat utan puha kefével vagy ecsettel
tavolitsa el a lerakddott port.

Rendszeresen kenje olajjal a mozgd fém alkatrészeket
(pl. a kerekeket és az oldalsé fedelet).

Kizardlag rendszeresen karbantartott és kezelt gép
lehet megbizhaté segédeszkoz. Elégtelen karbant-
artas és kezelés el6re nem lathato balesetekhez és
sérlilésekhez vezethet.

Sziikség esetén nézze meg a potalkatrész listat a
www.guede.com honlapon

Jotallas

Jotallas idétartalma 12 hénap ipari hasznélat esetén,
fogyasztd esetén 24 honap, jotéllas a késziilék meg-
vétele napjan kezdddik.

A jotallas kizarolag az anyagi, vagy gyartasi hibakbol
eredé elégtelenségekre vonatkozik. Reklamacié

esetén fel kell mutatni az eredeti, a vasarlaskor kapott,
s a vasarlas datumaval ellatott iratot.

A jotallas nem vonatkozik a géppel vald szaktalan
hasznalat kdvetkeztében bekovetkezd hibakra, pl. a
gép tulterhelése, erészakos hasznalata, vagy idegen
targyakkal valé megrongalédasa.A hasznalati utasitas
mellézése kdvetkezményeire, szerelési és szokasos,
normélis elhasznalédéasra sem vonatkozik a jotallas.

Szerviz

Vannak kérdései? Reklamacid? Sziiksége van potalka-
trészekre, vagy hasznélati utasitasra? Honlapunkon

a www.guede.com cimen szerviz terén gyorsan,
blrokraciat kizarva segitségére lesziink. Kérem,
segitsen, hogy segithesstink. Hogy gépét reklamacio
esetén identifikdlhassuk, sziikségiink van a gyartasi
szamra, a szortiment tételszamara és a gyartasi évre.
Ezek az adatok fel vannak tlintetve a tipus cimkén.
Hogy mindig kéznél legyenek, kérem, jegyezze fel az
labbiakban.

Gyartasi szam:
Megrendelési szam

Gyartasi év:
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Hiba elharitasa

Uzemzavarok

Bar az el6tol6 csigdja mozog, a
huzal nem tolddik eldre.

Szaggatott huzalutanpétlas

Kialudt elektromos iv

Pérusos varrat

Hosszabb tizem utén a hegesztégép
hitelen kikapcsol

Okok
Beszennyezdott aramfivoka

A tekercstarto tengelykapcsold tul
erésre van allitva.

Sériilt tomlékoteg

A huzal el6tol6 csiga tulsagosan kis
nyomasra van beéllitva

Sérilt aramfivoka

Besiilt aramfuvoka
Beszennyezddott hajtokerék horony
Horony az elkopott hajtokeréken

Hibas érintkezés a foldeld csipesz és
a munkadarab kozott

Rovidzér az dramflvoka és a
géazbekoto csé kozott

Talsdgosan laza dramflvoka

Nem megfelel6 tomlékoteg tévolsag
vagy d6lésszog

Nincs géz, tulsdgosan kevés gaz vagy
nem megfelel6 gaz
A hegeszt6gép a tulsagosan hosszan

tarté hasznalat kdvetkeztében tul-
forrésodott, és bekapcsolt a hékioldd

Intézkedések
Tisztitsa ki
Engedjen rajta

Ellendrizz le a huzalvezeték kdpenyt

Novelje a nyomast

Cserélje ki

Cserélje ki

Tisztitsa ki

Cserélje ki

Huzza meg és ellendrizze a csipesz
Tavolitsa el a festéket és a rozsdat
Tisztitsa meg vagy cserélje ki az &ram-
és gazfuvokat

Szennyez6désektd|, festék és rozsda-
maradékoktol mentes dramfivéka
Erésen hlizza meg az dramflvokat

A toml6koteg és a munkadarab kézot-
ti tavolsagnak legaldbb 5-10 mm-nek
kell lennie. A d6lésszog nem lehet
kevesebb 60-ndl.

Biztositson nagyobb (tdbb) gazbevi-
telt, vagy cserélje ki

Hagyja kihtilni a hegesztégépet
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Dane techniczne

Stopien ochrony IP21S IP21S

Nominalne napiecie wejsciowe (Prad przemi- 230V 230V

enny) U
Coestotiwossiea I s sz

Zabezpieczenie, zwtoczne 16 A 16 A

Stan bezczynnosci

Napigcie operacyjne U,

Cykl pracy X *

Zakres regulacji Prad spawania

Maksymalny nominalny prad wejsciowy |

Tmax

Grubo$¢ materiatu 1,0-12mm 1,0-10 mm

Dtugos¢ pakietu przewodow

Masa netto/brutto 24 kg/ 26,7 kg 11,5kg/ 13 kg

Blacha stalowa, Miedz, Aluminium, ABS, PE
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Uzywac urzadzenia dopiero po
doktadnym zapoznaniu sie i
zrozumieniu instrukcji obstugi.

Przestrzegac wszystkich wskazoéwek bezpieczenstwa
podanych w instrukcji. Zachowywac sie w sposob
odpowiedzialny w stosunku do innych oséb.

W razie watpliwosci dotyczacych podtaczenia i
obstugi urzadzenia nalezy zwrdcic sie do dziatu
obstugi klienta. Nalezy pamietac, ze urzadzenie jest
przeznaczone wytacznie do uzytku domowego.
Zwracamy uwage, ze nasze urzadzenia nie s3
skonstruowane do celéw dziatalnosci gospodarczej,
rzemiesIniczej lub przemystowej. W przypadku uzycia
urzadzenia do celéw gospodarczych, rzemieslniczych
lub przemystowych, albo podobnych czynnosci nie
mozemy udzieli¢ zadnej gwarangji.

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Spawarka do spawania w ostonie gazéw ochron-
nych do termicznego taczenia metali zelaznych za
pomoca topienia krawedzi i podawania materiatu
wypetniajacego. To urzadzenie moze by¢ uzywane
tylko w podany sposéb zgodny z przeznaczeniem. W
przypadku nieprzestrzegania regulacji wynikajacych z
ogdlnie obowiazujacych przepiséw prawa oraz usta-
lert podanych w przedstawianej instrukgji producent
moze odstapic od przyjecia odpowiedzialnosci za
powstate szkody.

Instrukcje bezpieczenstwa

/\ ZAGROZENIE! Porazenie pradem! Istnieje
niebezpieczenstwo poniesienia obrazen na
skutek pradu elektrycznego!

A Eksploatacja jest dopuszczalna tylko z
wylacznikiem réznicowopradowym (RCD
maks. prad uszkodzeniowy 30 mA).

Spawarka posiada stopien ochrony IP21 i nie moze
by¢ narazona na dziatanie deszczu ani wilgoci pod-
czas pracy lub podczas przechowywania.

Sprawdzi¢ napiecie. Dane techniczne podane na
tabliczce znamionowej powinny by¢ zgodne z napie-
ciem sieci elektryczne;j.

Podtaczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
o odpowiednim ksztatcie, napieciu i czestotliwosci,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Przedtuzacze nie moga by¢ dtuzsze niz 5 metréw

i muszg mie¢ przekrdj kabla co najmniej 1,5 mm?2.
Odradza sie uzywania przedtuzaczy o réznej dtugosci

i przekroju, a takze adapteréw i listew elektrycznych.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzic,
czy kabel elektryczny i/lub gniazdko sieciowe nie sa
uszkodzone.

Uszkodzony kabel lub wtyczka moze prowadzi¢ do
porazenia pradem.

Nie wolno ciggnac za kabel w celu wyciagniecia
wtyczki z gniazda.

Nigdy nie narazac siebie ani innych na dziatanie tuku
lub zarzacego sie metalu bez zapewnienia ochrony.
Rozpryskujace podczas spawania krople moga powo-
dowac oparzenia.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig maske spawalni-
czg, odziez ochronna i rekawice ochronne.
Dtugotrwate wdychanie gazéw spawalniczych moze
by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Nalezy pracowac ze sprzetem odsysajacym lub w
dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Unikac
bezposredniego wdychania gazéw.

Dotkniecie dyszy pakietu przewodéw i przedmiotu
obrabianego moze spowodowac oparzenia. Zawsze
nosic¢ specjalne rekawice spawalnicze.

Po pracy odczeka¢, az dysza pakietu przewodow i
przedmiot obrabiany sie ochtodza.

Dhuzsza praca z urzadzeniem moze prowadzi¢ do
uszkodzen stuchu. Nalezy zawsze nosi¢ ochronniki
stuchu.

Spawarke mozna obstugiwac¢ tylko na réwnym podto-
zu i przy odpowiednio zabezpieczonej butli z gazem.
Upewnic sie, czy dym spawalniczy jest odsysany lub
czy miejsce spawania jest dobrze wentylowane.
Zarzacy sie zuzel i iskry moga powodowac pozary i
wybuchy. Nigdy nie uzywac urzadzenia w otoczeniu,
w ktérym wystepuje zagrozenie pozarowe.

Z miejsca pracy i otoczenia nalezy usuna¢ drewno,
trociny, lakiery, rozpuszczalniki, benzyne, nafte, gaz
ziemny, acetylen, propan i podobne materiaty fatwo-
palne lub zabezpieczy¢ je przed iskrami.

Jako $rodek do zwalczania pozaru nalezy w poblizu
mie¢ w gotowosci odpowiedni srodek gasniczy.

Nie wykonywac prac spawalniczych lub cie¢ na
zamknietych pojemnikach lub rurach.

Nie wykonywac prac spawalniczych lub cie¢ na
pojemnikach lub rurach, nawet otwartych, jezeli
zawieraja lub zawieraty materiaty, ktére moga by¢ pod
wptywem ciepta lub wilgoci wybuchna¢ lub spowo-
dowac inne niebezpieczne reakcje.

Nigdy nie uzywac spawarki do rozmrazania zamar-
znietych rur. Koniecznie zabezpieczy¢ butle gazowa
przed upadkiem.Nigdy nie podnosi¢ spawarki jedno-
czes$nie z butla gazowa. Do transportu butli gazowej
obowigzuja specjalne przepisy.
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Praca z wykorzystaniem butli gazowych

Zadbac o to, by uzytkowanie i przechowywanie butli z
gazem odbywato sie w pomieszczeniach z odpowied-
nig wentylacja i instalacja odciggowa.

Nieszczelna butla z gazem moze spowodowac reduk-
cje zawartosci tlenu w powietrzu atmosferycznym, a
tym samym doprowadzi¢ do ryzyka uduszenia.

Przed zastosowaniem nalezy sie upewni¢, ze butla
gazowa zawiera gaz przewidziany do pracy, jaka ma
by¢ wykonana.

Butle musza by¢ bezpiecznie zamocowane w pozycji
pionowej na stelazu sciennym lub specjalnie do tego
przeznaczonym wozku do butli gazowych.

Nie wolno porusza¢ butlg z gazem ochronnym z do-
faczonym urzadzeniem regulacyjnym do strumienia
gazu. Podczas transportu zawor butli gazowej musi
by¢ przykryty. Zamknac zawor butli gazowej po
uzyciu.

Instrukcje dotyczace instalacji i ob-
stugi spawarki tukowej, aby Zapobiec
ewentualnym emisjom zaktocen:

Jako producent zalecamy, aby ponizsze oceny i
dziatania zostaty przeprowadzone przez wykwa-
lifikowanego elektryka.

Informacje ogélne

Uzytkownik jest odpowiedzialny za ustawienie i
obs+uie spawarki tukowej/przecinarki zgodnie z
instrukcjami producenta. W przypadku wykrycia
zaktdcen elektromagnetycznych, obowigzkiem
uzytkownika spawarki tukowej/przecinarki jest
znalezienie rozwigzania z pomocg techniczng
producenta. W niektérych przypadkach Srodek
ten moze polegac po prostu na uziemieniu
obwodu spawalniczego (patrz uwaga). W innych
przypadkach moze to obejmowac¢ catkowite
ekranowanie elektromagnetyczne Zrédta pradu
spawania/ciecia i przedmiotu obrabianego, po-
wigzane z filtrami wejsciowymi. We wszystkich
przypadkach zaktécenia elektromagnetyczne
musza bac’ zredukowane do momentu, az prze-
stang zaktdcac.

Uwaga

Sposoéb uziemienia obwodu spawalniczego zale-
2y od lokalnych przepiséw bezpieczenstwa.
Modyfikacja uziemienia w celu poprawy kompa-
tybilnosci elektromagnetycznej moze zwiekszy¢
ryzyko wypadkéw lub uszkodzenia sprzetu.

Ocena obszaru

Przed ustawieniem spawarki fukowej/przecinar-
ki uzytkownik musi oceni¢ potencjalne proble-
my elektromagnetyczne w otoczeniu.

Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace kwestie:

a) inne linie energetyczne, linie sterujace,

linie sygnatowe i telekomunikacyine powyzej,
ponizej i w sasiedztwie spawarki tukowej i/lub
przecinarki;

b) nadajniki i odbiorniki sygnatu dzwiekowego i
telewizyjnego;

¢) komputery i inne urzadzenia sterujace;

d) urzadzenia zabezpieczajace, np. ochrona
placéwek handlowych;

e) zdrowie 0s6b znajdujacych sie w poblizu, np.
w przypadku stosowania rozrusznikéw serca i
aparatow stuchowych;

f) sprzet do kalibracji lub pomiaréw;

g) odpornos¢ na zaktécenia innych urzadzen
znajdujgcych sie w poblizu. Uzytkownik musi
upewnic sie, ze

inne urzadzenia uzywane w poblizu sg do niego
przystosowane. Moze to wymagac zastosowania
dodatkowych $rodkéw ochronnych;

h) pora dnia, w ktérej ma by¢ wykonywane
spawanie, ciecie lub inne czynnosci.

Wielko$¢ obszaru otaczajgcego, ktér nalezdv
wzig¢ pod uwage, zalezy od konstrukgji budynku
i innych dziatan odbywajgcych sie w tym miej-
scu. Obszar ten moze wykraczac

poza linie wasnosci

Ocena spawarki/przecinarki

Oproécz oceny obszaru mozna przeprowadzi¢
ocene spawarek/przecinarek tukowych, aby
przeanalizowac i rozwigza¢ przypadki zaktocen.
Ocena emisji promieniowania powinna obej-
mowac pomiary in situ, jak okreslono w sekji
10 normy CISPR 11:2009. Pomiary in situ moga
by¢ rowniez wykorzystywane do potwierdzenia
skutecznosci Srodkéw minimalizujgcych.

Uwagi dotyczace Srodkéw minimali-

zujgcych:
Publiczna sie¢ energetyczna

Spawarki/przecinarki powinny by¢ podtgczone
do publicznej sieci energetycznej zgodnie z za-
leceniami producenta. Jesli wystapia zaktécenia,
moze by¢ konieczne podjecie dodatkowych
Srodkdéw ostroznosci, takich jak filtry do potacze-
nia sieciowego. Nalezy rozwazy¢ ekranowanie
linii zasilania spawarek/przecinarek zainstalo-
wanych na state metalowg rurg lub podobnym
elementem. Ekran powinien by¢ potaczony
elektrycznie na catej dtugosci. Ostone nalezy
podtaczy¢ do zrddta pradu spawania/ciecia w
taki sposéb, aby uzyskac

dob(rjy kontakt elektryczny pomiedzy ostong a
obudowa zrédta pradu spawania/ciecia.
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Konserwacja spawarek tukowych/
przecinarek

Spawarki tukowe/przecinarki powinnY by¢ re-
gularnie konserwowane zgodnie z zaleceniami
producenta. Wszystkie drzwi dostepowe i ser-
wisowe oraz pokrywy powinny by¢ zamkniete i
dobrze zabezpieczone, gdy spawarka/przecinar-
ka pracuje. Z wyjatkiem modyfikacji i regulacji
okreslonych w instrukcjach producenta, spawar-
ka/przecinarka nie powinna by¢ w zaden spo-
sob modyfikowana. W szczegolnosci przerwy
iskrowe w urzadzeniach do zaptonu i stabilizacji
tuku powinn?/ by¢ regulowane i utrzymywane
zgodnie z zaleceniami

producenta.

Przewody spawalnicze
Przewodg spawalnicze powinny by¢ jak naj-
krétsze, blisko siebie i przebiegac na poziomie
runtu lub
lisko niego.

Réwnowazenie potencjatow

Nalezy rozwazy¢ potaczenie elektryczne
wszystkich metalowych czesci znajdujacych sie
w spawarce/przecinarce i obok niej. Jednak-

ze metalowe czesci potgczone z obrabianym
przedmiotem moga zwiekszy¢ ryzyko porazenia
elektrycznego spawacza poprzez jednoczesne
dotkniecie tych metalowP/ch czesci i elektrody.
Spawacz powinien byc elektrycznie odizolowany
od wszystkich tych pofaczonych metalowych
czesci.

Uziemienie obrabianego przedmiotu

Jezeli przedmiot obrabiany nie jest jeszcze
uziemiony ze wzgleddw bezpieczenstwa
elektrycznego lub ze wzgledu na jego wielkos¢

i potozenie, np. zewnetrzna $ciana statku lub
konstrukcje stalowe, podtgczenie przedmiotu
obrabianego do uziemienia moze w niektérych,
ale nie wszystkich przypadkach, zmniejszy¢
emisje. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorych
uziemienie przedmiotu obrabianego moze
zwiekszy¢ ryzyko wypadku dla uzytkownika

lub spowodowac zniszczenie innych urzadzen
elektrycznych. W razie potrzeby nalezy wykona¢
potaczenie obrabianego przedmiotu z ziemia
poprzez bezposrednie potaczenie z obrabianym
przedmiotem.

W krajach, w ktérych bezposrednie podtaczenie
jest zabronione,

potaczenie powinno by¢ wykonane za pomocg
odpowiednich kondensatoréw

wybranych zgodnie z przepisami krajowymi.

Ekranowanie

Selektywne ekranowanie innych przewoddw i
urzgdzen w poblizu moze zmniejszy¢ napromie-
niowanie. W przypadku

specjalnych zastosowan mozna rozwazy¢ ekra-
nowanie catej spawarki/przecinarki.

Klasa A (IEC 60974-10):

Jesli urzadzenie ma by¢ wykorzystywane w mieszka-
niu i jego otoczeniu, w ktérym prad jest dostarczany
z publicznej sieci niskiego napiecia, moze pojawic sie
koniecznos¢ zastosowania filtra elektromagnetyczne-
go, ktéry zmniejsza zaktdcenia elektromagnetyczne
do takiego stopnia, ze nie bedg one odczuwalne dla
uzytkownika.

Urzadzenia mozna uzywac na obszarach
przemystowych lub innych obszarach niezasilanych z
publicznej sieci niskiego napiecia.

Urzadzenia klasy A nie sa przeznaczone do uzywania
w pomieszczeniach mieszkalnych zasilanych z
publicznej sieci niskiego napiecia, poniewaz moga w
nich wywota¢ zaktécenia w przypadku niekorzystnych
warunkoéw panujacych w sieci.

Uzytkownik musi upewnic sie, w razie koniecznosci
w porozumieniu z lokalnym zaktadem energety-
cznym, ze punkt przytaczeniowy, przez ktéry ma

by¢ uzytkowane urzadzenie, spetnia powyzsze
wymagania. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za
zaktdcenia, ktore powstajg na skutek spawania.

Symbole

Uwagal!
Przeczytac instrukcje obstugi!

@

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Uzywac maski spawalniczej!
Zawsze nosi¢ specjalne rekawice spawal-
nicze.

Nosi¢ obuwie ochronne z ochrong przed
przecieciem, antyposlizgowa podeszwa i
metalowym noskiem!

Nosi¢ fartuch ochronny

@ P @@L’
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Przed przystapieniem do wszelkich prac
przy urzadzeniu nalezy zawsze wyjac¢
wtyczke z gniazda.

Zabezpieczy¢ butle pod cisnieniem przy
pomocy facucha

A\
A\

Ostrzezenie: gorace powierzchnie!

®

Chroni¢ przed wilgocia. Nie naraza¢ ma-
szyny na oddziatywanie deszczu.

Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym napieciem elektrycznym

Niebezpieczenstwo wybuchu

Ostrzezenie przed trujacymi
oparami!Nie uzytkowac w za-
mknietych pomieszczeniach

Niebezpieczenstwo dla 0s6b z rozruszni-
kiem serca!

Odstep od cztowieka. Nalezy pamietac,
aby w obszarze zagrozenia nie przebywaty
zadne osoby.

Transformator jednofazowy z prostow-
nikiem

MIG (spawanie w ostonie gazéw obojet-
nych)
MAG (spawanie w ostonie gazéw aktyw-
nych)

WIG (spawanie elektrodg wolframowa w
ostonie gazéw obojetnych)

MMA (spawanie elektroda otulona)

Odpowiednie do spawania przy podwyz-
szonym zagrozeniu elektrycznym.

Jednofazowy prad przemienny o czestotli-
wosci znamionowej 50 Hz

Uszkodzony i/lub przeznaczony do usu-
niecia sprzet elektryczny lub elektroniczny
musi zostac przekazany w punktach
zbidrki w celu recyklingu.

.
.
.
PR

Chroni¢ przed wilgocia

TT Orientacja paczki do gory

Wymagania stawiane
uzytkownikowi

Przed obstuga urzadzenia uzytkownik powinien
uwaznie przeczytac instrukcje obstugi ze zrozumie-
niem.

Kwalifikacje: Oprocz szczegétowego instruktazu
przeprowadzonego przez wykwalifikowang osobe, do
korzystania z urzadzenia nie s potrzebne zadne spe-
cjalne kwalifikacje. Minimalny wiek: Urzadzenie moze
by¢ uzywane wytacznie przez osoby, ktére ukonczyty
16. rok zycia. Wyjatkiem jest stosowanie urzadzenia
pod nadzorem instruktora w procesie nauki w celu
uzyskania petnego przygotowania do zawodu.
Szkolenie: Uzywanie urzadzenia wymaga jedynie
odpowiedniego instruktazu przeprowadzonego przez
wykwalifikowang osobe lub zapoznania sie z instruk-
¢ja obstugi. Nie jest potrzebne specjalne szkolenie.

Postepowanie w nagtym przypadku

W przypadku obrazen udzieli¢ pierwszej pomocy

w niezbednym zakresie i mozliwie jak najszybciej
wezwac fachowa pomoc lekarska. Zabezpieczy¢
poszkodowanego przed dalszymi obrazeniami i unie-
ruchomi¢ go. Na wypadek ewentualnego wypadku,
zgodnie z norma DIN 13164, w miejscu pracy pod
rekg zawsze powinna znajdowac sie apteczka. Mate-
riat wyjety z apteczki nalezy natychmiast uzupetnic.
W przypadku wezwania pomocy nalezy podac naste-
pujace informacje:

1. Migjsce, w ktérym wydarzyt sie wypadek

2. Rodzaj wypadku
3. Liczba poszkodowanych w wypadku

4. Rodzaj obrazen
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Konserwacja

A\ Przed przystapieniem do wszelkich prac
przy urzadzeniu nalezy zawsze wyjac wtyczke
z gniazda.

Przed uzyciem nalezy zawsze przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowa, aby sprawdzi¢, czy urzadzenie, zwtaszcza
kabel sieciowy i wtyczki nie sg uszkodzone.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane, jezeli jest uszko-
dzone lub gdy uszkodzone s3 urzadzenia zabezpie-
czajace.

Jedli urzadzenie jest uszkodzone, to naprawa moze
by¢ realizowana wyfacznie przez Dziat obstugi klienta.
Uzywac tylko oryginalnego wyposazenia i czesci
zamiennych.

Nie czysci¢ maszyny ani jej komponentow rozpusz-
czalnikami lub cieczami fatwopalnymi badz trujgcymi.
Do czyszczenia nalezy wykorzystywac zwilzong
szmatke. Za pomoca miekkiej szczotki lub pedzelka,
po kazdym uzyciu usuna¢ osadzony pytz otworu
wentylacyjnego i ruchomych czesci.

Regularnie smarowac wszystkie ruchome czesci meta-
lowe (np. kota i klape boczna).

Tylko regularnie konserwowane i starannie utrzymy-
wane urzadzenie moze spetnia¢ w zadowalajacy spo-
s6b warunki, do ktdrych zostato przeznaczone. Brak
wiasciwej konserwacji i pielegnacji moze powodowac
trudne do przewidzenia wypadki i obrazenia.

W razie potrzeby nasze czesci zamienne mozna zna-
lez¢ w Internecie na stronie www.guede.com.

Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy w przypadku
uzytkowania komercyjnego, a 24 miesigce w przy-
padku uzytkowania prywatnego i rozpoczyna sie on
w momencie zakupu urzadzenia.

Gwarancja dotyczy wytgcznie wad materiatowych i
btedéw wynikajacych z procesu produkgji. W przy-
padku roszczen z tytutu wad towaru nalezy, zgodnie
z warunkami gwarancji, przedstawi¢ dowod zakupu z
data sprzedazy.

Gwarancja nie obejmuje niewlasciwego zastosowa-
nia, np.: przeciazenia urzadzenia, zastosowania z uzy-
ciem sity, uszkodzen na skutek dziatania czynnikéw
zewnetrznych lub przez ciata obce. Gwarancja nie
obejmuje réwniez nieprzestrzegania instrukcji uzyt-
kowania i montazu oraz zwyktego zuzycia czesci.

Serwis

Czy maja Panstwo pytania natury technicznej? Moze
chodzi o reklamacje? Czy potrzebuja Panstwo czesci
zamiennych lub instrukgji obstugi? Na gtéwnej stronie
firmy Giide GmbH & Co. KG (www.guede.com) w
dziale Serwis udzielimy Panstwu pomocy szybko i
bez zbednej biurokracji. Prosimy pozwoli¢ nam sobie
pomoc. Aby w przypadku reklamacji mozna byto do-
ktadnie zidentyfikowac Panistwa urzadzenie, prosimy
0 podanie numeru seryjnego oraz numeru artykutu

i roku produkgji. Wszystkie te dane znajduja sie na
tabliczce znamionowej. Aby te dane stale mie¢ pod
reka, prosze wprowadzi¢ je ponizej.

Numer seryjny:
Numer artykutu:

Rok produkgji:
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Usuwanie btedéw

Usterka

Drut nie jest transportowany pomi-
mo obracajacej sie rolki podajnika
drutu.

Przerywana praca lub roztaczanie
sie podajnika drutu

Zgaszony tuk

Spoina porowata

Maszyna niespodziewanie przestaje
dziata¢ po dtugiej eksploatacji

Przyczyna

Zanieczyszczenia na dyszy pradowej
Adapter do szpuli drutu spawalnicze-
go jest zbyt mocno naprezony.
Uszkodzony pakiet przewodéw

Zbyt maty docisk rolki podajnika
drutu

Uszkodzona dysza pragdowa

Slady opalenia na dyszy pradowej
Brud na rowku kota napedowego
Wyztobienia na zuzytym kole
napedowym

Zty styk miedzy klema masy a czescia

Zwarcie miedzy dysza pragdowa a
rurg gazowa

Dysza pradowa za luzna

Nieprawidtowa odlegtos¢ lub nachy-
lenie pakietu przewodow

Brak gazu, zbyt mata ilos¢ gazu lub
nieprawidfowy gaz

Maszyna przegrzata sie na skutek
zbyt dtugiego uzywania i zadziatato
zabezpieczenie termiczne

Usuniecie usterki
Wyczysci¢

Poluzowac

Sprawdzi¢ obudowe podajnika drutu

Zwigkszy¢ docisk

Wymienic¢
Wymieni¢
Wyczysci¢

Wymienic¢

Zacisna¢ kleme i skontrolowac
Usunac farbe i korozje

Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze pradowa
i dysze gazowg

Dysza pradowa wolna od zanieczysz-
czen, pozostatosci farby i korozji
Mocno dokreci¢ dysze pradowa
Odlegtos¢ pomiedzy pakietem prze-
woddw a czescig musi wynosic¢ 5-10
mm. Nachylenie nie mniejsze niz 60
wzgledem elementu.

Doprowadzi¢ (wiecej) gazu lub
zmienic¢ gaz

Odczekac, az maszyna ostygnie
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Datos técnicos

Dispositivo de soldadura UNI MIG 205 SYN UNI MIG 165 SYN

Grado de proteccion IP21S IP21S

tension nominal de entrada (Corriente CA) U, 230V 230V

Fusible, lento 16A 16 A

Potencia en reposo 46 W 46 W

tension de funcionamiento U, 24V 22V

Duracion de conexion X * 15% 15 %

Rango de regulacion Corriente de soldadura 50-200 A 50-160 A

corriente de entrada nominal maximal,

Grosor del material 1,0-12mm 1,0-10 mm
Longitud del paquete de manguera 28m
Peso neto/bruto 24 kg/ 26,7 kg 11,5kg /13 kg

Chapa de acero, Cobre, Aluminio, ABS, PE

*Relacién entre el tiempo de trabajo real y el tiempo de trabajo total. La duracién de conexidn se ha determina-

do por simulacién a 40 °C.
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No utilice el dispositivo hasta que
haya leido detenidamente y
entendido el manual de

instrucciones. Tenga en cuenta todas las instruccio-
nes de seguridad incluidas en el manual. Actle de
manera responsable con el resto de personas.

En caso de duda acerca de la conexién y el manejo del
dispositivo, pongase en contacto con el servicio de
atencion al cliente.

Uso previsto

Dispositivo de soldadura con gas protector para la
unién térmica de metales ferrosos mediante la fusion
de los bordes y el aporte de un material adicional.
Tenga en cuenta que el aparato esta disenado Unica-
mente para uso doméstico.

Este dispositivo debe utilizarse Ginicamente para

el uso previsto descrito. El fabricante no asume
responsabilidad alguna por dafios causados por el
incumplimiento de las disposiciones de las normas
generales vigentes, asi como de las disposiciones de
este manual.

Advertimos que nuestro equipo no ha sido disefiado
para su uso profesional, artesanal o industrial. Si el
equipo se utiliza en establecimientos industriales,
profesionales, artesanales o en actividades similares,
no podemos asumir la responsabilidad y garantia.

Instrucciones de seguridad

A iPELIGRO! jDescarga eléctrica! jExiste
peligro de lesiones por corriente eléctrica!

/\ El funcionamiento esta permitido
exclusivamente con un interruptor diferencial
(corriente de fuga max. del ID 30 mA).

La méquina de soldadura presenta el grado de
proteccion IP21y no debe exponerse a la lluvia ni a
la humedad durante el funcionamiento o almacena-
miento.

Comprobar el voltaje. Los datos técnicos indicados
en la placa de caracteristicas deben corresponder a la
tension de la red eléctrica.

Conecte el enchufe del cable de alimentacion a una

toma de corriente de forma, tension y frecuencia
adecuadas y que cumpla con la normativa vigente.

Los cables alargadores no deben ser superiores a 5
metros de longitud y deben tener una seccién de
cable de, como minimo, 1,5 mm2. No se recomienda
utilizar cables alargadores de diferentes longitudes y
secciones, ni tampoco adaptadores y regletas de en-

chufes. Antes de la puesta en marcha del dispositivo,
compruebe que el cable eléctrico y/o el enchufe no
presenten dafos. Un cable o un conector defectuosos
pueden producir una descarga eléctrica.

No tire del cable de alimentacion para desconectar el
enchufe de la toma de corriente.

No se exponga nunca ni exponga a otras personas sin
proteccion a los efectos del arco eléctrico o del metal
incandescente. Los cordones de soldadura salpicados
pueden provocar quemaduras.

Utilice siempre una pantalla de soldadura de pro-
teccién adecuada, ropa de proteccién y guantes de
proteccion.

La inhalacién prolongada de los gases de soldadura
puede resultar nociva para la salud.

Trabaje con un equipo de aspiracién o en estancias
bien ventiladas. Evite la inhalacion directa de los
gases.

Tocar la boquilla del paquete de mangueras y la pieza
de trabajo puede causar quemaduras. Utilice siempre
guantes especiales de soldadura.

Permita que la boquilla del paquete de mangueras y
la pieza de trabajo se enfrien después del uso.

El uso prolongado del dispositivo puede provocar
dafos auditivos. Utilice siempre proteccion auditiva.
El dispositivo de soldadura debe utilizarse solo sobre
una superficie plana y con una bombona debidamen-
te asegurada.

Asegurese de que el humo de soldadura se aspira y
de que el lugar de soldadura estd bien ventilado.

La escoria incandescente y las chispas pueden
provocar incendios y explosiones. No utilice nunca el
dispositivo en entornos inflamables.

La madera, el serrin, las "pinturas’, los disolventes, la
gasolina, el queroseno, el gas natural, el acetileno, el
propano y los materiales inflamables similares debe-
ran eliminarse del lugar de trabajo y sus alrededores y
protegerse de las chispas.

Como medida antiincendios debera contarse con un
extintor adecuado en las inmediaciones.

No llevar a cabo trabajos de soldadura o corte en
contenedores o tuberias cerrados.

No lleve a cabo trabajos de soldadura o corte en
contenedores o tuberias aunque estén abiertas, si
contienen o han contenido materiales que pudieran
explotar o presentar otras reacciones peligrosas bajo
los efectos del calor o de la humedad.

No utilice nunca el dispositivo de soldadura para
deshelar tuberias congeladas.

Asegurese de que la bombona de gas no pueda
caer. La maquina de soldar nunca debe levantarse al
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mismo tiempo que una bombona de gas. Se aplican
regulaciones especiales al transporte de bombonas
de gas.

Manejo de las bombonas de gas

Asegurese de que las bombonas de gas se utilicen
y almacenen en habitaciones suficientemente
ventiladas.

La bombona de gas con fugas puede reducir el
contenido de oxigeno en el aire que respiramos y por
lo tanto causar asfixia.

Antes de usarla, asegurese de que la bombona de gas
contiene gas destinado al trabajo a realizar.

Las bombonas de gas deben estar siempre bien suje-
tas en posicion vertical a un soporte de pared o en un
carro de bombonas de gas especialmente fabricado.

No se debe desplazar una bombona de gas con un
ajustador de caudal adjunto. La vélvula de la bombo-
na de gas debe estar cubierta durante el transporte.

Cierre la valvula de la bombona de gas después de
SU uso.

Indicaciones sobre el ajuste y el funcio-
namiento de un equipo de soldadura por
arco eléctrico para evitar emisiones de
interferencia potenciales:

Como fabricante, recomendamos que un elec-
tricista lleve a cabo las siguientes evaluaciones
y medidas.

General

El usuario es responsable del ajuste y el fun-
cionamiento del equipo de soldadura por arco
eléctrico o del dispositivo de corte siguiendo las
instrucciones del fabricante. Si se detectan in-
terferencias electromagnéticas, sera responsa-
bilidad del usuario del equipo de soldadura por
arco eléctrico / dispositivo de corte encontrar
una solucion con la ayuda técnica del fabrican-
te. En algunos casos, estas medidas pueden
simplemente consistir en una puesta a tierra
del circuito de soldadura (véase el comenta-
rio). En otros casos, estas pueden incluir un
apantallamiento electromagnético completo de
la fuente de corriente para la soldadura/para el
corte y de la pieza de trabajo, junto con filtros
de entrada. En todos los casos, se deben redu-
cir las interferencias electromagnéticas hasta
que dejen de producirse.

Comentario

La practica de la puesta a tierra del circuito de
soldadura depende de las normas de seguridad
locales. Una modificacion de la puesta a tierra
para mejorar la compatibilidad electromagné-
tica puede aumentar el riesgo de accidentes o
dafios a los equipos.

Evaluacion del area

Antes de ajustar el equipo de soldadura por
arco eléctrico o del dispositivo de corte, el usua-
rio debera evaluar los problemas electromagné-
ticos potenciales en el entorno. Se debera tener
en cuenta lo siguiente:

a) Otras lineas de alimentacién, piloto, de sefial
y telecomunicaciones por encima, debai'o y
junto al equipo de soldadura por arco eléctrico
o al dispositivo de corte;

b) transmisores y receptores de radio y televi-
sion;

c) ordenadores y otros equipos de control;

d) dispositivos de seguridad, p. ej., proteccion
para instalaciones comerciales;

e) la salud de las personas en las proximidades,
p. €j., si se utilizan marcapasos y audifonos;

f) equipos de calibracién o medicion;
g) la resistencia a interferencias de otros

equipos en las proximidades. El usuario debera
asegurar que

otros equipos en uso en las proximidades sean
aptos para este fin. Esto podria hacer necesa-
rias medidas de proteccion adicionales;

h) la hora del dia en que deben realizarse las
tareas de soldadura, corte u otras.

El tamafio de la zona circundante a tener en
cuenta dependera del tipo de construccién

del edificio y de las tareas que en él se lleven a
cabo. La zona puede extenderse mas alla de los
limites de la propiedad

Evaluacién de la instalacién de sol-
dadura / del dispositivo de corte

Ademas de la evaluacién de la zona, se puede
llevar a cabo una evaluacion de las instalaciones
de soldadura por arco eléctrico / dispositivos

de corte para evaluar y solucionar los casos de
interferencia. Las mediciones para evaluar las
emisiones de interferencias deberan realizar-
se in situ, como se indica en el Seccién 10 de

la norma CISPR 11:2009. También se pueden
implementar mediciones in situ para confirmar
la eficacia de las medidas de minimizacion.

Indicaciones para las medidas e
minimizacién:
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Sistema de suministro publico

Los equipos de soldadura / dispositivo de corte
deben conectarse al sistema de suministro pu-
blico de conformidad con las recomendaciones
del fabricante. Si se producen interferencias,
puede ser necesario tomar medidas de pre-
caucién adicionales como, p. ej., filtros para la
conexion a la red. Se debe considerar el apan-
tallamiento del cable eléctrico de los equipos de
soldadura / dispositivos de corte de instalacion
fija a través de un tubo metalico o similares. El
apantallamiento debe estar conectado eléctrica-
mente en toda su longitud. El apantallamiento
debe estar conectado a la fuente de corriente
del equipo de soldadura / dispositivo de corte
de tal forma que se pueda conseguir un buen
contacto eléctrico entre el revestimiento y la
carcasa de la fuente de corriente del equipo de

soldadura / dispositivo de corte.

Mantenimiento del equipo de solda-
dura por arco eléctrico / dispositivo
de corte

Los equipos de soldadura por arco eléctrico /
dispositivos de corte deben someterse a man-
tenimiento periédicamente de conformidad
con las recomendaciones del fabricante. Todas
las puertas de acceso y servicio, asi como las
tapas, deben cerrarsey fijarse correctamente
cuando el equipo de soldadura / dispositivo de
corte esté en funcionamiento. Con la excepcion
de las modificaciones y ajustes indicados en
las instrucciones del fabricante, los equipos de
soldadura / dispositivos de corte no deberan
modificarse en modo alguno. En especial, los
explosores de los equipos de arco eléctricoy
de estabilizacién deben ajustarse y someterse
a mantenimiento de conformidad con las reco-
mendaciones del fabricante.

Cables para soldar

Los cables para soldar deben ser lo mas cortos
posible, estar juntos y tendidos por el suelo o
cerca de este.

Conexién equipotencial

Se debe tener en cuenta la conexién eléctrica
de todas las piezas metélicas en y junto a un
equipo de soldadura / dispositivo de corte. No
obstante, las piezas metdlicas unidas a la pieza
de trabajo pueden aumentar el riesgo de que el
soldador reciba una descarga eléctrica al tocar
simultdneamente estas piezas metalicas y los
electrodos. El soldador deberia estar aislado
elé.cdtricamente de todas estas piezas metalicas
unidas.

Puesta a tierra de la pieza de trabajo
Si por razones de seguridad eléctrica o por su
tamafio y ubicacién, p. ? la pared exterior de
un barco o estructuras de acero, la pieza de
trabajo alin no se ha puesto a tierra, su puesta
a tierra puede reducir las emisiones en algunos
casos, pero no en todos. Se debe evitar que la
puesta a tierra de la pieza de trabajo aumente
el riesgo de accidentes para el usuario o pueda
causar la destruccion de otros equipos eléctri-
cos. Cuando sea necesario, la puesta a tierra de
la pieza de trabajo debe llevarse

a cabo a través de una conexion directa a la
misma. En paises en los que la conexién directa
esté prohibida,la conexion deberd llevarse a
cabo a través de condensadores adecuados
seleccionados de conformidad con la normativa
nacional.

Apantallamiento

El apantallamiento selectivo de otras lineas y
equipos en las proximidades puede reducir la
irradiacion. Se puede considerar el apantalla-
miento del equipo de soldadura/dispositivo
de corte en su totalidad para aplicaciones

especiales.

Clase A (IEC 60974-10):

Si desea utilizar el dispositivo en entornos domésti-
cos en los que el suministro de corriente tiene lugar
a través de un sistema publico de suministro de

baja tension, podria ser necesario el uso de un filtro
electromagnético que reduzca en cierta medida las
interferencias electromagnéticas de modo que ya no
sean percibidas como molestas por el usuario.

El dispositivo puede utilizarse en entornos industri-
ales u otro tipo de entornos en los que el suministro
de corriente no tenga lugar a través de un sistema de
suministro publico de baja tension.

Los dispositivos de clase A no esta previstos para su
uso en entornos domésticos en los que el sumini-
stro de corriente tiene lugar a través de un sistema
publico de suministro de baja tensién, pues podrian
producirse interferencias en caso de condiciones
desfavorables de la red.

Como usuario, debera garantizar, cuando sea nece-
sario y consultando con su empresa proveedora de
energia, que su punto de conexion en el que desea
utilizar el dispositivo cumple con las condiciones
previamente mencionadas.

El usuario es responsable de las interferencias causa-
das por los trabajos de soldadura
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Simbolos

jAtencion!
@QI iLeer el manual de instruccio-
nes!

,).'a Utilice un equipo de proteccion indivi-
dual.

jUtilizar una méscara de soldadura!

Siempre use guantes especiales para
soldar

jUtilizar calzado de seguridad con protec-
cién contra cortes, suela antideslizante y
puntera de acero!

7 @ @ IF

Utilizar delantales protectores

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo
en el dispositivo, desconecte el enchufe
de la toma de corriente.

Asegure el cilindro de presién con una
cadena

Advertencia de tension eléctrica
peligrosa

Peligro de explosion

PEVS @
B>

Atencion: jsuperficie caliente!

Advertencia: jhumos tdxicos! No
operar en salas cerradas

Proteja de la humedad. No exponga la
méquina a la lluvia.

iProhibicion para personas con marca-
pasos!

Distancia respecto a personas. Asegurese
de que no haya personas presentes en el
area de peligro.

®
VAN

— Transformador monofasico con rectifi-
cador

A
(W]
(&l

MIG (soldeo por metal y gas inerte)
MAG (soldeo por metal y gas activo)

I

WIG (soldeo por tungsteno y gas inerte)

MMA (soldadura de electrodos)

]

Apto para soldar en condiciones de alto
riesgo eléctrico.

Corriente alterna monofésica con frecuen-
cia nominal de 50 Hz

§ [

Los dispositivos eléctricos o electronicos
dafados y/o a eliminar deben entregarse
en los puntos de recogida adecuados para
su reciclaje.

134

B
N

PRy

Proteger de la humedad

=)

Orientar el embalaje hacia arriba

Requisitos del operador

El operario debe leer detenidamente y entender el
manual de instrucciones antes de utilizar el disposi-
tivo.

Cualificacion: aparte de haber recibido una instruc-
cién detallada por parte de una persona competente,
no es necesaria ninguna cualificacién especial para el
uso del dispositivo.

Edad minima: Solo personas que ya hayan cumplido
los 16 aios de edad pueden utilizar el dispositivo.
Una excepcidn seré el uso por parte de adolescentes
en caso de formacion profesional para conseguir su
capacitacion bajo la supervision de un instructor.
Capacitacion: El uso del dispositivo requiere solo una
instruccion adecuada por parte de un especialista

y el manual de instrucciones. No es necesaria una
capacitacion especial.

Comportamiento en caso de
emergencia

Lleve a cabo las medidas de primeros auxilios necesa-
rias para la lesion correspondiente y solicite asistencia
médica cualificada lo mas rapido posible. Mantenga
ala persona afectada protegida de otros posibles
dafos y tranquilicela. En caso de accidente, se debe
disponer siempre de un botiquin de primeros auxilios
segun DIN 13164 en el lugar de trabajo. Cualquier
material retirado del botiquin de primeros auxilios
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debe ser repuesto inmediatamente.
Cuando solicite ayuda, proporcione la siguiente
informacién:

1. Lugar del accidente

2.Tipo de accidente
3. Numero de afectados

4.Tipo de lesiones
Mantenimiento

/\ Antes de efectuar cualquier trabajo en el
dispositivo, desconectar el enchufe de la toma
de corriente.

Realice siempre una inspeccion visual antes del uso
para determinar si el dispositivo, en particular el cable
de alimentacion y el enchufe, estan dafados.

El dispositivo no debe utilizarse en caso de que esté
dafiado o de que los dispositivos de seguridad no
funcionen correctamente.

Si el dispositivo esta defectuoso, la reparacion debe
realizarla exclusivamente el servicio de atencion al
cliente. Utilice Unicamente accesorios y repuestos
originales. No limpie la maquina ni sus componentes
con disolventes, liquidos inflamables o toxicos. Para
limpiar, utilice inicamente un pafo himedo.

Utilice un cepillo suave o un pincel para eliminar el
polvo atascado en la abertura de ventilacién y en las
piezas moviles después de cada uso.

Engrase periddicamente todas las piezas metdlicas
moviles, por ejemplo, ruedas y tapas laterales.

Solo un dispositivo con un mantenimiento regulary
adecuado puede resultar una herramienta satisfacto-
ria. Un mantenimiento o cuidado insuficientes pue-
den ser origen de accidentes y lesiones no previsibles.

Si fuera necesario, encontrara una lista de repuestos
en Internet en www.guede.com.

Garantia

El periodo de garantia es de 12 meses para un uso
industrial y de 24 meses para consumidores privados.
Este comenzara en el momento de la compra del
dispositivo.

La garantia cubre Unicamente defectos causados

por fallos de material o de fabricacion. En caso de
reclamacién por un defecto a efectos de la garantia,
debera presentarse la factura original con la fecha de
compra.

Queda excluido de la garantia cualquier uso no au-
torizado, tales como la sobrecarga del dispositivo, el
uso de la violencia o dafios causados por influencias
externas o cuerpos extrafos. El incumplimiento de las
instrucciones de uso y montaje, asi como el desgaste
normal también estan excluidos de la garantia.

Servicio

¢{Tiene alguna pregunta técnica? ;Una reclamacion?
{Necesita alguna pieza de repuesto o un manual de
instrucciones? En el sitio web de la empresa Giide
GmbH & Co. KG (www.guede.com), en la seccion de
Servicio, le ayudaremos de forma rapida y lo menos
burocratica posible. Por favor, aylidenos a ayudarle.
Para poder identificar su dispositivo en caso de
reclamacion, necesitamos el niimero de serie, asi
como el nimero de articulo y el afio de construccion.
Encontrara todos estos datos en la placa de caracte-
risticas. Por favor, introduzca los siguientes datos a
continuacion para poder tenerlos siempre a mano.

Numero de serie:
Numero de articulo:

Ano de construccion:
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Resolucion de fallos

Fallo

El alambre no se transporta pese a
la bobina giratoria.

Alimentacion del alambre intermi-
tente o desencadenante

Arco apagado

Cordén de soldadura poroso

La méquina ha dejado de funcionar
de forma inesperada tras un uso
prolongado

Causa

Suciedad en la boquilla de corriente
El acoplamiento del soporte para
bobina presenta un ajuste excesivo.
Paquete de mangueras dafnado

Presion de contacto del rodillo guia
del alambre demasiado baja

Boquilla de corriente dafada
Quemaduras en la boquilla de
corriente

Suciedad en la ranura de la rueda
motriz

Estria en la rueda motriz desgastada

Contacto inadecuado entre la pinza
de tierra y la pieza

Cortocircuito entre la boquilla de
corriente y el tubo guia de gas

Punta de corriente demasiado suelta

Separacion o inclinacion incorrectas
del paquete de mangueras

Ningun gas, demasiado poco gas o
gas incorrecto

La méquina se ha sobrecalentado

a causa de un uso prolongado y la
proteccion contra sobrecalentamien-
to se ha disparado

Resolucion
Limpiar

Aflojar

Comprobar el recubrimiento del la
guia del alambre

Aumentar la presion de contacto

Reemplazar
Reemplazar

Limpiar

Reemplazar
Colocary controlar la pinza
Retirar la pintura y la corrosion

Limpiar o recambiar la punta de
corriente y el tubo guia de gas
Boquilla de corriente libre de sucie-
dad, restos de pintura y corrosion

Apretar la boquilla de corriente

La separacion entre el paquete de
mangueras y la pieza debe ser de
5-10 mm. La inclinacién no debe ser
inferior a 60 con respecto a la pieza.

Anadir (mas) o cambiar el gas

Deje que la maquina se enfrie




Original - EG-Konformitétserklarung

Hiermit erkldren wir, dass die nachfolgend bezeichneten Gerate auf-
grund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrungen den einschldgigen, grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Geréte verliert
diese Erklarung lhre Gultigkeit.

Translation of the EC-Declaration of Conformity

We, hereby declare the conception and construction of the below
mentioned appliances correspond - at the type of construction being
launched - to appropriate basic safety and hygienic requirements of
EC Directives.

In case of any change to the appliance not discussed with us the
Declaration expires.

Traduction de la déclaration de conformité CE

Nous déclarons par la présente, que les appareils indiqués ci-dessous
répondent, du point de vue de leur conception, construction et réalisa-
tion ainsi que leur mise sur le marché, aux exigences fondamentales en
matiére de santé et d’hygiéne des directives CE.

Toute modification de |'appareil non autorisée entraine la perte de
validité de la présente déclaration.

Traduzione della dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo con il presente noi, che la concezione e costruzione degli
apparecchi elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla
vendita, sono conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla
sicurezza ed igiene.

Nel caso della modifica dell'apparecchio da noi non autorizzata, la
presente dichiarazione perde la propria validita.

Vertaling van de EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, dat de genoemde machine, op grond van
zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte
uitvoeringen, aan de desbetreffende fundamentele veiligheids- en
gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.

Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat ver-
liest deze verklaring haar geldigheid.

Preklad prohlaseni o shodé EU

Timto prohlasujeme my, Ze koncepce a konstrukce uvedenych pistrojt
v provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida pfislusnym zaklad-
nim pozadavkdm smérnic EU na bezpe¢nost a hygienu.

V pfipadé zmény pfistroje, kterd s nami nebyla konzultovéna, ztraci
toho prohlaseni svou platnost.

Peklad vyhléasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme my, Ze koncepcia a konstrukcia uvedenych
pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvadzame do obehu, zodpoveda
prislugnym zékladnym poziadavkam smernic EU na bezpe¢nost a
hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola konzultovana, straca
toho vyhlasenie svoju platnost.

Forditasa azonossagi nyilatkozat EU

Ezzel kijelentjiik mi, a hogy a lentiekben megjeldlt gépipari termék,
koncepcidja és tervezése, az altalunk forgalomba keril6 kivitelezésben,
megfelel az EU illetékes biztonsagi és higiéniai szabalyzatok alapkove-
telményeinek.

A gépen, a veliink valé konzultécié nélkiil végzett véltozasok esetén, a
jelen nyilatkozat érvényességét veszti.

Prevod izjava o ustreznosti EU

S tem izjavljamo, da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav
v izvedbah, ki jih uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim
zahtevam smernic EU za varnost in higieno.

V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z nami, ta
izjava izgubi svojo veljavnost.

Prevodenje u Izjava o sukladnosti EU

Ovime izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih strojeva u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, udovoljavaju odgovarajuc¢im
osnovnim zahtjevima smjernica EU u podru¢ju sigurnosti i higijene.
Ova Izjava prestaje vaziti u slu¢aju promjene opreme izvrsene bez nase
suglasnosti.

MNpesopa Ha [leknapauus 3a cxoacteo ¢ EC

C ToBa AieKnapupame Hue, Ye KOHLENLUMATa 1 KOHCTPYKLMATA Ha
noco4yeHuTe ypeau B U3Nb/IHEHNA, KOUTO NyCKame B o6prueH|/|e,
OTroBapAT Ha CbOTBETHUTE U3UCKBAHMA Ha UHCTPYKLUUUTE Ha EC3a
6€30MacHOCT 1 XWreHa.

B cnyuaii Ha M3MeHeHMe Ha ypeaa, KOeTo He e 6110 KOHCYNTUPaHO C
Hac, Ta3un aeknapauusa I'y6|/| CBOATa Ba/IMAHOCT.

Traducere a declaratie de conformitate UE

Prin prezenta noi declaram, ca conceptia si constructia utilajelor
prezentate, in executia in care sunt puse in circulatie, sunt conforme cu
exigentele de baza aferente directivelor UE privind securitatea si igiena.
In cazul modificarilor pe utilaj care nu au fost cosultate cu noi, prezenta
declaratie isi pierde valabilitatea.

Prevodenje u Izjava o uskladenosti sa propisima EU

Ovim izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih uredaja, a u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, zadovoljavaju odgovarajuée
osnovne zahteve iz direktiva EU u vezi sa sigurno$cu i higijenom.

Ova izjava prestaje da vazi u slu¢aju promena na opremi izvrsenih bez
nase saglasnosti.

Tlumaczenie Deklaracji zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy, my ze koncepcja i konstrukcja przedstawio-
nych ponizej urzadzen w wersji, ktdra jest wprowadzona do obiegu,
odpowiada stosownym podsta-wowym wymogom dyrektyw UE
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny.

Niniejsza deklaracji przestaje obowiazywac w przypadku zmiany
urzadzenia, ktéra nie zostata z nami skonsultowana.

AT uygunluk beyani terciimesi

Beyan ederiz ki asagida belirtilen piyasaya stirdigtiimiiz modellerin
tasarim ve yapilari itibariyle gtvenlik ve hijyen ile ilgili AB yonetmelikle-
rine uygun oldugunu beyan ederiz.

Aletlerde bize danisiimadan yapilacak bir degisiklik durumunda isbu
beyanname gegerligini yitirir.

Traduccién De La Declaracién De Conformidad Ce Original

Por la presente declaramos que, debido a su disefio y construccion, los
dispositivos descritos a continuacion, en los modelos comercializados
por nuestra parte, cumplen con los requisitos fundamentales de seguri-
dad y salud de las Directivas CE.

En caso de modificacion no autorizada de los dispositivos, esta declara-
cion perdera su validez.
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ENIEC 60974-1:2018+A1:2019

EN 60974-10:2014/A1:2015

Garantierter Schallleistungspegel
Guaranteed sound power level | Niveau de puissance acoustique garanti |
Livello di potenza sonora garantito | Gegarandeerd geluidsdrukniveau |
Zarucend hladina akustického vykonu | Garantovana hladina akustického
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mocy akustycznej | Nivel de potencia sonora medido
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Original - EG-Konformitétserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichneten Gerate auf-
grund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen, grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerte verliert
diese Erklarung Ihre Giiltigkeit.

Translation of the EC-Declaration of Conformity

We, hereby declare the conception and construction of the below
mentioned appliances correspond - at the type of construction being
launched - to appropriate basic safety and hygienic requirements of
EC Directives.

In case of any change to the appliance not discussed with us the
Declaration expires.

Traduction de la déclaration de conformité CE

Nous déclarons par la présente, que les appareils indiqués ci-dessous
répondent, du point de vue de leur conception, construction et réalisa-
tion ainsi que leur mise sur le marché, aux exigences fondamentales en
matiére de santé et d'hygiéne des directives CE.

Toute modification de I'appareil non autorisée entraine la perte de
validité de la présente déclaration.

duzi della dichi di conformita CE
Dichiariamo con il presente noi, che la concezione e costruzione degli
apparecchi elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla
vendita, sono conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla
sicurezza ed igiene.
Nel caso della modifica dell'apparecchio da noi non autorizzata, la
presente dichiarazione perde la propria validita.

Vertaling van de EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, dat de genoemde machine, op grond van
Zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte
uitvoeringen, aan de desbetreffende fundamentele veiligheids- en
gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.

Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat ver-
liest deze verklaring haar geldigheid.

Preklad prohlaseni o shodé EU

Timto prohlasujeme my, ze koncepce a konstrukce uvedenych pfistrojd
v provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida pfislusnym zaklad-
nim pozadavkdm smérnic EU na bezpecnost a hygienu.

V pfipadé zmény piistroje, ktera s nami nebyla konzultovana, ztraci
toho prohlaseni svou platnost.

Peklad vyhlasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme my, Ze koncepcia a konstrukcia uvedenych
pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvddzame do obehu, zodpoveda
prislusnym zakladnym poziadavkdm smernic EU na bezpe¢nost a
hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola konzultovana, straca
toho vyhlasenie svoju platnost.

Forditasa azonossagi nyilatkozat EU

Ezzel kijelentjiik mi, a hogy a lentiekben megjel6lt gépipari termék,
koncepcidja és tervezése, az altalunk forgalomba keriil6 kivitelezésben,
megfelel az EU illetékes biztonsagi és higiéniai szabalyzatok alapkdve-
telményeinek.

A gépen, a veliink valé konzultacio nélkiil végzett valtozasok esetén, a
jelen nyilatkozat érvényességét veszti.

Prevo ava o ustreznosti EU

S tem izjavljamo, da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav
v izvedbah, ki jih uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim
zahtevam smernic EU za varnost in higieno.

V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z nami, ta
izjava izgubi svojo veljavnost.

P denje u Izjava o suklad i EU

Ovime izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih strojeva u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, udovoljavaju odgovaraju¢im
osnovnim zahtjevima smjernica EU u podrugju sigurnosti i higijene.
Ova Izjava prestaje vaziti u slu¢aju promjene opreme izvriene bez nase
suglasnosti.

MNpesop Ha leknapauumsa 3a cxoacrso c EC

CroBa AeKnapvpame Hue, Ye KoHUenunAaTa U KOHCTpYKUmMATa Ha
nocoyeHUTe ypeau B U3NbJIHEHWA, KOUTO NycKame B oﬁp‘bu.(eHMe,
OTrOBAPAT Ha CbOTBETHUTE U3UCKBAHUA HA UHCTPYKLUUUTE Ha EC3a
6e30MacHOCT 1 X1rveHa.

B cnyuvait Ha U3MeHeHVe Ha ype/a, KOeTO He e 610 KOHCYNTUPaHO C
Hac, Ta3u geknapauua I'y6|/l CBOATA BaNNAHOCT.

Traducere a declaratie de conformitate UE

Prin prezenta noi declardm, ca conceptia si constructia utilajelor
prezentate, in executia in care sunt puse in circulatie, sunt conforme cu
exigentele de baza aferente directivelor UE privind securitatea si igiena.
Tn cazul modificarilor pe utilaj care nu au fost cosultate cu noi, prezenta
declaratie isi pierde valabilitatea.

P denje u Izjava o usklad i sa propisima EU

Ovim izjavljujemo da koncepcija i konstrukcija navedenih uredaja, a u
izvedbi u kojoj se isti pustaju u promet, zadovoljavaju odgovarajuce
osnovne zahteve iz direktiva EU u vezi sa sigurno$cu i higijenom.

Ova izjava prestaje da vazi u slu¢aju promena na opremi izvréenih bez
nase saglasnosti.

Th ie Deklaracji dnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy, my ze koncepcja i konstrukcja przedstawio-
nych ponizej urzadzen w wersji, ktora jest wprowadzona do obiegu,
odpowiada stosownym podsta-wowym wymogom dyrektyw UE
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny.

Niniejsza deklaracji przestaje obowigzywac¢ w przypadku zmiany
urzadzenia, ktdra nie zostata z nami skonsultowana.

AT uygunluk beyani terciimesi

Beyan ederiz ki asagida belirtilen piyasaya stirdigimiiz modellerin
tasarim ve yapillari itibariyle gtivenlik ve hijyen ile ilgili AB yonetmelikle-
rine uygun oldugunu beyan ederiz.

Aletlerde bize danisiimadan yapilacak bir degisiklik durumunda isbu
beyanname gegerligini yitirir.

Traduccién De La Declaracién De Conformidad Ce Original

Por la presente declaramos que, debido a su disefio y construccion, los
dispositivos descritos a continuacion, en los modelos comercializados
por nuestra parte, cumplen con los requisitos fundamentales de seguri-
dad y salud de las Directivas CE.

En caso de modificacion no autorizada de los dispositivos, esta declara-
cion perdera su validez.
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Garantierter Schallleistungspegel
Guaranteed sound power level | Niveau de puissance acoustique garanti |
Livello di potenza sonora garantito | Gegarandeerd geluidsdrukniveau |
Zarucena hladina akustického vykonu | Garantovana hladina akustického
vykonu | Garantalt akusztikus teljesitményszint | Zajamcena ravan
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HIBO Ha 38yKoBa MolHoCT | Nivelul garantat al puterii sunetului |
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seviyesi | Gwarantowany poziom mocy akustycznej | Nivel de potencia
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Lwa dB (A)

Gemessener Schallleistungspegel

Measured sound power level | Niveau de puissance acoustique mesuré |
Livello di potenza sonora misurato | Gemeten geluidsdrukniveau |
Naméfena hladina akustického vykonu | Namerana hladina akustického
vykonu | Mért akusztikus teljesitményszint | Zajam¢ena ravan akusti¢ne
zmogljivosti | Izmjerena razina akusticke snage | smepeHo HuBo Ha
3ByKoBa mowyHocT | Nivel masurat al puterii sunetului | Izmereni nivo
akusti¢ne snage | Olciilen giriiltii emisyonu seviyesi | Zmierzony poziom
mocy akustycznej | Nivel de potencia sonora medido

Luwa dB (A)
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