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Profi Lotstation digital LD 222

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist fiir Elektroniklotungen im Freizeit- und Heimwerkerbereich
vorgesehen. Benutzen Sie das Gerdt nur wie beschrieben und fiir die ange-
gebenen Einsatzbereiche. Das Gerat ist nicht fiir den gewerblichen Einsatz
bestimmt. Jede andere Verwendung oder Verdnderung des Gerates gilt als
nicht bestimmungsgemdn und birgt erhebliche Unfallgefahren. Fiir aus
bestimmungswidriger Verwendung entstandene Schaden iibernimmt der
Hersteller keine Haftung.

Ausstattung

(1) Lotstation
Feinlotkolbenhalter
Speicher-Taste

(-) Taste (Arbeitstemperatur)
Eingang Zuleitung Lotkolben
Standby-Taste

(+) Taste (Arbeitstemperatur)
Eistellungen

LC-Display

) Aufbewahrungsfach fiir Messing-Draht-Spitzenreiniger
) Aufbewahrungsfach fiir die Lotspitze

) Einkerbung Lotkolbensténders

) EIN-/AUS-Schalter

) Lotspitze 1,2 mm Bleistiftform LS 227 (§ 4,2 mm)

) Lotspltzenhulse

) Uberwurfmutter

) Feinldtkolben mit Softgrip-Griff

) Messing-Draht-Spitzenreiniger

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
19) Symbol Tastensperre

(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
9)
(10
(1
(12
(13
(14
(15
(16
(17
(18
(19
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0) Benutzerdefinierte Temperatur (T1,T2,T3)
1) Standby Anzeige

2) Celsius °C oder Fahrenheit °F

3) Ist-Temperatur/Aufheiztemperatur

4) Soll-Temperatur

5) Sleep Anzeige

Lieferumfang

1 Lotstation digital LD 222

1 Feinlgtkolben Modell ELK 222

1 Standard-Létspitzen (vormontiert)
1 Messing-Draht-Spitzenreiniger

1 Bedienungsanleitung

Technische Daten

Bemessungsspannung: 230V ~ (Wechselstrom)
Bemessungsfrequenz: 50 Hz

Bemessungsaufnahme: 40W

Temperaturbereich: ca. 150 - 480 °C

Netzkabel: 1,4 m vom Netzstecker bis zur Station;

1,4 m vom Feinldtkolben bis zur Station
|le—|!| Gebrauchsanleitung lesen

Sicherheit
Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie diese Gebrauchsanleitung aufmerksam
durch, um sich mit dem Gerat vertraut zu machen. Bewahren Sie die
Anweisung auf, um sie von neuem lesen zu kénnen. Zusammenbau und
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Einstellungen, die vom Hersteller vorgenommen wurden, sind nicht zu
verandern. Es kann gefahrlich sein, eigenmdchtig am Gerdt bauliche
Anderungen vorzunehmen, Teile zu entfernen oder andere Teile zu
verwenden, die fiir das Gerdt nicht vom Hersteller zugelassen sind

(bei eigenmachtig am Gerat vorgenommenen baulichen Anderungen

besteht z.B. Verbrennungsgefahr).

Die digitale Lotstation ist ausschlieBlich fiir den privaten, nicht

gewerblichen Betrieb im trockenen Innenbereich vorgesehen.

+ Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und dariiber sowie von
Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden,
wenn sie beaufsichtigt oder beziiglich des sicheren Gebrauchs des
Gerates unterwiesen wurden und die daraus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder diirfen nicht mit dem Gerat spielen. Reinigung und
Benutzerwartung diirfen nicht von Kindern ohne Beaufsichtigung
durchgefiihrt werden.

«Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates beschadigt wird, muss
sie durch den Hersteller oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich
qualifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu vermeiden.

A ACHTUNG GEFAHR VON ELEKTRISCHEM
SCHLAG! Diedigitale Lotstation nicht verwenden,
wenn der Griff, die Netzleitung oder der Stecker
beschadigt sind. Das Gerat niemals 6ffnen!

« VERBRENNUNGSGEFAHR! Priifen Sie vor der Benutzung ob die
Werkzeugspitze ordnungsgemal3 am Gerdt angebracht ist. Beriihren
Sie nie die erhitzte Lotspitze oder das geschmolzene Lot. Es besteht
Verbrennungsgefahr. Lassen Sie das Gerdt unbedingt abkihlen,
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bevor Sie Geratekomponenten wechseln, reinigen oder iiberpriifen.
Die heiBBe Werkzeugspitze und deren Aufnahme darf nicht mit Haut,
Haaren etc. in Verbindung gebracht werden. Verbrennungsgefahr.

« Lassen Sie den Feinlotkolben nach der Arbeit nur an der Luft abkiihlen.
Auf keinen Fall mit Wasser abschrecken!

« VORSICHT!BRANDGEFAHR!Verwenden SieausschlieBlichdie Halterung
fiir den Feinlotkolben zum Ablegen des heiBen Feinldtkolbens.

« Bei Arbeitspausen muss der Feinlgtkolben in der Halterung fiir den
Feinlotkolben abgelegt und das Gerat von der Spannungsquelle
getrennt werden.

« Halten Sie das Gerat von brennbarem Material fern.

«Wahrend der Verwendung keinen groen Druck auf die Spitzen
ausiiben. Bei Druck konnen die diinnen Spitzen verbiegen.

«Ein Brand kann entstehen wenn mit dem Gerdt nicht sorgsam
umgegangen wird.

« Lassen Sie das eingeschaltete Gerat nie unbeaufsichtigt.

« VORSICHT!VERLETZUNGSGEFAHR! Halten Sie Ihre Hande vom erhitzten
Werkstiick fern. Die Hitze kann durch das Werkstiick hindurch
abgegeben werden.

«Vermeiden Sie den Kontakt der heilen Lotspitze mit den
Kunststoffteilen der Halterung fiir den Feinldtkolben. Andernfalls
kann es zu Beschadigungen am Gerat kommen.

« Ziehen Sie bei Gefahr sofort den Netzstecker aus der Steckdose.

« VORSICHT! VERGIFTUNGSGEFAHR! Atmen Sie keine Dampfe ein.

- Sorgen Sie bei ldngeren Arbeiten, bei denen gesundheitsgefahrdende
Dampfe entstehen konnen, immer fiir eine ausreichende Beliiftung
der Arbeitsstatte. Es wird empfohlen Schutzkleidung wie
Schutzhandschuhe, Mundschutz sowie eine Arbeitsschiirze zu tragen.

«Vermeiden Sie es, in Raumen, in denen geldtet wird, zu essen, zu
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trinken und zu rauchen. Andernfalls konnten an den Handen haftende
Bleispuren iiber Lebensmittel oder Zigaretten in den menschlichen
Organismus gelangen.

«Entfernen Sie vor der Benutzung brennbare Gegenstande,
Fliissigkeiten und Gase aus dem Arbeitsbereich des Gerdtes. Halten
Sie Ihren Arbeitsbereich sauber um Unfallen vorzubeugen.

« Waschen Sie sich nach dem Loten immer griindlich die Hande.

«Werfen Sie Lotabfalle nie in den Hausmiill. Lotabfalle gehdren zum
Sondermiill. Nationale und internationale Sicherheits-, Gesundheits-,
und Arbeitsschutzvorschriften sind zu beachten.

«Nach Gebrauch den Feinlotkolben in der Halterung fiir den
Feinlotkolben abkiihlen lassen, bevor es weggepackt wird.

- Wenn das Gerat nicht benutzt wird, bewahren Sie es an einem sicheren
Ort und vor Staub und Feuchtigkeit geschiitzt auf.

Vor der Inbetriebnahme
Lotspitze einsetzen/wechseln

A VORSICHT! VERBRENNUNGSGEFAHR!

Heizen Sie den Feinldtkolben (17) nie ohne Lotspitze (14) auf.

« Das Entfernen der Lotspitze (14) darf nur bei ausgeschaltetem Gerdt und
bei abgekiihlter Lotspitze (14) erfolgen.

« Die Lotspitze (14) lasst sich schnell und einfach am Feinldtkolben (17)
auswechseln.

« Drehen Sie die Uberwurfmutter (16) gegen den Uhrzeigersinn heraus.

- Trennen Sie die Lotspitzenhiilse (15) vom Feinlotkolben (17) und nehmen
Sie anschlieBend die Lotspitze (14) heraus.

- Setzen Sie nun die neue Lotspitze (14) ein und ziehen Sie die Lotspitzen-
hilse (15) dariiber.

« Ziehen Sie die Uberwurfmutter (16) im Uhrzeigersinn handfest an, um die
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Lotspitze (14) sicher zu befestigen.

HINWEIS

Wir bieten lhnen auch Ersatz- und zusatzliche Lotspitzenaufsatze an. Sie
kénnen die Lotspitze 1,2 mm Bleistiftform LS 227 (CFH No. 52227) sowie
die Lotspitze 3,2 mm MeiBelform LS 229 (CFH No. 52229) direkt bei uns
beziehen.

Inbetriebnahme

Ein-/ausschalten

Einschalten:

« Stecken Sie den Netzstecker in eine geeignete Steckdose und driicken Sie
den EIN-/AUS-Schalter (13) in die Position ,I".

« Das LC-Display (9) zeigt die zuletzt gewahlte Temperatur an.

+ Die Ist-Temperatur/Aufheiztemperatur (23) zeigt den Heizbetrieb oder die
Abkiihlphase des Gerdts an.

HINWEIS

«Vor der ersten Inbetriebnahme der digitalen Lotstation und auch bei
Verwendung jeder neuen Létspitze (14) muss die Lotspitze (14) zundchst
verzinnt werden.

Temperatur einstellen

HINWEIS

Voraussetzung fiir einwandfreie Lotungen ist die Verwendung eines
geeigneten Lotzinns. Zudem kdnnen perfekte Lotstellen nur dann erreicht
werden, wenn die richtige Lottemperatur erreicht wird. Bei zu niedriger
Lottemperatur flieBt das Lotzinn nicht geniigend und verursacht unsaubere
Lotstellen (sog. kalte Lotstellen). Durch zu hohe Lottemperaturen verbrennt
das Lotmittel und das Lotzinn flieBt nicht. Dariiber hinaus kdnnen die zu
bearbeitenden Materialien zerstort werden.
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Nachstehend Temperatureinstellungen fiir die gangigsten Anwendungen. Je
nach Lotzinn/Hersteller sind Unterschiede mdglich.

« ca. 230 °C Schmelzpunkt der hdufigst verwendeten Weichlote.

« ca. 300 °C Normalbetrieb, z.B. bei der Verwendung von bleifreiem Ltzinn.

« ca. 400 °Chohe Lottemperatur, z.B. zum EntlGten kleiner Lotstellen.

- ca. 480 °C — maximale Lottemperatur, z.B. zum Entloten groRer Lotstellen.

Arbeitstemperatur einstellen

+ Driicken Sie die 4/- Tasten (7)/(4) um die Arbeitstemperatur in 1 °C Schrit-
ten einzustellen.

« Halten Sie die Taste +/- (7)/(4) gedriickt, um die Arbeitstemperatur in 10 °C
Schritten einzustellen.

« Die gewahlte Soll-Temperatur (24) wird im LC-Display (9) angezeigt. Um
zwischen Celsius (°C) und Fahrenheit (°F) zu wechseln, driicken Sie gleich-
zeitig die (+) und (-) Tasten

« Die Ist-Temperatur (23) gibt Auskunft iiber den aktuellen Aufheiz- oder
Abkiihlvorgang des Feinlgtkolbens.

Programmierte Temperatur einstellen

- Neben der Temperatureinstellung mit den +/- Tasten (7)/(4) gibt es 3
vorprogrammierte Temperaturen: T1/250 °C, 72 /350 °Cund T3 / 450 °C

+ Durch die Tastenkombination 1" w {; mp= = or = konnen Sie die
vorprogrammierte
Temperatur individuell anpassen und mit der Taste =<2 speichern. Mit
der Auswahltaste 1 kdnnen Sie zwischen den vorprogrammierten Tempe-
raturen T1, T2 und T3 wechseln.

Tastensperre
Durch Iangesdrucken (3 Sek.) der Tastenkombination U *® = oder

“ANo S Yinnen Sie die Tastensperre aktivieren und deaktivieren.
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Wenn die Tastensperre aktiviert ist, wird ein Schloss-Symbol im LC-Display
angezeigt, und alle Tasten der digitalen Lotstation sind deaktiviert.

Manuelle Standby-Funktion

Um die Lebensdauer der Ltspitze zu verlangern, empfehlen wir, nach jedem

Lotvorgang die mittlere Standby-Funktionstaste (6) zu driicken. Dadurch

wird der Standby-Modus (21) aktiviert.

« Im Standby-Modus (21) wird die Temperatur auf 200 °C abgesenkt, sofern
sie zuvor iiber 200 °C lag. Wenn Sie eine Temperatur unter 200 °C gewahlt
haben und das Gerdt in den Standby-Modus (21) wechselt, wird die zuletzt
eingestellte Temperatur beibehalten.

« Das Symbol fiir den Standby-Modus (21) leuchtet auf.

- Um den Standby-Modus (21) zu verlassen, driicken Sie die Standby-Funkti-
onstaste (6). AnschlieBend stellen Sie die gewiinschte Temperatur gemaf3
den Anweisungen unter, Arbeitstemperatur einstellen” ein.

Zeitgesteuerte Standby-Funktion

Sie haben auch die Mdglichkeit, die Zeit fiir den zeitgesteuerten Stand-
by-Modus individuell in 5-Minuten-Schritten bis max. 100 Min. anzupassen.
Driicken Sie dafiir die folgende Tastenkombination @) a% {5 fijr 3
Sekunden und wechseln Sie mit den Tasten == or == den Wert. An-
schlieBend speichern Sie die Einstellung ep{°: . Zusatzlich konnen Sie die
Zeitgesteuerte Standby-Funktion vollstandig deaktivieren, indem Sie den
Wert, 0" verwenden.

HINWEIS

Die werkseitig voreingestellte Zeit fiir den Standby-Modus betrdgt 15
Minuten.

Automatische Abschaltung bei Inaktivitat
Wenn sich die digitale Lotstation im Standby-Modus befindet und fiir 10
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Minuten keine Aktivitdt an der Standby-Funktionstaste (6) erfolgt, geht sie
in den Sleep Modus und das Sleep Symbol (25) erscheint im LC-Display. Nach
weiteren 15 Minuten wird die Lotstation heruntergefahren, sofern keine
Aktivitét stattfindet. Wahrend dieses Vorgangs blinkt das Symbol langsam,
bis der Feinlotkolben Raumtemperatur erreicht hat und die LC-Displayanzei-
ge erlischt.

Dies dient der Energieeinsparung und gewahrleistet eine sichere Nutzung
des Gerdts. Um die digitale Lotstation erneut zu verwenden, miissen Sie sie
durch Ausschalten des EIN-/AUS-Schalters und erneutes Einschalten neu
starten.

Ausschalten

« Stellen Sie den Feinlotkolben (17) nach Gebrauch immer wieder
zuriick in die Halterung (2) fiir den Feinldtkolben (17).

« Driicken Sie den EIN-/AUS-Schalter (13) in die Position,,0“. Ziehen Sie
bei Nichtgebrauch den Netzstecker aus der Steckdose.

Messing-Draht-Spitzenreiniger

ACHTUNG
« Um die heie Lotspitze (17) verschleiBfrei zu reinigen, verwenden Sie
den Messing-Draht-Spitzenreiniger.

Loten

@Démpfe kdnnen beim Einatmen u.a. zu Kopfschmerzen und Ermiidungs-

erscheinungen fiihren.

« Reinigen Sie die Lotspitze (14) am Messing-Draht-Spitzenreiniger.

- Nach dem Reinigen muss die Lotspitze (14) verzinnt werden. Verzinnen Sie
die heiBe Lotspitze (14) hierzu durch das Abschmelzen von Lotzinn.
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« Fiihren Sie die Lotspitze (14) an die Lotstelle heran und erhitzen Sie diese.

« Bringen Sie das Lotzinn (mit Flussmittel) zwischen Létstelle und Lotspitze
(14) zum Schmelzen.

+ Fiihren Sie weiteren Lotzinn hinzu, bis die gesamte Lotstelle benetzt ist.

- Entfernen Sie anschlieBend sofort die Lotspitze (14), um das geschmolzene
Lot nicht zu Giberhitzen.

- Lassen Sie das Lot erstarren und vermeiden Sie Erschiitterungen.

HINWEIS

Das Flussmittel ist entweder im Lot enthalten oder es wird separat ange-
wendet. Informieren Sie sich beim Kauf iiber die Art der Anwendung und das
geeignete Lotmittel.

Wartung und Kalibrierfunktion .
Durch das Halten der Tastenkombinationen <27 = 57 or == = 50¢

fiir 2 Sekunden aktivieren Sie den Kalibrierungsmodus der Lotspitzentempe-
ratur. AnschlieBend kdnnen Sie mit den Tasten (+) und (-) die tatsachliche
Spitzentemperatur eingeben und mit einer weiteren Bestatigungstaste
abspeichern. Bitte beachten Sie, dass ein externes Spitzenthermometer
erforderlich ist, um die tatsachliche Spitzentemperatur hinreichend genau
messen zu konnen. Der maximale Kalibrierungshereich betragt +/- 55°C.
Bevor Sie mit dem Vorgang beginnen, vergewissern Sie sich bitte, dass die
Lotspitze Raumtemperatur angenommen hat.

HINWEIS

Sie haben auch die Moglichkeit, die Werkseinstellungen wiederherzustellen.
Halten Sie dafiir die Tastenkombinationen /" ave (%) aso 5% b onorr switen
fiir 5 Sekunden gedriickt. Das LC-Display wird fiir 2 Sekunden ausgeschaltet
und dann wieder eingeschaltet. AnschlieBend miissen Sie das Gerat mit der
Hauptschaltertaste aus- und wieder einschalten.
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Ersatzteile (wie z. B. Lotspitzen) konnen Sie iiber unsere Service Hotline
bestellen.

Reinigung

AWARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR! Ziehen Sie immer den Netzstecker

aus der Steckdose und lassen Sie das Gerat abkiihlen, bevor Sie Arbeiten am

Gerat durchfiihren.

+ Reinigen Sie das Gerdt nach Abschluss der Arbeit.

« Verwenden Sie zur Reinigung des Gehduses ein Tuch und ggf. ein mildes
Reinigungsmittel.

- Verwenden Sie keinesfalls scharfe Gegenstande, Benzin, Losungsmittel
oder Reiniger, die Kunststoff angreifen.

- Vermeiden Sie, dass Fliissigkeiten in das Innere des Gerdtes gelangen.

Entsorgung

Lotabfille

Werfen Sie Lotabfdlle nie in den Hausmiill. Lotabfdlle gehdren zum
Sondermiill. Nationale und internationale Sicherheits-, Gesundheits-, und
Arbeitsschutzvorschriften sind zu beachten.

Gerat entsorgen

7, Die Verpackung besteht aus umweltfreundlichen Materialien, die
%{9 Sie iiber die drtlichen Recyclingstellen entsorgen kdnnen.

ﬁ Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Endnutzer sind verpflichtet, Elektro-Altgerate einer vom unsortierten
Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Dies bedeutet, dass Elek-
tro-Altgerdte nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden diirfen, sondern
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im Rahmen der bestehenden Sammelstellen, inshesondere bei offentlichen
Entsorgungstragern, Vertreibern und Herstellern, zuriickgegeben werden
miissen. Dies wird durch das Symbol der durchgestrichenen Miilltonne zum
Ausdruck gebracht. Zahlreiche Vertreiber von Elektro- und Elektronikgerdten
sind nach den Kriterien aus § 17 Abs. 1 und Abs. 2 ElektroG zur unentgelt-
lichen Riicknahme von Elektro-Altgeraten verpflichtet. Endnutzer sind
weiterhin dazu verpflichtet, Altbatterien und Altakkumulatoren, die nicht
vom Altgerdt umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstorungsfrei aus dem
Altgerat entnommen werden kdnnen, vor der Abgabe an einer Erfassungs-
stelle vom Altgerdt zerstorungsfrei zu trennen. AuBer die Altgerdte werden
separiert, um sie fiir die Wiederverwendung vorzubereiten. SchlieBlich

ist darauf hinzuweisen, dass Endnutzer selbst dafiir verantwortlich sind,
personenbezogene Daten auf den zu entsorgenden Elektro-Altgeraten vor
der Abgabe an einer Erfassungsstelle zu Ioschen.

Technische und optische Anderungen vorbehalten.
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Station de soudage numérique
professionnelle LD 222

Utilisation conforme

L'appareil a été concu pour le soudage électronique dans les secteurs du loisir
et du bricolage. L'appareil doit étre utilisé uniquement tel qu'il est décrit et
seulement pour les domaines d'application spécifiés. Lappareil n'a pas été
congu pour un usage commercial. Toute autre utilisation ou modification
apportée a I'appareil sera considérée comme impropre et cela implique un
risque considérable d'accident. Le fabricant décline toute responsabilité en
cas de dommages résultant d’une utilisation non conforme.

Equipement

1) Station de soudage

Support du fer a souder a panne fine

Bouton mémoire

Bouton (-) (température de travail)

Entrée de la conduite d'alimentation du fer a souder

Bouton de veille

Bouton (+) (température de travail)

Réglages

Affichage LCD

) Compartiment de rangement pour le nettoyeur de panne en fil de laiton
) Compartiment de rangement de la panne de soudage

) Encoche sur le support du fer a souder

) Interrupteur MARCHE/ARRET

) Pointe a souder 1,2 mm en forme de crayon LS 227 (@ 4,2 mm)
) Manchon de la panne a souder

) Ecrou de raccord

) Fer a souder a panne fine avec poignée souple

)

2
3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
18) Nettoyeur de panne en fil de laiton

)
)
)
)
)
)
)
)
0
1
2
3
4
5
6
7
8

e e e i e e e e e o s b e e e e
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(19) Icone de verrouillage des touches

(20) Température définie par I'utilisateur (T1,T2,T3)
(21) Indicateur de veille

(22) Celsius °C ou Fahrenheit °F

(23) Température réelle/température de chauffage
(24) Température de consigne

(25) Indicateur de sommeil

Etendue de la livraison

1 Station de soudage numérique LD 222

1 Fer a souder a panne fine modéle ELK 222
1 Panne de soudage standard (préinstallée)
1 Nettoyeur de panne en fil de laiton

1 Manuel de I'utilisateur

Caractéristiques techniques

Tension nominale : 230V ~ (CA)

Fréquence nominale : 50 Hz

Consommation nominale : 4w

Plage de température : environ 150 — 480 °C

(able secteur: 1,4 m de la fiche secteur a la station;
1,4 m du fer a souder a panne finea la
station

Lire le mode d’emploi

Sécuriteé
Consignes de sécurité

A AVERTISSEMENT !

Remarque importante : lire attentivement ce manuel d'instructions
pour se familiariser avec I'appareil. Conserver les instructions dans un
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endroit sdr pour toute consultation future si nécessaire. Lassemblage
et les réglages effectués par le fabricant ne doivent pas étre modifiés.
II peut étre dangereux d’apporter des modifications de construction
a l'appareil, de retirer des pieces ou d'utiliser d'autres piéces non
approuvées par le fabricant pour une utilisation avec I'appareil (par
exemple, il existe un risque de brilure si I'appareil est modifié sans
autorisation).

La station de soudage numérique a été concue uniquement pour une
utilisation privée et non commerciale dans des zones intérieures seches.

- Cet appareil peut étre utilisé par des enfants a partir de 8 ans et
par des personnes ayant des capacités physiques, sensorielles ou
mentales réduites, ou un manque d’expérience ou de connaissances, a
condition d'étre surveillés ou s'ils ont été entrainés a utiliser I'appareil
de maniére siire et sont conscients des dangers pouvant résulter de
son utilisation. Les enfants ne doivent jamais étre autorisés a jouer
avec l'appareil. Le nettoyage et I'entretien par I'utilisateur ne doivent
pas étre effectués par des enfants sans la surveillance d’un adulte.

« Si le cable de raccordement électrique est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant ou son agent de service ou une personne de
qualification similaire afin d‘éviter tout danger.

A ATTENTION RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE !
N’utilisez pas la station de soudage numérique si
la poignée, le cordon d’alimentation ou la fiche

est endommagé. Ne jamais ouvrir I'appareil !

« DANGER DEBRULURES ! Vérifiez toujours que la panne est correctement
installée dans I'appareil avant de |'utiliser. Ne touchez jamais la panne
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chaude ou la soudure fondue. Il existe un risque de blessure. Laissez
toujours I'appareil refroidir avant de changer, de nettoyer ou de
vérifier ses composants. La panne chaude et son support ne doivent
jamais entrer en contact avec la peau, les cheveux, etc. Des brilures
peuvent se produire.

« Aprés le travail, laissez uniquement le fer a souder a panne fine
refroidir dans |'air. Ne jamais Iimmerger dans l'eau’!

« MISE EN GARDE ! RISQUE D'INCENDIE ! Utilisez uniquement le support
désigné pour poser le fer a souder a panne fine durant Iutilisation.

« Pendant les pauses de travail, le fer a souder a panne fine doit étre
placé dans le support désigné et I'appareil doit étre déconnecté de la
source d'alimentation.

- Gardez I'appareil a I'écart des matériaux inflammables.

«N'appliquez pas de pression excessive sur les embouts lors de
I'utilisation. Si elles subissent une pression, les pannes fines peuvent
se courber.

« Un incendie peut se déclencher si 'appareil n'est pas manipulé avec
précaution.

« Ne laissez jamais |'appareil sans surveillance lorsqu'il est en marche.

« MISE EN GARDE ! RISQUE DE BLESSURE ! Tenez vos mains éloignées de
la piece chauffée. La chaleur peut étre libérée a travers la piece.

« Evitez tout contact entre la panne a souder chaude et les parties
en plastique du support désigné. Lappareil pourrait sinon étre
endommagé.

« En cas de danger, débranchez immédiatement la fiche de la prise de
courant. )

« MISE EN GARDE ! DANGER DU AUX VAPEURS TOXIQUES ! N'inhalez pas
les vapeurs.
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« Lorsque vous travaillez pendant de longues périodes durant lesquelles
des vapeurs nocives peuvent étre produites, assurez-vous toujours que
le lieu de travail est suffisamment ventilé. Nous vous recommandons
de toujours porter un équipement de protection individuelle tels que
gants de protection, masque respiratoire et tablier.

« Evitez de manger, boire ou fumer dans des piéces ot la soudure a lieu.
Sinon, des traces de plomb sur vos mains pourraient pénétrer dans vos
organes a travers les aliments ou les cigarettes.

« Retirez tous les objets inflammables, liquides et gaz de la zone de
travail autour de I'appareil avant de commencer a I'utiliser. Gardez la
zone de travail propre pour éviter les accidents.

« Lavez-vous toujours soigneusement les mains apres avoir soudé.

« Ne jetez jamais les déchets de soudage dans vos ordures ménagéres.
Les déchets de soudage sont des déchets dangereux. Vous devez
toujours respecter les réglementations nationales et internationales
en vigueur en matiére de sécurité, de santé et de prévention des
accidents.

« Aprés utilisation, laissez le fer a souder a panne fine refroidir dans le
support désigné avant de le ranger.

« Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, il doit étre conservé dans un endroit
siir, a I'abri de la poussiére et de I'humidité.

Avant de commencer
Insertion/remplacement de la panne a souder

A MISE EN GARDE ! DANGER DE BRULURES !

Ne chauffez jamais le fer a souder a panne fine (17) sans qu'une panne a
souder (14) soit montée.
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- La panne a souder (14) peut seulement étre retirée lorsque |'appareil a été
éteint et que la panne a souder (14) a refroidi.

- La panne a souder (14) peut étre remplacée rapidement et facilement sur le
fera souder a panne fine (17).

« Tournez I'écrou-raccord (16) dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

- Séparez le manchon de la panne a souder (15) du fer a souder a panne fine
(17), puis retirez la panne a souder (14).

« Insérez maintenant la nouvelle panne a souder (14) et passez le manchon
de la panne a souder (15) par-dessus.

« Serrez I'écrou-raccord (16) a la main dans le sens des aiguilles d’une montre
pour attacher la panne a souder (14).

REMARQUE

Nous proposons également des pannes a souder de rechange et supplémen-
taires. Vous pouvez commander la panne a souder de 1,2 mm en forme de
crayon LS 227 (CFH N° 52227) et la panne a souder de 3,2 mm en forme de
burin LS 229 (CFH N° 52229) en nous contactant directement.

Démarrage

Allumer/Eteindre

Allumage:

« Branchez la fiche secteur dans une prise appropriée et appuyez sur l'inter-
rupteur MARCHE/ARRET (13) en position «l».

- Laffichage LCD (9) indique la derniere température sélectionnée.

- La température réelle/température de chauffage (23) indique le mode de
chauffage ou la phase de refroidissement de I'appareil.

REMARQUE

La panne a souder (14) doit étre étamée avant que vous commenciez a utili-
ser |a station de soudage numérique pour la premiére fois ou si vous utilisez
une nouvelle panne a souder (14).
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Réglage de la température

REMARQUE

La condition préalable a une soudure parfaite est I'utilisation d’un étain

de brasage approprié. De plus, des joints de soudure parfaits ne peuvent
étre obtenus que si la température de soudure correcte est atteinte. Si la
température de soudure est trop basse, la soudure ne coule pas bien, ce qui
entraine des joints de soudure sales (ce qu'on appelle des joints de soudure
froide). Si la température de soudure est trop élevée, la soudure brile et ne
coule pas. Les matériaux en cours de traitement peuvent également étre
endommagés.

Les réglages de la température pour les utilisations les plus courantes sont

indiqués ci-dessous. Des différences sont possibles en fonction de la soudu-

re/du fabricant.

« Environ 230 °Cest le point de fusion pour la soudure douce la plus couram-
ment utilisée.

« Environ 300 °C pour un fonctionnement normal, par exemple lors de I'utili-
sation d’une soudure sans plomb.

- Une température de soudage élevée d'environ 400 °C, par ex. pour enlever
la soudure des petits joints soudés.

- Une température maximale de soudage d’environ 480 °C, par ex. pour
retirer la soudure des grands joints soudés.

Réglage de la température de travail

« Appuyez sur les boutons +/- (7)/(4) pour régler la température de travail
parincréments de 1°C.

« Appuyez et maintenez enfoncée la touche +/- (7)/(4) pour régler la
température de travail par incréments de 10 °C.

- La température de consigne sélectionnée (24) s'affiche sur I'écran LCD
(9). Pour basculer entre les degrés Celsius (°C) et Fahrenheit (°F), appuyez
simultanément sur les boutons (+) et (-)
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- La température réelle (23) fournit des informations sur le processus de
chauffage ou de refroidissement actuel du fer a souder a panne fine.

Réglage d'une température programmée

« En plus du réglage de la température avec les touches +/- (7)/(4),ilya 3
températures préprogrammées : T1/250 °C, T2 /350 °Cet T3 / 450 °C

- Vous pouvez régler individuellement la température préprogrammée a
I'aide de la combinaison de touches " =p<0: mpc = or = et
Ienreglstrer al'aide de la touche =)
Utilisez 1~ pour basculer entre les températures préprogrammées T1, n et
T3.

Verrouillage des touches

Vous pouvez activer et désactiver le verrouillage des touches en appuyant sur

la combinaison de touches 7" ae = (pendant 3 secondes) ou

I.: % AND ©
- Lorsque le verrouﬂlage des touches est activé, une icone

de verrouﬂlage apparait sur I'écran LCD et tous les boutons de la station de

soudage numérique sont désactivés.

Fonction de veille manuelle

Pour prolonger la durée de vie de la panne a souder, nous vous

recommandons d'appuyer sur le bouton de mise en veille du milieu (6)

aprés chaque session de soudure. Cela activera le mode veille (21).

«En mode veille (21), la température est abaissée a 200 °C si elle
dépassait précédemment 200 °C. Si vous avez sélectionné une
température inférieure a 200 °C et que I'appareil passe en mode veille
(21), 1a derniére température réglée sera maintenue.

« L'icone du mode veille (21) s'allume.
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« Pour quitter le mode veille (21), appuyez sur le bouton de mise en
veille (6). Réglez ensuite la température souhaitée conformément aux
instructions de la section « Réglage de la température de travail ».

Fonction de veille par minuterie

Vous pouvez également régler individuellement la durée de la minuterie

activant le mode veille par incréments de 5 minutes jusqu’a un maximum de

100 minutes Pour ce faire, appuyez sur la combinaison de touches suivante
(%) a0 5% pendant 3 secondes et utilisez les touches = or = pour

modlﬁer la valeur. Puis enregistrez le réglage e

De plus, vous pouvez désactiver complétement la fonction de veille tem-

porisée en entrant la valeur « 0 »,

IMPORTANT!
La durée par défaut avant la veille est de 15 minutes.

Extinction automatique en cas d’inactivité

Sila station de soudage numérique est en mode veille et quil 'y a aucune
activité sur le bouton de fonction de veille (6) pendant 10 minutes, elle passe
en mode sommeil et le symbole de sommeil (25) apparait sur [‘écran LCD.
Apres 15 minutes supplémentaires, la station de soudage est arrétée s'il n'y
a pas dactivité. Durant cette période, le symbole clignote lentement jusqu’a
ce que le fer a souder a panne fine atteigne la température ambiante puis
I'affichage LCD s’éteint.

(ela permet d'économiser I'énergie et d'assurer une utilisation en toute sé-
curité de I'appareil. Pour utiliser a nouveau la station de soudure numérique,
vous devez la redémarrer en mettant l'interrupteur MARCHE/ARRET sur arrét
puis sur marche a nouveau.
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Extinction

- Remettez toujours en place le fer a souder a panne fine (17) dans le support
(2) pour le fer a souder a panne fine (17) apres utilisation.

« Appuyez sur le bouton MARCHE/ARRET (13) en position « 0 ». Lorsque vous
n'utilisez pas I'appareil, débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant.

Nettoyeur de panne en fil de laiton

A ATTENTION!

« Pour nettoyer la panne de soudage chaude (17) sans I'user, utilisez le netto-
yeur de panne en fil de laiton

Brasage

@Les vapeurs peuvent provoquer des maux de téte et de la fatigue, entre

autres, en cas d'inhalation.

« Nettoyez la panne de soudage (14) sur le nettoyeur de panne en fil de
laiton.

- La panne a souder (14) doit étre a nouveau étamée apres le nettoyage.
Pour ce faire, étamez la panne a souder chaude (14) en faisant fondre la
soudure.

« Placez la panne a souder (14) sur le joint a souder et chauffez-le.

- Faites fondre la soudure (avec flux) entre le joint a souder et la panne a
souder (14).

- Laissez la soudure en place jusqu’a ce qu'elle fonde et sécoule sur I'ensemb-
le du joint a souder.

« Puis retirez immédiatement la panne a souder (14) pour ne pas surchauffer
la soudure fondue.

« Laissez la soudure se solidifier et évitez les vibrations.
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REMARQUE

Le flux est intégré dans la soudure ou appliqué séparément. Lors de I'achat,
vous devez vous renseigner sur le type d'application et la soudure approp-
riée.

Fonction de maintenance et d’étalonnage

Si vous malntenez ¥ appm sur la combinaison de touches

20rmp 2 or == = 0¢ durant 2 secondes, cela active le mode de
calibration pour la temperature de la panne de soudage Vous pouvez utiliser
les boutons (+) et (-) pour entrer la température de pic réelle et I'enregistrer
avec un autre bouton de confirmation. Veuillez noter qu’un thermomeétre de
panne externe est nécessaire pour mesurer avec précision la température
réelle de la panne. La plage d'étalonnage maximale est de +/- 55 °C. Avant
de démarrer le processus, assurez-vous que la panne de soudage a atteint la
température ambiante.

REMARQUE

Vous pouvez également restaurer les réglages d’ usme Pour ce faire, mainte-
nez I'appui sur la combinaison de touches 7~ 4w @) axo S0% mh owor switen
durant 5 secondes. L'affichage LCD séteint durant 2 secondes puis se rallume.
Vous devez ensuite éteindre et rallumer I'appareil avec l'interrupteur princi-

pal.

Les pieces de rechange (par ex. les pannes a souder) peuvent étre com-
mandées aupres de notre ligne d’assistance.

FR 29



cfFH

Nettoyage

A AVERTISSEMENT ! RISQUE DE BLESSURE ! Débranchez le cordon d'ali-

mentation de la prise d'alimentation, et attendez que I'appareil refroidisse

avant de tenter de travailler sur I'appareil.

« Nettoyez I'appareil apres avoir terminé votre travail.

- Pour nettoyer le boitier, utilisez un chiffon imprégné d'un détergent doux
(si nécessaire).

- N'utilisez jamais d'objets pointus, d'essence, de solvants ou d'agents de
nettoyage qui pourraient détériorer le plastique.

« Ne laissez pas de liquides pénétrer a l'intérieur de I'appareil.

Mise au rebut

Déchets de soudage

Ne jetez jamais les déchets de soudage dans vos ordures ménageres. Les
déchets de soudage sont des déchets dangereux. Vous devez toujours
respecter les réglementations nationales et internationales en vigueur en
matiére de sécurité, de santé et de prévention des accidents.

Mise au rebut de I'appareil
(a7 L'emballage est fabriqué a partir de matériaux respectueux de

% I'environnement que vous pouvez mettre au rebut dans des centres
de recyclage locaux.

ﬁ Ne jetez jamais d'outils électriques dans vos ordures ménagéres !

Sous réserve de modifications techniques et visuelles.
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Stazione di saldatura professionale digitale LD 222

Uso previsto

Il dispositivo & stato progettato per la saldatura elettronica nei settori
ricreativi e fai da te. Il dispositivo deve essere utilizzato solo come descritto

e solo per le aree di applicazione specificate. Il dispositivo non é stato proget-
tato per uso commerciale. Qualsiasi altro utilizzo 0 modifica apportata al
dispositivo & da considerarsi improprio e comporta un considerevole rischio
diincidenti. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per eventuali
danni derivanti da un uso improprio.

Attrezzatura

(1) Stazione di saldatura

Supporto del ferro di saldatura fine

Tasto memoria

Tasto (-) (temperatura di esercizio)

Ingresso della linea di alimentazione del ferro di saldatura

Tasto standby

Tasto (+) (temperatura di esercizio)

Impostazioni

Display LCD

) Vano per spugna in lana d'ottone per la pulizia delle punte di saldatura
) Vano porta punta di saldatura

) Tacca sul supporto del ferro di saldatura

) Interruttore ON/OFF

) Punta di saldatura a forma di matita da 1,2 mm LS 227 (@ 4,2 mm)

) Manicotto della punta di saldatura

) Dado di raccordo

) Ferro di saldatura fine con impugnatura morbida

) Spugna in lana d'ottone per la pulizia delle punte di saldatura

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
19) Icona blocco tasti

(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
9)
(10
(1
(12
(13
(14
(15
(16
(17
(18
(19
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0) Temperatura definita dall'utente (T1,T2,T3)

1) Indicatore standby

2) Celsius °C o Fahrenheit °F

3) Temperatura effettiva/temperatura di riscaldamento
4) Temperatura impostata

5)

2
2
2
2
2
25) Indicatore sospensione

(
(
(
(
(
(

Ambito della fornitura

1 Stazione di saldatura digitale LD 222

1 Ferro di saldatura fine modello ELK 222

1 Punte di saldatura standard (premontate)

1 Spugna in lana d'ottone per la pulizia delle punte di saldatura
1 manuale utente

Specifiche tecniche

Valore nominale tensione; 230V ~ (CA)

Frequenza nominale: 50 Hz

Consumo nominale: 40W

Intervallo di temperatura: circa 150 - 480 °C

(avo di rete: 1,4 m dalla spina di rete alla stazione;

1,4 m dal ferro di saldatura fine alla stazione

Leggere il manuale di istruzioni

Sicurezza
Istruzioni di sicurezza

A AVVERTENZA!

Avviso importante: leggere attentamente e completamente questo
manuale di istruzioni per acquisire dimestichezza con il dispositivo.
Conservare le istruzioni in un luogo sicuro per consultazione futura,
se necessario. Montaggio e impostazioni effettuati dal produttore non
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devono essere modificati. Puo essere pericoloso effettuare modifiche
strutturali al dispositivo, rimuovere dei componenti o utilizzare altri
componenti che non siano stati approvati dal produttore per I'uso con
il dispositivo (es. esiste il rischio di ustioni se si modifica il dispositivo
senza autorizzazione).

La postazione di saldatura digitale € stata progettata esclusivamente
per uso privato e non commerciale in ambienti interni asciutti.

« Questo dispositivo puo essere utilizzato da bambini di eta superiore a
8 anni e da persone con ridotte capacita fisiche, sensoriali o mentali,
0 con mancanza di esperienza 0 conoscenza, se vengono sorvegliate o
sono state istruite sull’'uso sicuro del dispositivo e ne abbiano compreso
i pericoli che potrebbero verificarsi. Ai bambini non deve mai essere
consentito giocare con il dispositivo. La pulizia e la manutenzione
dell’utente non deve essere esequita da bambini senza supervisione.

- Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere sostituito dal
produttore, dal suo agente di assistenza o da una persona di pari
qualifica, per evitare pericoli.

A ATTENZIONE PERICOLO DI SCOSSE
ELETTRICHE! Non usare la stazione di saldatura
digitale se il manico, il cavo di alimentazione

o la spina sono danneggiati. Non aprire mai il
dispositivo!

« PERICOLO DI USTIONI! Controllare sempre che la punta dell'utensile sia
inserita correttamente nel dispositivo prima di utilizzarlo. Non toccare
mai la punta di saldatura calda o la saldatura fusa. Vi & il rischio di
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lesioni. Lasciare sempre raffreddare il dispositivo prima di cambiare,
pulire o controllare i componenti del dispositivo. La punta dell'utensile
molto calda e il suo montaggio non devono mai entrare in contatto
con pelle, capelli, ecc. Possono verificarsi ustioni.

« Dopo I'esecuzione del lavoro, lasciare che solo il ferro di saldatura fine
si raffreddi all‘aria. Non immergere mai nell'acqua!

« ATTENZIONE! PERICOLO D’INCENDIO! Utilizzare solo I'apposito supporto
per il posizionamento del ferro di saldatura fine durante I'uso.

« Durante le pause di lavoro, il ferro di saldatura fine deve essere posato
nell‘apposito supporto e il dispositivo deve essere scollegato dalla
fonte di alimentazione.

« Tenere il dispositivo lontano da materiali infiammabili.

« Non esercitare una pressione eccessiva sulle punte quando vengono
utilizzate. Quando viene premuto, le punte sottili possono piegarsi.

« Potrebbe verificarsi un incendio se il dispositivo non viene maneggiato
con attenzione.

« Non lasciare mai il dispositivo incustodito quando & acceso.

« ATTENZIONE! PERICOLO DI LESIONI' Tenere le mani lontane dal
pezzo riscaldato. Il calore pud essere rilasciato attraverso il pezzo in
lavorazione.

« Evitare il contatto tra la punta di saldatura calda e le parti in plastica
dell‘apposito supporto. In caso contrario, cio potrebbe causare danni
all'unita.

«In caso di pericolo, estrarre immediatamente la spina di rete dalla
presa.

« ATTENZIONE! PERICOLO DA FUMITOSSICI! Non inalare i fumi.

«Quando si lavora per lunghi periodi di tempo dove possono essere
prodotti fumi nocivi, assicurarsi sempre che il luogo di lavoro sia
sufficientemente ventilato. Si consiglia diindossare sempre indumenti
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personali protettivi come guanti protettivi, una maschera respiratoria
e un grembiule.

- Evitare di mangiare, bere e fumare in stanze in cui & in corso la
saldatura. In caso contrario, tracce di piombo sulle mani potrebbero
penetrare negli organi attraverso gli alimenti o le sigarette.

« Rimuovere tutti gli oggetti, i liquidi e i gas infiammabili dall’area di
lavoro intorno al dispositivo prima di iniziare a utilizzarlo. Mantenere
pulita I'area di lavoro per evitare incidenti.

« Lavarsi sempre accuratamente le mani dopo la saldatura.

« Non smaltire mai i rifiuti di saldatura con i rifiuti domestici. | rifiuti
di saldatura sono rifiuti pericolosi. L'utente deve sempre rispettare le
norme nazionali e internazionali sulla sicurezza, sulla salute e sulla
tutela della salute.

« Dopo l'uso, lasciare raffreddare il ferro di saldatura fine nell‘apposito
supporto prima di riporlo.

« Quando il dispositivo non viene utilizzato, deve essere conservato in
un luogo sicuro lontano da polvere e umidita.

Prima dell’'uso
Inserimento/sostituzione della punta di saldatura

A ATTENZIONE! PERICOLO DI USTIONI!

Non riscaldare mai il ferro di saldatura fine (17) senza la punta di saldatura

(14) installata.

- La punta di saldatura (14) deve essere rimossa solo dopo aver spento il
dispositivo e aver fatto raffreddare la punta di saldatura (14).

« E possibile sostituire la punta di saldatura (14) rapidamente e facilmente
sul ferro di saldatura fine (17).

+ Ruotare il dado di raccordo (16) in senso antiorario.

IT 37



cfFH

- Separare il manicotto della punta di saldatura (15) dal ferro di saldatura
fine (17) e quindi rimuovere la punta di saldatura (14).

« A questo punto, inserire la nuova punta di saldatura (14) e coprirla con il
manicotto della punta di saldatura (15).

« Serrare a mano il dado di raccordo (16) in senso orario per fissare la punta
di saldatura (14).

NOTA .

Sono disponibili inoltre punte di saldatura di ricambio e aggiuntive. E possi-
bile ordinare la punta di saldatura a forma di matita da 1,2 mm LS 227 (CFH
n. 52227) e la punta di saldatura a forma di scalpello da 3,2 mm LS 229 (CFH
n. 52229) direttamente dalla nostra azienda.

Avvio

Accensione/spegnimento

Accensione:

« Inserire la spina in una presa adatta e premere l'interruttore ON/OFF (13) in
posizione “I".

« Il display LCD (9) mostra l'ultima temperatura selezionata.

- La temperatura effettiva/temperatura di riscaldamento (23) mostra la
modalita di riscaldamento o la fase di raffreddamento del dispositivo.

NOTA

- La punta di saldatura (14) deve essere stagnata prima di iniziare a utilizzare
la stazione di saldatura digitale per la prima volta o se si utilizza una nuova
punta di saldatura (14).

Impostazione della temperatura

NOTA

Il presupposto per una perfetta saldatura & I'utilizzo di un adeguato stagno
per saldatura. Inoltre, i giunti di saldatura perfetti possono essere ottenuti
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solo se si ottiene la corretta temperatura di saldatura. Se la temperatura di
saldatura e troppo bassa, la lega per saldatura non scorre sufficientemente e
causa giunti di saldatura sporchi (i cosiddetti giunti di saldatura a freddo). Se
la temperatura di saldatura é troppo alta, la saldatura si brucera e non scor-
rera. Anche i materiali in fase di lavorazione potrebbero essere danneggiati.

Di sequito sono riportate le impostazioni di temperatura per gli usi piu

comuni. Le differenze sono possibili a seconda della saldatura/produttore.

« Circa 230 °Ce il punto di fusione per la saldatura morbida pit comunemen-
te utilizzata.

« Circa 300 °C per il funzionamento normale, per es. quando si utilizza la
saldatura senza piombo.

- Circa 400 °C, temperatura di saldatura elevata, per es. per rimuovere salda-
ture dalle piccole giunzioni saldate.

« Circa 480 °C - temperatura di saldatura massima, per es. per rimuovere
saldature dalle grandi giunzioni saldate.

Impostazione della temperatura di esercizio

« Premere i tasti +/- (7)/(4) per impostare la temperatura di esercizio in
incrementi di 1°C.

« Tenere premuto il tasto +/- (7)/(4) per impostare la temperatura di eserci-
zio in incrementi di 10 °C.

- La temperatura nominale selezionata (24) viene visualizzata sul display LC
(9). Per passare da Celsius (°C) a Fahrenheit (°F) e viceversa, premere i tasti
(+) e (-) contemporaneamente

- La temperatura effettiva (23) fornisce informazioni sul processo di riscalda-
mento o raffreddamento in corso del ferro di saldatura fine.
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Impostazione di una temperatura programmata

« Oltre all‘impostazione della temperatura mediante i tasti +/- (7)/(4),
sono disponibili 3 temperature preprogrammate: T1/250 °C, 72/350 °Ce
13/450°C

« E possibile regolare individualmente la temperatura preprogrammata
utilizzando la combinazione di tasti || s <C: mhc > or = esalvarla
con il tasto -
Con 1" e possibile commutare tra le temperature preprogrammate 11,72
el3.

Blocco tasti
E possibile attivare e disattivare il blocco tasti tenendo premuta

(per 3 secondi) la combinazione di tasti " se =0 9% | sup =~ . Quando
il blocco tasti viene attivato, un‘icona di blocco appare sul display LCD e tuttii
tasti sulla stazione di saldatura digitale vengono disabilitati.

Funzione di standby manuale

Per prolungare la durata della punta di saldatura, si consiglia di premere il

tasto della funzione di standby centrale (6) dopo ogni procedura di saldatu-

ra. In questo modo si attiva la modalita standby (21).

« In modalita standby (21), la temperatura viene abbassata a 200 °C, se in
precedenza era superiore a 200 °C. Se é stata selezionata una temperatura
inferiore a 200 °C e I'unita passa alla modalita standby (21), viene mante-
nuta |'ultima temperatura impostata.

« L'icona della modalita standby (21) si accende.

« Per uscire dalla modalita standby (21), premere il tasto della funzione di
standby (6). Impostare quindi la temperatura desiderata secondo le istruzi-
oni riportate in “Impostazione della temperatura di esercizio”.
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Funzione di standby temporizzato

E anche possibile regolare individualmente I'ora per la modalita di standby
temporizzato in incrementi di 5 minuti fino a un massimo di 100 minuti.

A tale scopo, premere la sequente combinazione di tasti @) aw <0% per 3
secondi e utilizzare i tasti == er = per cambiare il valore. Quindi salvare
I'impostazione =»<: . Inoltre, & possibile disattivare completamente la

funzione di standby temporizzato utilizzando il valore “0".

PRENDERE NOTA!
Il tempo di standby predefinito & di 15 minuti.

Spegnimento automatico in caso di inattivita

Se la stazione di saldatura digitale & in modalita standby e il tasto della
funzione di standby (6) rimane inattivo per 10 minuti, entra in modalita
sospensione e il simbolo di sospensione (25) appare sul display LCD. Dopo
ulteriori 15 minuti, la stazione di saldatura si spegne in assenza di attivita.
Durante questo processo, il simbolo lampeggia lentamente fino a quando il
ferro di saldatura fine non raggiunge la temperatura ambiente e il display
LCD non si spegne.

Questo serve a risparmiare energia e a garantire un utilizzo sicuro del
dispositivo. Per utilizzare nuovamente la stazione di saldatura digitale, &
necessario riavviarla spegnendo e riaccendendo l'interruttore ON/OFF.

Spegnimento

« Dopo I'uso, rimettere sempre il ferro di saldatura fine (17) nel supporto (2)
per il ferro di saldatura fine (17).

« Premere l'interruttore ON/OFF (13) in posizione “0”. Quando I'utensile non &
in uso, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente.
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Spugna in lana d‘ottone per la pulizia delle punte di
saldatura

A ATTENZIONE!
« Per pulire la punta di saldatura calda (17) senza usurarla, utilizzare la
spugna in lana d'ottone per la pulizia delle punte di saldatura.

Saldatura

@I vapori possono causare mal di testa e affaticamento, oltre ad altri

disturbi, se inalati.

« Pulire Ia punta di saldatura (14) sulla spugna in lana d'ottone per la pulizia
delle punte di saldatura.

- La punta di saldatura (14) deve essere nuovamente stagnata dopo la puli-
zia. A questo scopo, stagnare la punta di saldatura a caldo (14) fondendo la
saldatura.

+ Posizionare la punta di saldatura (14) sul giunto di saldatura e riscaldarla.

- Fondere la saldatura (con flusso) tra il giunto di saldatura e la punta di
saldatura (14).

- Mantenere la saldatura finché non si scioglie e non scorre sull'intero giunto
di saldatura.

« Quindi rimuovere immediatamente la punta di saldatura (14) in modo da
non surriscaldare la saldatura fusa.

- Lasciare solidificare la saldatura ed evitare le vibrazioni.

NOTA

1 flusso & incorporato nella saldatura o applicato separatamente. Al momen-
to dell'acquisto, & necessario richiedere informazioni sul tipo di applicazione
e sulla saldatura appropriata.
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Manutenzione e funzione di calibrazione

Tenendo premuta la combinazione di tasti <0¢ s == or = = <0 per2
secondi si abilita la modalita di calibrazione per la temperatura della punta
di saldatura. E quindi possibile utilizzare i tasti (+) e (-) per immettere la
temperatura di picco effettiva e salvarla mediante un altro tasto di conferma.
Si noti che & necessario un termometro esterno per punte di saldatura per
misurare con precisione la temperatura effettiva della punta. Lintervallo di
calibrazione massimo & +/- 55 ° C. Prima di avviare il processo, assicurarsi
che la punta di saldatura abbia raggiunto la temperatura ambiente.

NOTA

Einoltre possibile ripristinare le impostazioni predefinite di fabbrica. Per far-
lo, tenere premuta la combinazione di tasti /" ave () ao 0% = omorr switen
per 5 secondi. Il display LCD si spegne per 2 secondi e successivamente si
riaccende. E quindi necessario spegnere e riaccendere I'apparecchio con

I'interruttore principale.

Le parti di ricambio (cioé le punte di saldatura) possono essere ordinate dal
nostro servizio clienti.

Pulizia

A AVVERTENZA! PERICOLO DI LESIONI! Scollegare il cavo di alimentazio-
ne dalla presa di corrente e attendere che il dispositivo si raffreddi prima di
lavorare sul dispositivo.

« Pulire il dispositivo al termine del lavoro.

« Per la pulizia dellalloggiamento, utilizzare un panno e un detergente
delicato (se necessario).

« Non utilizzare mai oggetti appuntiti, benzina, solventi o detergenti che
potrebbero danneggiare la plastica.
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- Fare attenzione a non consentire la penetrazione di liquidi all'interno del
dispositivo.

Smaltimento

Rifiuti di saldatura

Non smaltire mai i rifiuti di saldatura con i rifiuti domestici. | rifiuti di
saldatura sono rifiuti pericolosi. L'utente deve sempre rispettare le norme na-
zionali e internazionali sulla sicurezza, sulla salute e sulla tutela della salute.

Smaltimento del dispositivo

) Limballaggio é realizzato in materiali ecocompatibili che possono
% essere smaltiti presso le stazioni di riciclaggio locali.

ﬁ Non smaltire mai gli utensili elettrici con i rifiuti domestici!

Soggetto a modifiche tecniche e visive.
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Professioneel digitaal soldeerstation LD 222

Beoogd gebruik

Het apparaat is ontworpen voor elektronisch solderen in de recreatie- en
doe-het-zelfsector. Het apparaat mag alleen worden gebruikt zoals beschre-
ven en alleen voor de gespecificeerde doeleinden. Het apparaat is niet ont-
worpen voor commercieel gebruik. Elk ander gebruik of enige wijziging aan
het apparaat wordt beschouwd als oneigenlijk gebruik en zal een aanzienlijk
risico op ongelukken met zich meebrengen. De fabrikant kan niet aansprake-
lijk worden gesteld voor schade die voortkomt uit oneigenlijk gebruik.

Apparatuur

(1) Soldeerstation

Fijnsoldeerbouthouder

Geheugenknop

(-)-knop (bedrijfstemperatuur)

Invoer aanvoerleiding soldeerbout
Stand-byknop

(+)-knop (bedrijfstemperatuur)
Instellingen

LCD-scherm

) Opbergvak voor koperen draadpuntreiniger
) Opbergvak soldeerpunt
) Inkeping op soldeerbouthouder
) AAN/UIT-schakelaar
) Soldeerpunt 1,2 mm potloodvorm LS 227 (@ 4,2 mm)
) Soldeerpunthuls

) Wartelmoer

) Fijnsoldeerbout met zachte handgreep

) Koperen draadpuntreiniger

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
19) Pictogram toetsvergrendeling

(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
9)
(10
(1
(12
(13
(14
(15
(16
(17
(18
(19
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0) Door de gebruiker gedefinieerde temperatuur (T1,72,T3)
1) Stand-by-indicator

2) Celsius °C of Fahrenheit °F

3) Werkelijke temperatuur/verwarmingstemperatuur

4)

5)

Ingestelde temperatuur

2
2
2
2
2
25) Slaapindicator

(
(
(
(
(
(

Omvang van de levering

1 Digitaal soldeerstation LD 222

1 Fijnsoldeerbout model ELK 222

1 Standaard soldeerpunten (voorgemonteerd)
1 Koperen draadpuntreiniger

1 Gebruikershandleiding

Technische specificaties

Nominale spanning: 230V ~ (AQ)

Frequentiebereik: 50 Hz

Verbruiksclassificatie: 40w

Temperatuurbereik: ca. 150 - 480 °C

Netwerkkabel: 1,4 m van de netstekker naar het station;

1,4 mvan fijnsoldeerbout naar het station

Lees de gebruiksaanwijzing
Veiligheid
Veiligheidsinstructies

AWAARSCHUWING!

Belangrijk: lees deze gebruikershandleiding zorgvuldig door om
vertrouwd te raken met het apparaat. Bewaar de instructies op een
veilige plaats voor latere raadpleging, indien nodig. Montage en
instellingen door de fabrikant mogen niet gewijzigd worden. Het kan
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gevaarlijk zijn om de constructie van het apparaat te wijzigen, om
onderdelen te verwijderen of om andere onderdelen te gebruiken die
door de fabrikant niet zijn goedgekeurd voor gebruik met het apparaat
(bijv. het risico op brandwonden als het apparaat zonder toestemming
wordt gewijzigd).

Het digitale soldeerstation is uitsluitend ontworpen voor particulier en
niet-commercieel gebruik in droge binnenruimten.

- Dit apparaat kan worden gebruikt door kinderen van 8 jaar en
ouder en door mensen met beperkte fysieke, zintuiglijke of mentale
capaciteiten of met een gebrek aan ervaring en kennis, mits ze
onder toezicht staan of opgeleid zijn over het veilige gebruik van
het apparaat en de gevaren die tijdens gebruik kunnen optreden
begrijpen. Kinderen mogen nooit met het apparaat spelen. Reiniging
en gebruikersonderhoud mogen niet worden uitgevoerd door
kinderen zonder toezicht van een volwassene.

« Als de kabel van het apparaat is beschadigd, moet deze om eventueel
gevaar te voorkomen worden vervangen door de fabrikant of haar
onderhoudsdienst, of door een gelijkwaardig gekwalificeerd persoon.

A LET OP GEVAAR VOOR EEN ELEKTRISCHE
SCHOK! Gebruik het digitale soldeerstation niet
als het handvat, het netsnoer of de stekker is
beschadigd. Open het apparaat nooit!

«GEVAAR  VOOR BRANDWONDEN! Controleer altijd of de
gereedschapspunt goed in het apparaat is geplaatst voordat u het
gebruikt. Raak nooit de hete soldeerpunt of het gesmolten soldeer
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aan. Er is een gevaar voor brandwonden aanwezig. Laat het apparaat
altijd afkoelen voordat u onderdelen van het apparaat vervangt,
reinigt of controleert. De hete punt van het gereedschap en het
bevestigingsdeel mogen nooit in contact komen met de huid, het
haar, enz. Dit kan brandwonden veroorzaken.

« Laat de fijnsoldeerbout na de werkzaamheden afkoelen in de lucht.
Dompel nooit onder in water!

« LET OP! BRANDGEVAAR! Gebruik de aangewezen houder voor het
plaatsen van de fijnsoldeerbout alleen tijdens het gebruik.

«Tijdens werkonderbrekingen moet de fijnsoldeerbout in de
aangewezen houder worden geplaatst en het apparaat moet worden
losgekoppeld van de voeding.

« Houd het apparaat uit de buurt van brandbare materialen.

- Oefen geen overmatige druk uit op de punten wanneer ze worden
gebruikt. Wanneer deze worden ingedrukt, kunnen de dunne punten
buigen.

« Als er niet voorzichtig met het apparaat wordt omgegaan, kan er
brand ontstaan.

- Laat het apparaat terwijl deze aan staat nooit onbeheerd achter.

« LET OP! GEVAAR OP VERWONDINGEN! Houd uw handen uit de buurt
van het verwarmde werkstuk. Warmte kan door het werkstuk worden
vrijgegeven.

«Vermijd contact tussen de hete soldeerpunt en de plastic onderdelen
van de aangewezen houder. Anders kan het apparaat beschadigd
raken.

« In geval van gevaar dient u de stekker onmiddellijk uit het stopcontact
te trekken.

« LET OP! GEVAAR DOOR GIFTIGE DAMPEN! Adem de dampen niet in.
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«Wanneer u langere tijd werkt op een plek waar schadelijke dampen
kunnen worden geproduceerd, zorg er dan altijd voor dat de werkplek
voldoende geventileerd is. Wij raden u aan om altijd persoonlijke
beschermende kleding te dragen zoals beschermende handschoenen,
een ademhalingsmasker en een schort.

«Vermijd eten, drinken en roken in ruimtes waar wordt gesoldeerd.
Anders kunnen er sporen van lood op uw handen in uw lichaam
terechtkomen via voedsel of sigaretten.

«Verwijder alle brandbare voorwerpen, vloeistoffen en gassen uit het
werkgebied rondom het apparaat voordat u het in gebruik neemt.
Houd het werkgebied schoon om ongelukken te voorkomen.

«Was uw handen altijd grondig na het solderen.

« Gooi nooit soldeerafval weg met het huisvuil. Soldeerafval is gevaarlijk
afval. U moet zich altijd aan nationale en internationale veiligheids-,
gezondheids- en ongevallenpreventievoorschriften houden.

« Laat na gebruik de fijnsoldeerbout afkoelen in de aangewezen houder
voordat u deze opbergt.

«Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt, moet het op een veilige
plaats worden bewaard, uit de buurt van stof en vocht.

Voort gebruik
Plaatsen/vervangen van de soldeerpunt

A LET OP! GEVAAR VOOR BRANDWONDEN!

Verwarm de fijnsoldeerbout (17) nooit zonder dat er een soldeerpunt (14) in

gemonteerd is.

« De soldeerpunt (14) mag alleen worden verwijderd nadat het apparaat is
uitgeschakeld en de soldeerpunt (14) is afgekoeld.

« De soldeerpunt (14) kan snel en gemakkelijk worden vervangen op de
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fijnsoldeerbout (17).

« Draai de wartelmoer (16) tegen de klok in.

« Scheid de soldeerpunthuls (15) van de fijnsoldeerbout (17) en verwijder
vervolgens de soldeerpunt (14).

- Plaats nu de nieuwe soldeerpunt (14) en trek de soldeerpunthuls (15) er
overheen.

- Draai de wartelmoer (16) met de klok mee met de hand vast om de
soldeerpunt (14) vast te zetten.

OPMERKING

We bieden ook reserve- en extra soldeerpuntopzetstukken. U kunt de
soldeerpunt 1,2 mm van potloodvorm LS 227 (CFH nr. 52227) en soldeerpunt
3,2 mm van beitelvorm LS 229 (CFH nr. 52229) direct bij ons bestellen.

Opstarten

In-/uitschakelen

Inschakelen:

- Steek de stekker in een geschikt stopcontact en druk de AAN/UIT-schake-
laar (13) naar stand ,I".

« Het LCD-scherm (9) toont de laatst geselecteerde temperatuur.

« De werkelijke temperatuur/verwarmingstemperatuur (23) toont de ver-
warmingsmodus of de koelfase van het apparaat.

OPMERKING
« De soldeerpunt (14) moet worden vertind voordat u het digitale soldeersta-
tion voor het eerst gebruikt of als u een nieuwe soldeerpunt gebruikt (14).
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Temperatuur instellen

OPMERKING

De voorwaarde voor perfect solderen is het gebruik van een geschikt
soldeertin. Bovendien kunnen perfecte soldeerverhindingen alleen worden
bereikt als de juiste soldeertemperatuur is bereikt. Als de soldeertempe-
ratuur te laag is, stroomt het soldeersel niet voldoende en veroorzaakt het
vuile soldeerverbindingen (zogenaamde koude soldeerverbindingen). Als
de soldeertemperatuur te hoog is, zal het soldeer verbranden en zal het niet
stromen. De te verwerken materialen kunnen ook beschadigd raken.

De temperatuurinstellingen voor de meest voorkomende toepassingen

worden hieronder getoond. Verschillen zijn mogelijk afhankelijk van het

soldeer/de fabrikant.

- Ongeveer 230 °Cis het smeltpunt voor het vaakst gebruikt zacht soldeer.

« (a. 300 °Cvoor normaal gebruik, bijv. bij gebruik van loodvrij soldeer.

« (a. 400 °Choge soldeertemperatuur, bijv. voor het verwijderen van soldeer
uit kleine gesoldeerde verbindingen.

« (a. 480 °C- maximale soldeertemperatuur, bijv. voor het verwijderen van
soldeer uit grote gesoldeerde verbindingen.

Bedrijfstemperatuur instellen

« Druk op de toetsen +/- (7)/(4) om de werktemperatuur in stappen van 1°C
in te stellen.

« Houd de knop +/- (7)/(4) ingedrukt om de werktemperatuur in stappen
van 10 °Cin te stellen.

- De geselecteerde ingestelde temperatuur (24) wordt op het LCD-scherm (9)
weergegeven. Om te schakelen tussen Celsius (°C) en Fahrenheit (°F), drukt
u tegelijkertijd op de knoppen (+) en (-)

« De werkelijke temperatuur (23) geeft informatie over het huidige verwar-
mings- of koelproces van de fijnsoldeerbout.
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Een geprogrammeerde temperatuur instellen

« Naast de temperatuurinstelling met de knoppen +/- (7)/(4), zijn er 3
voorgeprogrammeerde temperaturen: 71/250 °C, 72/350 °Cen T3/450 °C

« U kunt de voorgeprogrammeerde temperatuur afzonderlijk instellen met
de toetscombinatie /1" wp{>; mp< > or = endeze opslaan met

de toets =" _ Gebruik 1~ om te schakelen tussen de voorgeprogramme-
erde temperaturenT1,T2 enT3.

Toetsvergrendelig
U kunt de toetsvergrendeling activeren en deactiveren door de

toetsencombinatie 7" xe = of 225 ' avo 57 ingedrukt te houden (gedu-
rende 3 seconden). Wanneer de toetsvergrendeling is geactiveerd, verschijnt
een vergrendelingspictogram op het LCD-scherm en zijn alle knoppen op het
digitale soldeerstation uitgeschakeld.

Handmatige stand-byfunctie

Om de levensduur van de soldeerpunt te verlengen, raden we aan om na

elke soldeerprocedure op de middelste stand-byfunctieknop (6) te drukken.

Hierdoor wordt de stand-bymodus (21) geactiveerd.

« In de stand-bymodus (21) wordt de temperatuur verlaagd tot 200 °C, als
deze eerder hoger was dan 200 °C. Als u een temperatuur van minder dan
200 °Chebt gekozen en het apparaat schakelt over naar de stand-bymodus
(21), wordt de laatst ingestelde temperatuur gehandhaafd.

« Het stand-bymoduspictogram (21) gaat branden.

- Om de standby-modus (21) te verlaten, drukt u op de stand-byfunctieknop
(6). Stel vervolgens de gewenste temperatuur in volgens de instructies
onder,,De bedrijfstemperatuur instellen”.
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Getimede stand-byfunctie

U kunt ook de tijd voor de stand-bymodus van de timer afzonderlijk aan-
passen in stappen van 5 minuten tot maximaal 100 minuten. Druk hiervoor
gedurende 3 seconden op de volgende toetscombinatie (%) A% {C% en
gebruik de toetsen = or == om de waarde te wijzigen. Sla vervolgens de
instelling =»<=* op. Bovendien kunt u de getimede standby-functie met de
waarde,0” volledig deactiveren.

LET OP!
De standaard stand-bytijd is 15 minuten.

Automatische uitschakeling in geval van inactiviteit
Als het digitale soldeerstation zich in de stand-bymodus bevindt en er gedu-
rende 10 minuten geen activiteit is op de stand-byfunctieknop (6), gaat het
apparaat in de slaapstand en verschijnt het slaapsymbool (25) op het LCD-
scherm. Na nog eens 15 minuten wordt het soldeerstation uitgeschakeld als
er geen activiteit is. Tijdens dit proces knippert het symbool langzaam totdat
de fijnsoldeerbout de kamertemperatuur heeft bereikt en het LCD-scherm
uitgaat.

Dit is om energie te besparen en een veilig gebruik van het apparaat te
garanderen. Om het digitale soldeerstation opnieuw te gebruiken, moet u
het opnieuw starten door de AAN/UIT-schakelaar uit te zetten en weer in te
schakelen.

Uitschakelen

- Plaats na gebruik de fijnsoldeerbout (17) altijd terug in de houder (2) van
de fijnsoldeerbout (17).

« Druk de AAN/UIT-schakelaar (13) naar de,,0"-positie. Wanneer het
apparaat niet wordt gebruikt, strekt u de stekker van het netsnoer uit het
stopcontact.
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Koperen draadpuntreiniger

A LET OP!

« Gebruik de koperen draadpuntreiniger om de hete soldeerpunt (17) zonder
slijtage te reinigen.

Solderen

@ Dampen kunnen bij inademing onder meer hoofdpijn en vermoeidheid

veroorzaken.

+ Reinig de soldeerpunt (14) met de koperen draadpuntreiniger.

« Na het reinigen moet de soldeerpunt (14) opnieuw worden vertint. Hier-
voor moet u de hete soldeerpunt (14) vertinnen door soldeer te smelten.

- Plaats de soldeerpunt (14) op de soldeerverbinding en verhit deze.

- Smelt het soldeer (met flux) tussen de soldeerverbinding en de soldeer-
punt (14).

« Houd het soldeer daar totdat het smelt en over de gehele soldeerverbin-
ding loopt.

- Verwijder vervolgens onmiddellijk de soldeerpunt (14), zodat het gesmol-
ten soldeer niet oververhit raakt.

- Laat het soldeer uitharden en vermijd trillingen.

OPMERKING

De flux is ofwel ingesloten in het soldeer ofwel afzonderlijk aangebracht. Bij
de aankoop moet u informeren naar het soort toepassing en het geschikte
soldeer.

Onderhouds- en kalibratiefunctie

Door de toetscombinatie 0F =) = = or == =) <0F 2 seconden inge-
drukt te houden, wordt de kalibratiemodus voor de temperatuur van de
soldeerpunt ingeschakeld. U kunt dan de knoppen (+) en (-) gebruiken om
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de werkelijke piektemperatuur in te voeren en op te slaan met een andere
bevestigingsknop. Houd er rekening mee dat een externe puntthermometer
nodig is om de werkelijke punttemperatuur nauwkeurig te meten. Het maxi-
male kalibratiebereik is +/- 55 * C. Voordat u het proces start, moet u ervoor
zorgen dat de soldeerpunt de kamertemperatuur heeft bereikt.

OPMERKING

U kunt ook de fabrieksinstellingen herstellen. Houd hiervoor de toetsencom-
binatie /" axe @) a0 0% = owore swien gedurende 5 seconden ingedrukt.
Het LCD-display wordt gedurende 2 seconden uitgeschakeld en vervolgens
weer ingeschakeld. Vervolgens moet u het apparaat met de hoofdschakelaar
uit- en weer inschakelen.

Reserveonderdelen (d.w.z. soldeerpunten) kunnen bij onze servicehotline
worden besteld.

Reiniging

AWAARS(HUWING! GEVAAR OP VERWONDINGEN! Trek de stekker van

het netsnoer altijd uit het stopcontact en laat het apparaat afkoelen voordat

u werk aan het apparaat uitvoert.

« Maak het apparaat schoon nadat u klaar bent met uw werk.

« Gebruik voor het reinigen van de behuizing een doek en een mild schoon-
maakmiddel (indien noodzakelijk).

- Gebruik nooit scherpe voorwerpen, benzine, oplosmiddelen of reinigings-
middelen die kunststof kunnen beschadigen.

« Zorg ervoor dat er geen vloeistoffen in het apparaat terechtkomen.
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Weggooien

Soldeerafval

Gooi nooit soldeerafval weg met het huisvuil. Soldeerafval is gevaarlijk afval.
U moet zich altijd aan nationale en internationale veiligheids-, gezondheids-
en ongevallenpreventievoorschriften houden.

Verwijdering van het apparaat

7 pe verpakking is gemaakt van milieuvriendelijke materialen die u bij
%{9 de plaatselijke recyclingpunten kunt inleveren.

E Doe nooit elektrisch gereedschap bij het huisvuil!

Technische en visuele wijzigingen voorbehouden.
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Profesionalni digitalni pajeci stanice LD 222

Zamyslené pouziti

Pristroj byl navrZzen pro nad3ence a kutily k pajeni elektroniky. Tento pfistroj
smi byt pouZivan pouze popsanym zpiisobem a pouze pro typy pouZiti, ke
kterym je urcen. Tento pfistroj neni urcen pro komercni vyuziti. Jakékoli jiné
pouZiti nebo jakékoli Gpravy provedené na pfistroji budou povazovany za
nespravné pouZiti pfistroje a budou mit za nasledek znacné zvy3eni rizika
nehod. Vyrobce neprebird Zadnou odpovédnost za Skody zplisobené nespra-

vnym pouzitim pfistroje.

Soucasti zafizeni

(1) Péjeci stanice

2) Drzdk pajecky pro jemné pdjeni

Pamétové tlacitko

Tlacitko (-) (provozni teplota)

Vstup napéjeciho vedeni pjecky

Tlacitko pohotovostniho rezimu

Tlacitko (+) (provozni teplota)

Nastaveni

LCD displej

) Ulozny prostor pro mosaznou draténku na isténi hrot
) Ulozna piihradka na péjeci hroty
) Drazka na podstavci pajecky
) Prepina¢ ZAPNUTI/VYPNUTI
) Pdjeci hrot ve tvaru tuzky 1,2 mm LS 227 (@ 4,2 mm)
) Objimka pdjeciho hrotu
) Spojovaci matice

)

)

)

Mosazna draténka na cisténi hrotd
Ikona zablokovani tlacitek

e e e e e e e e e v =N TN .
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Péjecka pro jemné pajeni s rukojeti pro hladké uchopeni
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0) UZivatelem definovana teplota (T1, T2, T3)
1) Indikdtor pohotovostniho stavu

2) Stupné Celsia °C nebo Fahrenheita °F

3) Skutecna teplota/teplota nahfivani

4) Nastavena teplota

5)

2
2
2
2
2
25) Indikator rezimu spanku

(
(
(
(
(
(

Rozsah dodavky

1 Digitalni pajeci stanice LD 222

1 Péjecka pro jemné pdjeni, model ELK 222
1 Standardni pajeci hrot (pfedem sestaveny)
1 Mosaznd draténka na cisténi hrotd

1 uZivatelska pfirucka

Technické udaje

Jmenovité napéti: 230V ~ (AQ)

Jmenovity kmitocet: 50 Hz

Jmenovitd spotfeba: 40W

Teplotni rozsah: pribl. 150 — 480 °C

Sitovy kabel: 1,4 m od sitové zastrcky ke stanici;

1,4 m od péjecky pro jemné pdjeni ke stanici

|!|~IJ| Prectéte si navod k pouziti.

Bezpecnost
Bezpecnostni pokyny

A VAROVANI!

DiileZité upozornéni: Pozorné si prectéte tento ndvod k pouziti, abyste
se s pristrojem fadné obeznamili. Navod ulozte na bezpeném misté,
abyste do néj v piipadé potfeby mohli kdykoli pozd&ji nahlédnout.
Konstrukce vyrobku a nastaveni provedend vyrobcem se nesméji ménit.
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Provadéni konstrukénich Uprav pfistroje, odstrafiovani jeho soucdsti
nebo pouzivani jinych soucdsti neschvélenych vyrobcem pro tento
pristroj mlize byt nebezpecné (napt. pii provadéni nepovolenych Gprav
pristroje hrozi nebezpeci popaleni).

Digitalni pdjeci stanice byla navrZena vyhradné k soukromému a

nekomercnimu pouZiti v suchych vnitfnich prostorech.

« Toto zafizeni mohou pouZivat déti ve véku 8 let a starsi i osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo
s nedostatecnymi zkusenostmi a znalostmi za predpokladu, Ze jsou
pod dozorem nebo byly zaSkoleny v bezpecném pouzivani zafizeni
a chapou rizika, kterd se mohou vyskytnout. Déti si nikdy nesmi se
zafizenim hrat. (iSténi a uZivatelskou ddrzbu nesmi provadét déti bez
dozoru dospélych.

« Pokud je sitovy napdjeci kabel pistroje poskozen, musi jej vyménit
vyrobce ¢i jeho servisni zastupce nebo podobné zpiisobila osoba, aby
pfi tom nehrozilo Zadné nebezpedi.

A POZOR RIZIKO URAZU ELEKTRICKYM
PROUDEM! Digitalni pajeci stanici nepouzivejte,
pokud jsou rukojet, napajeci kabel nebo zastrcka
poskozené. Toto zaFizeni nikdy neotvirejte!

« NEBEZPECI POPALENI! Pted poufitim vzdy zkontrolujte, zda je hrot
nastroje spravné osazen v pfistroji. Nikdy se nedotykejte horkého
pdjeciho hrotu ani roztaveného pojidla. Hrozi nebezpeci popaleni.
Pred vyménou, ¢isténim nebo kontrolou sou¢dsti pfistroje vzdy nechte
pfistroj nejprve vychladnout. Horky hrot ndstroje a jeho drzék nesmi
nikdy pfijit do styku s pokozkou, vlasy apod. MiZe tak dojit k popaleni.

« Po pouZiti nechte pajecku pro jemné pdjeni vychladnout pouze na
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vzduchu. Nikdy se nepokousejte chladit ji vodou!

- UPOZORNENI! NEBEZPECI POZARU! Pro odkladani pajecky pro jemné
pajeni béhem pouzivani pouzivejte vyhradné k tomu urceny drzak.

« Béhem pirestavek v praci musi byt pajecka pro jemné pajeni umisténa
v drzaku, ktery je k tomu urcen, a pfistroj musi byt odpojen od zdroje
napajeni.

« Pristroj udrZujte v dostatecné vzdalenosti od hoflavych materidld.

« Pfi pouzivani hrotli nevyvijejte na hroty pfilis velky tlak. Pokud na
tenké hroty tlacite, mohou se ohnout.

« Pokud s prlstrojem nezachdzite opatrné, miiZe dojit k pozaru.

- Zapnuté zafizeni nikdy nenechavejte bez dozoru.

- UPOZORNENI! RIZIKO ZRANENI! Drzte ruce v bezpecne vzdalenosti od
ohfatého obrobku. Obrobek mize vyzafovat zdr.

- Zabrante kontaktu horkého pdjeciho hrotu s plastovymi Castmi
drzaku vyhrazeného pro péjecku. V opacném pripadé by mohlo dojit
k poskozeni pfistroje.

-V piipadé nebezpeci okamzité vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

- UPOZORNENI! 'NEBEZPECI V DUSLEDKU TOXICKYCH VYPARU!
Nevdechujte vypary.

« Pfi déletrvajici praci, pfi niz mohou vznikat Skodlivé vypary, vzdy
zajistéte dostatecné vétrani pracovisté. Doporucujeme, abyste vzdy
nosili osobni ochranny odév, jako jsou ochranné rukavice, dychaci
maska a ochrannd zdstéra.

« Vyhnéte se jidlu, piti a koufeni v mistnostech, kde se provadi pajeni.
Stopy olova ulpélé na rukou by se tak prostrednictvim jidla nebo
cigaret mohly dostat do vaich organd.

« Nez zalnete pristroj pouzivat, odstraiite z pracovniho prostoru kolem
pfistroje viechny hoflavé predméty, kapaliny a plyny. UdrZujte
pracovni prostor Cisty, aby nedoslo k nehodam.
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« Po skonceni pdjeni si vzdy diikladné umyjte ruce.

« Odpad pdjeni nikdy nevyhazujte do domovniho odpadu. Odpad pajeni
je klasifikovan jako nebezpecny odpad. Vzdy musite dodrzovat narodni
a mezindrodni predpisy tykajici se bezpecnosti, zdravi a pfedchdzeni
nehoddm.

« Po poufZiti nechte pdjecku pro jemné pajeni vychladnout v drzaku k
tomu urceném a teprve poté ji uloZte k uskladnéni.

« Pokud zafizeni nepouzivate, mélo by byt uchovdvano na bezpecném
misté bez pfitomnosti prachu a vlhkosti.

Pied zahajenim prace
Vlozeni/vyména pajeciho hrotu

A UPOZORNENI! NEBEZPECi POPALENI!

Nikdy nezahfivejte pajecku pro jemné péjeni (17) bez osazeného péjeciho
hrotu (14).

« Péjeci hrot (14) se smi sejmout pouze po vypnuti piistroje a dostatecném
vychladnuti pajeciho hrotu (14).

- Péjeci hrot (14) Ize na pajecce pro jemné péjeni (17) snadno a rychle
vyménit.

« Otocte spojovaci matici (16) proti sméru hodinovych rucicek.

« Oddélte objimku péjeciho hrotu (15) od pajecky pro jemné pdjeni (17) a
poté sejméte pajeci hrot (14).

« Nyni vloZte novy pdjeci hrot (14) a pietdhnéte pies néj objimku pajeciho
hrotu (15).

+ Rukou utahnéte spojovaci matici (16) ve sméru hodinovych rucicek, abyste
zajistili pajeci hrot (14).
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POZNAMKA

Nabizime také ndhradni a pfidavné pfislusenstvi pajecich hrott. Pajeci hrot
ve tvaru tuzky 1,2 mm LS 227 (CFH €. 52227) a péjeci hrot ve tvaru dlta
3,2mm LS 229 (CFH €. 52229) si m{zZete objednat pfimo od nds.

Spusténi

Zapnuti a vypnuti

Zapnuti:

« Zasuiite sitovou zastrcku do vhodné zdsuvky a stisknutim pfepnéte prepinac
ZAPNUTI/VYPNUTI (13) do polohy,,I”.

« Na LCD displeji (9) se zobrazuje naposledy zvolend teplota.

- Skutecnd teplota/teplota nahfivani (23) zobrazuje rezim ohfevu nebo fazi
chlazeni piistroje.

POZNAMKA
« Nez zacnete digitalni pajeci stanici poprvé pouZivat nebo pokud pouzijete
novy péjeci hrot (14), je nutné pdjeci hrot (14) nejprve pocinovat.

Nastaveni teploty

POZNAMKA

Nezbytnou podminkou bezchybného pdjeni je pouZiti vhodné cinové pdjky.
Kromé toho Ize dokonalych pajenych spojli dosdhnout jediné pfi dodrZeni
sprdvné teploty pajeni. Pokud je teplota pdjeni piilis nizkd, pajka dostatecné
netece a vytvafi zneCiSténé pajené spoje (takzvané ,studené pajené spoje”).
Pokud je teplota pajeni pfilis vysoka, pajka se spéli a nebude téct. Rovnéz by
mohlo dojit k poskozeni zpracovévanych materialdi.

NiZe jsou uvedena nastaveni teploty pro ta nejbéznéjsi pouziti. V zavislosti na

vyrobci ¢i na péjce se mohou vyskytnout odchylky od uvedenych teplot.

« Priblizné 230 °C predstavuje teplotu tani vétSiny bézné pouZivanych
mékkych pajek.
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- Priblizné 300 °C je vhodnych pro normalni provoz, napt. pfi pouZiti bezolov-
naté pajky.

« Priblizné 400 °C predstavuje vysokou teplotu pajeni, nap. k odstranovani
pdjky z malych pajenych spojd.

« Priblizné 480 °C piedstavuje nejvys3si teplotu pajeni, napf. k odstranovani
pajky z velkych pajenych spoj.

Nastaveni provozni teploty

« Stisknutim tlacitek +/- (7)/(4) nastavite provozni teplotu v krocich po 1°C.

« Stisknutim a podrzenim tlaitek -+/- (7)/(4) nastavite provozni teplotu v
pririistcich po 10 °C.

- Zvolend nastavena teplota (24) se zobrazuje na LCD displeji (9). Chcete-li
prepnout mezi stupni Celsia (°C) a Fahrenheita (°F), stisknéte soucasné
tlacitka (+) a (-).

« Skutecnd teplota (23) poskytuje informaci o aktudlnim procesu ohfevu
nebo chlazeni pajecky pro jemné péjeni.

Nastaveni naprogramované teploty

- Kromé nastaveni teploty pomoci tlacitek +/- (7)/(4) jsou k dispozici rovnéz
3 naprogramované teploty: T1/250 °C, T2/350 °Ca T3/450 °C.

« Pfednastavenou teplotu miiZete individualné upravit pomoci kombinace
tlacitek 1 =<5 b= or = 3 uloZit ji pomoci tlacitka mp<: . Pomoci

tlacitka " miZete prepinat mezi predem naprogramovanymi teplotami
T1,T2aT3.

Zablokovani tlacitek

Zablokovani tlacitek miiZete aktivovat a deaktivovat stisknutim a podrZzenim
kombinace tladitek 77" s = nebo <0F ano =~ podobu 3 sekund. KdyZ je
aktivovano zablokovani tlacitek, na LCD displeji se zobrazi ikona zablokovani
a vsechna tlacitka na digitaIni pdjeci stanici jsou deaktivovana.
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Ruc¢ni pouziti funkce pohotovostniho rezimu

Pro prodlouzeni Zivotnosti pajeciho hrotu doporucujeme po kazdém pdjeni

stisknout prostedni funkéni tlacitko pohotovostniho rezimu (6). Tim se

aktivuje pohotovostni rezim (21).

«V pohotovostnim rezimu (21) se teplota snizi na 200 °C, pokud byla pfedtim
vyssinez 200 °C. Pokud jste pouZivali teplotu niZsi nez 200 °C a pfistroj
se prepne do pohotovostniho rezimu (21), zlistane zachovana posledni
nastavend teplota.

« Rozsviti se ikona pohotovostniho rezimu (21).

« Chcete-li pohotovostni rezim (21) ukoncit, stisknéte funkéni tlacitko poho-
tovostniho reZimu (6). Poté nastavte poZadovanou teplotu podle pokynd v
Casti, Nastaveni provozni teploty”.

Casovana funkce pohotovostniho rezimu

MiiZete také individualné nastavit dobu pohotovostniho rezimu casovace

v 5minutovych krocich aZ do maximalni doby 100 mlnut la tlmto Ucelem
stisknéte na 3 sekundy nésledujici kombinaci tlacitek () avo {5¢ a pomoci
tlacitek == or == zméiite danou hodnotu. Poté nastaveni quzte pomoci
mpiot . Krome toho mizete funkci casovaného pohotovostniho reZimu zcela
deaktivovat pomoci hodnoty, 0",

MEJTE NA PAMETI!
Vychozi doba pohotovostniho rezimu je 15 minut.

Automatické vypnuti v pfipadé neaktivity

Pokud je digitalni pdjeci stanice v pohotovostnim rezimu a na tlacitku poho-
tovostni funkce (6) neni po dobu 10 minut Zadna aktivita, prejde do rezimu
spanku a na LCD displeji se zobrazi symbol spanku (25). Pokud nedojde

k Zadné aktivité, po dalSich 15 minutdch se pajeci stanice vypne. Béhem
tohoto procesu bude symbol pomalu blikat, dokud pajecka pro jemné pdjeni
nedosdhne pokojové teploty a nezhasne LCD displej.
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To slouzi k ispore energie a k zajisténi bezpecného pouzivani pfistroje.
Chcete-li znovu pouzit digitalni pajeci stanici, musite ji restartovat vypnutim
a opétovnym zapnutim pfepinace ZAPNUTO/VYPNUTO.

Vypnuti

« Po pouziti vzdy uloZte pajecku pro jemné pdjeni (17) zpét do drZzéku (2) pro
pajecku pro jemné péjeni (17). )

- Pfepnéte prepinac ZAPNUTI/VYPNUTI (13) do polohy, 0" Pokud pfistroj
nepouZzivate, odpojte napdjeci kabel ze zasuvky.

Mosazna draténka na cisténi hrott

A POZOR!

- K cisténi horkého pajeciho hrotu (17) bez jeho zbyteéného opotiebeni
pouZzijte mosaznou draténku na Cisténi hrotd.

Pajeni

@ Pfi vdechnuti mohou vypary zplisobovat mimo jiné bolesti hlavy a

Gnavu.

- Ocistéte pdjeci hrot (14) pomoci mosazné draténky na Cisténi hrotd.

- Po ocisténi se musi pajeci hrot (14) znovu pocinovat. Za timto Gicelem pdjeci
hrot (14) pocinujte roztavenou pajkou.

- Umistéte pdjeci hrot (14) na pajeny spoj a nahfejte jej.

+ Roztavte péjku (s tavidlem) mezi pajenym spojem a pdjecim hrotem (14).

« DrZte pdjku na misté, dokud se neroztavi a nepiekryje cely pajeny spoj.

- Poté pdjeci hrot (14) okamyZité sejméte, aby nedoslo k pfehfati roztavené
pajky.

« Nechte pajku ztuhnout a nevystavuijte ji jakymkoli vibracim.
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POZNAMKA

Tavidlo je bud zapusténé do pajky, nebo se nandsi samostatné. P¥i koupi
byste se méli dotdzat na vhodnou pdjku pro pfedpoklddany druh pouZiti.

Udrzba a funkce kalibrace B

Podrzenim kombinace tlacitek 0F =» =7 or == =p <0F po dobu 2
sekund aktivujete rezim kalibrace teploty pajeciho hrotu. Poté miZete
pomoci tlacitek (+) a (-) zadat skute¢nou maximalni teplotu a uloZit ji
dal3im pouZitim potvrzovaciho tlacitka. Méjte na paméti, Ze k pfesnému
méfeni skutecné teploty hrotu je nutny externi teplomér. Maximalni rozsah
kalibrace je +/- 55 °C. Pfed zahdjenim procesu se ujistéte, Ze pdjeci hrot
doséhl pokojové teploty.

POZNAMKA

Muzete také obnovit tovarni nastaveni. Za timto i¢elem stisknéte a podrite
kombinaci tlacitek |~ ano (@) ano 0% mp omorr swien po dobu 5 sekund. LCD
displej se vypne na 2 sekundy a pak se opét zapne. Poté musite pfistroj
vypnout a znovu zapnout hlavnim vypinacem.

Nahradni dily (tj. pajeci hroty) si Ize objednat na nasi servisni lince.
Cisténi

AVAROVANI'! RIZIKO ZRANENI! Odpojte napéjeci kabel od elektrické

zésuvky a pockejte, aZ pfistroj vychladne, nez se pokusite na ném provddét
prislusné préce.

« Po skondeni préce piistroj vycistéte.

« Pouzdro pfistroje ocistéte latkovym hadfikem a v pfipadé potteby pouzijte
jemny Cistici prostiedek.

« Nikdy nepouzivejte ostré predméty, benzin, rozpoustédla nebo distici
prostredky, které by mohly poskodit umélou hmotu.
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- Zabraiite vniknuti kapalin do zafizeni.

Likvidace

Odpad pajeni

Odpad pdjeni nikdy nevyhazujte do domovniho odpadu. Odpad pajeni

je klasifikovan jako nebezpecny odpad. Vzdy musite dodrZovat nérodni a
mezinarodni predpisy tykajici se bezpe¢nosti, zdravi a pfedchazeni nehodam.

Likvidace pristroje

@9 Obal je vyroben z materidlii Setrnych k Zivotnimu prostredi, které
|ze likvidovat na mistnich recyklacnich mistech.

Elektrické nastroje nikdy nevyhazujte do domovniho odpadu!

Technické zmény a zmény vzhledu vyhrazeny.
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Profesionalna digitalna spajkovacia stanica LD 222

Urcené pouzitie

Zariadenie bolo navrhnuté na prileZitostné a amatérske elektronické spajko-
vanie. Zariadenie sa moze pouZivat len tak, ako je to popisané a uplatriovat
len na Specifikované oblasti pouZitia. Toto zariadenie nebolo navrhnuté na
komeréné pouZitie. Akékolvek iné pouZitie alebo akékolvek tipravy vykonané
na zariadeni bud povaZované za nespravne pouZitie, ktoré bude zahfiat
znadné riziko nehody. Vyrobca nepreberd Ziadnu zodpovednost za Skody
vzniknuté nespravnym pouZitim.

Zariadenie

(1) Spajkovacia stanica

DrZiak jemnej spajkovacky

Tlacidlo paméte

Tlacidlo (-) (prevadzkova teplota)

Vstup privodného vedenia spajkovacky

Tlacidlo pohotovostného rezimu

Tlacidlo (+) (prevadzkova teplota)

Nastavenia

LCD displej

) Ulozny priestor pre €isti¢ hrotu z mosadzného drdtu

) Ulozny priestor pre spajkovaci hrot
) Drazka na stojane spajkovacky
) Hlavny vypinat

) 1,2 mm spéjkovaci hrot v tvare ceruzky LS 227 (@ 4,2 mm)
) Puzdro spéjkovacieho hrotu
) Spojovacia matica

) Jemné spdjkovacka s makkou rukovatou
) Cistic hrotu z mosadzného drotu

) Ikona uzamknutia tlacidiel

(2
3
(4
(5
(6
(7
(8
9
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
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(1
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)
)
)
)
)
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0) PouZivatelom definovand teplota (T1,72,T3)
1) Indikdtor pohotovostného rezimu

2) Celzia °Calebo Fahrenheita °F

3) Aktudlna teplota/teplota ohrevu

4) Nastavena teplota

5)

2
2
2
2
2
25) Indikator rezimu spanku

(
(
(
(
(
(

Rozsah dodavky

1 Digitalna spajkovacia stanica LD 222

1Jemna spdjkovacka model ELK 222

1 Standardné spajkovacie hroty (vopred naintalované)
1 Cisti¢ hrotu z mosadzného drotu

1 Névod na pouZzitie

Technické udaje

Menovité napatie: 230V ~ (AQ)

Menovita frekvencia: 50 Hz

Spotreba: 40W

Teplotny rozsah: pribl. 150 — 480 °C

Sietovy kabel: 1,4 m od sietovej zastrcky po stanicu;

1,4 m od jemnej spajkovacky po stanicu

|!LIJ| Precitajte si navod na pouzitie

Bezpecnost
Bezpecnostné pokyny

A VYSTRAHA!

DéleZité upozornenie: pozorne si precitajte tento navod na pouZzivanie,
aby ste sa obozndmili so zariadenim. V pripade potreby zabezpecte,
aby boli pokyny na bezpe¢nom mieste pre budticu konzultaciu. Zostava
a nastavenia, ktoré vykonal vyrobca, sa nesmi menit. Vykondvanie
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konstrukénych dprav zariadenia, odstrafiovanie Casti alebo pouzivanie
Casti, ktoré nie su schvélené vyrobcom na pouZitie s tymto zariadenim,
je nebezpecné (napr. existuje riziko popélenia, ak sa zariadenie upravi
bez povolenia).

Digitalna spajkovacia stanica bola navrhnutd vyhradne pre sikromné a
nekomercné pouZitie v suchom vntitornom prostredi.

« Toto zariadenie mdZu pouzivat deti od 8 rokov a osoby so znizenymi
telesnymi, duSevnymi alebo zmyslovymi schopnostami alebo s
nedostatonymi skiisenostami a znalostami za predpokladu, Ze si
pod dohladom alebo st pouceni o bezpetnom pouZzivani zariadenia
a s si vedomé nebezpecenstiev, ktoré mozu nastat. Detom nikdy
nedovolte hrat sa so zariadenim. Cistenie a pouZivatelska tdrzbu
nesma vykondvat deti bez dozoru dospelych.

«Ak je pripdjaci kabel ndstroja poSkodeny, je potrebné, aby bol
vymeneny vyrobcom, jeho servisnym technikom alebo podobnou
kvalifikovanou osobou, s ciefom predist nebezpecenstvam.

A POZOR, NEBEZPECENSTVO URAZU

ELEKTRICKYM PRUDOM! Digitalnu spajkovaciu

stanicu nepouzivajte, ak je poskodena rukovit,

napajaci kabel alebo zastrcka. Zariadenie nikdy
neotvarajte! )

« NEBEZPECENSTVO POPALENIA! Pred pouZitim vzdy skontrolujte, i
je hrot néstroja sprdvne nasadeny v zariadeni. Nikdy sa nedotykajte
horticeho spdjkovacieho hrotu ani roztavenej spdjky. Hrozi
nebezpecenstvo popalenia! Pred vymenou, Cistenim alebo kontrolou
komponentov zariadenia vzdy nechajte zariadenie vychladnat. Horuci
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hrot ndstroja a jeho upevnenie nesmu nikdy prist do kontaktu s
pokozkou, vlasmi atd. MozZe dojst k popéleniu.

«Po praci nechajte vychladnut jemnu spdjkovacku len na vzduchu.
Nikdy ju nepondrajte do vody!

«POZOR! NEBEZPECENSTVO POZIARU! Na umiestnenie jemnej
spajkovacky pocas pouzivania pouzite len urceny drziak.

« Pocas pracovnych prestavok musi byt jemnd spajkovacka umiestnend v
ur¢enom drZiaku a zariadenie musi byt odpojené od zdroja napdjania.

« Zariadenie uchovavajte v dostatocnej vzdialenosti od horlavych
materidlov.

« Pri pouZivani nevyvijajte nadmerny tlak na hroty. Po stlaceni sa mozu
tenké hroty ohnt.

« Ak sa so zariadenim nebude zaobchddzat opatrne, moze vznikndt
poZiar.

« Nikdy nenechévajte zapnuté zariadenie bez dozoru.

+POZOR! NEBEZPECENSTVO PORANENIA! Drzte ruky dalej od
ohrievaného obrobku. Cez obrobok sa moZe uvolfiovat teplo.

« Zabrdnte kontaktu medzi hortcim spajkovacim hrotom a plastovymi
Castami ureného drziaka. V opacnom pripade méze dojst k
poskodeniu zariadenia.

«V pripade nebezpecenstva ihned'vytiahnite sietovii napajaciu zastrcku
z elektrickej zasuvky. X ) )

+POZOR! NEBEZPECENSTVO V DOSLEDKU TOXICKYCH VYPAROV!
Nevdychujte vypary.

«Pri dlhodobej praci, kedy mdzu vznikat Skodlivé vypary, vzdy
zabezpecte dostatocné vetranie pracoviska. Odporicame vzdy
pouzivat osobné ochranné oblecenie, ako st ochranné rukavice,
dychacia maska a zastera.

«Vyhybajte sa jedeniu, pitiu a fajceniu v miestnostiach, kde sa
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spajkovanie vykondva. V opacnom pripade sa Ciastocky cinu na vasich
rukdch mozu dostat do vasich organov cez potraviny alebo cigarety.

« Pred pouzitim odstrarite z pracovnej plochy v okoli zariadenia vSetky
horlavé predmety, kvapaliny a plyny. Aby ste predisli nehodam,
pracovny priestor udrZujte Cisty.

« Po spéjkovani si vzdy dokladne umyte ruky.

« Nikdy nevhadzujte odpad zo spdjkovania do vasho komundlneho
odpadu. Odpad zo spdjkovania je nebezpecny odpad. Vzdy musite
dodrZiavat $tatne a medzindrodné bezpecnostné predpisy tykajice sa
ochrany zdravia a prevencie nehdd.

« Po pouZiti nechajte jemnu spajkovacku pred zabalenim vychladndt v
urcenom drziaku.

« Ak sa zariadenie nepouziva, malo by byt uskladnené na bezpecnom
mieste bez prachu a vihkosti.

Predtym, nez za¢nete
Vkladanie/vymena spajkovacieho hrotu

A UPOZORNENIE! NEBEZPECENSTVO
POPALENIA!

Nikdy nezahrievajte jemnd spdjkovacku (17) bez vlozeného

spajkovacieho hrotu (14).

- Spdjkovaci hrot (14) sa mdze vybrat az po vypnuti zariadenia a po
vychladnuti spajkovacieho hrotu (14).

- Spdjkovaci hrot (14) na jemnej spajkovacke (17) sa da rychlo a
jednoducho vymenit.

« Vlytocte spojovaciu maticu (16) proti smeru hodinovych ruciciek.

« Oddelte puzdro spajkovacieho hrotu (15) od jemnej spajkovacky (17)
a potom vyberte spajkovaci hrot (14).
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«Teraz vlozte novy spdjkovaci hrot (14) a natiahnite naf puzdro
spajkovacieho hrotu (15).

« Rucne utiahnite prevle¢nt maticu (16) v smere hodinovych ruciciek,
aby ste upevnili spajkovaci hrot (14).

POZNAMKA

Pondkame aj ndhradné a pridavné nastavce na spajkovacie hroty. 1,2
mm spdjkovaci hrot v tvare ceruzky LS 227 (CFH ¢. 52227) a 3,2 mm
spajkovaci hrot v tvare dldta LS 229 (CFH ¢. 52229) si moZete objednat
priamo u nés.

Starting-up

Zapnutie/vypnutie

Zapnutie:

« Zasunite sietovd zdstrcku do vhodnej zasuvky a stlacte spinac zapnutia/
vypnutia (13) do polohy,, I

- Na LCD displeji (9) sa zobrazi poslednd zvolena teplota.

« Aktudlna teplota/teplota ohrevu (23) zobrazuje rezim ohrevu alebo fazu
chladenia zariadenia.

POZNAMKA
« Pri prvom poufZiti novej spajkovacej stanice alebo v pripade, Ze pouZivate
novy spajkovaci hrot (14), musi byt spajkovaci hrot (14) pocinovany.

Nastavenie teploty

POZNAMKA

Predpokladom dokonalého spéjkovania je pouZzitie vhodného spajkovacieho
plechu. Navy3e dokonalé spajkovacie spoje je mozné dosiahnut len vtedy,
ak sa dosiahne spravna teplota spajkovania. Ak je teplota spajkovania prilis
nizka, spoj dostatocne nezatekd a vytvdra Spinavé spajkovacie spoje (tzv.
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studené spdjkovacie spoje). Ak je teplota spajkovania prilis vysoka, spajka sa
spalia nebude tiect. Spracovavané materialy sa mozu tiez poskodit.

svye

mozné v zavislosti od spdjky/vyrobcu.

« Priblizne 230 °Cje bod tavenia pre najbeznejsie pouzivani makku spajku.

« Priblizne 300 °C pre beznu prevédzku, napr. pri pouZiti bezolovnatej spajky.

« Priblizne 400 °C vysoka teplota spdjkovania, napr. pri odstrafiovani spajky z
malych spajkovanych spojov.

+ Priblizne 480 °C - maximalna teplota spajkovania, napr. pri odstrafiovani
spajky z velkych spajkovanych spojov.

Nastavenie prevddzkovej teploty

« Stldcanim tlacidiel +/- (7)/(4) nastavte prevddzkovd teplotu v krokoch po
1°C.

« Podrzanim stlaceného tlacidla +/- (7)/(4) nastavte pracovnd teplotu v
prirastkoch po 10 °C.

« Na LCD displeji (9) sa zobrazi zvolend nastavend teplota (24). Ak chcete
prepnit medzi stupfiami Celzia (°C) a Fahrenheita (°F), sucasne stlacte
tlacidla (+) a (-)

« Aktudlna teplota (23) poskytuje informacie o aktualnom procese ohrevu
alebo chladenia jemnej spajkovacky.

Nastavenie naprogramovanej teploty

« Okrem nastavenia teploty tlaidlami +/- (7)/(4) st k dispozicii 3 vopred
naprogramované teploty: T1/250 °C, T2/350 °Ca T3/450 °C

«Vopred naprogramovand teplotu moZete nastavit jednotlivo pomocou
kombindcie tlacidiel | wp<0: mp< = or = auloit ju pomocou
tlacidla =
Pomocou T~ mdzZete prepinat medzi vopred naprogramovanymi teplotami
T,T2aT3.
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Uzamknutie tlacidiel
Uzamknutie tlacidiel moZete aktivovat’a deaktivovat stlacenim a podrianl’m
(na 3 sekundy) kombindcie tlacidiel " ae < alebo <07 ' avo ==, Po

aktivécii uzamknutia tlacidiel sa na LCD displeji zobrazi ikona zamku a vietky
tlacidla na digitalnej spajkovacej stanici sa deaktivuju.

Funkcia manualneho pohotovostneho rezimu

Na prediZenie Zivotnosti spajkovacieho hrotu vam odporicame, aby ste po

kazdom spajkovani stlacili stredné funk¢né tlacidlo pohotovostného rezimu

(6). Tym sa aktivuje pohotovostny rezim (21).

-V pohotovostnom reZime (21) sa teplota zniZi na 200 °C, ak bola predtym
vyssia ako 200 °C. Ak ste zvolili teplotu niZ3iu ako 200 °C a jednotka sa prep-
ne do pohotovostného rezimu (21), zachovd sa posledna nastavend teplota.

« Rozsvieti sa ikona pohotovostného rezimu (21).

« Ak chcete ukoncit pohotovostny rezim (21), stlacte funkéné tlacidlo pohoto-
vostného reZimu (6). Potom nastavte poZadovanu teplotu podla pokynov v
Casti, Nastavenie prevadzkovej teploty”.

Funkcia nacasovaného pohotovostného rezimu

(as pre pohotovostny rezim ¢asovata mozete nastavit aj jednotlivo v
5-mindtovych prirastkoch aZ do maximélnej hodnoty 100 mindt. Ak to
chcete urobit’ na 3 sekundy stlacte nasledujtcu kombindciu tlacidiel

@) a%o {5% 3 pomocou tlaudlel : R == zmelite hodnotu. Potom
ulozte prlslusne nastavenie =p< Okrem toho méZete pomocou hodnoty
,0” UpIne deaktivovat funkciu nacasovaného pohotovostného rezimu.

VEZMITE DO UVAHY!
Predvoleny ¢as pohotovostného rezimu z vyroby je 15 mindt.
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Automatické vypnutie v pripade necinnosti

Ak je digitalna spajkovacia stanica v pohotovostnom rezime a po dobu 10
min(t sa tlacidlo funkcie pohotovostného reZimu (6) nepouZije, stanica
prejde do rezimu spanku a na LCD displeji sa zobrazi symbol spanku (25). Po
dalsich 15 mindtach sa spajkovacia stanica vypne, ak sa nevykond Ziadna
¢innost. Pocas tohto procesu bude pomaly blikat prislusny symbol dovtedy,
kym jemnad spajkovacka nedosiahne izbovd teplotu a LCD displej nezhasne.
Tym sa Setri energia a zabezpecuje bezpecné pouzivanie zariadenia. Ak
cheete digitlnu spajkovaciu stanicu znovu pouZivat, musite ju restartovat
vypnutim a opdtovnym zapnutim spinaca zapnutia/vypnutia a takto ju opat
zapndt.

Switching off

« Po pouziti vzdy umiestnite jemni spajkovacku (17) spat do drziaka (2)
jemnej spajkovacky (17).

« Prepnite spinac zapnutia/vypnutia (13) do polohy, 0" Ked zariadenie
nepouZzivate, odpojte napdjaci kabel z elektrickej zasuvky.

Cisti¢ hrotu z mosadzného drotu

A POZOR!

- Na distenie horticeho spajkovacieho hrotu (17) bez opotrebovania pouZite
Cisti¢ hrotu z mosadzného drétu.

Spajkovanie

@Vypary mozu pri vdychovani okrem iného spdsobit bolesti hlavy a

Gnavu.

- Ocistite spajkovaci hrot (14) na Cistici hrotu z mosadzného drotu.

« Po Cisteni sa musi spajkovaci hrot (14) znovu pocinovat. Hordci spajkovaci
hrot (14) pocinujete roztavenim spajky.

SK 81



cfFH

- Spdjkovaci hrot (14) polozte na spajkovaci spoj a zohrejte ho.

« Roztavte spajku (s tavidlom) medzi spajkovacim spojom a spajkovacim
hrotom (14).

« Spdjku tam drzte dovtedy, kym sa neroztopi a nepretecie cez cely spajkovaci
$poj.

« Potom okamfZite odstrante spajkovaci hrot (14), aby ste neprehriali rozta-
vend spajku.

« Nechajte spajku stuhndit a zabrdiite vibraciam.

POZNAMKA
Tavidlo je bud'zabudované do spajky, alebo nana3ané samostatne. Pri ndku-
pe by ste sa mali opytat na spdsob poufZitia a vhodni spéjku.

Funkcia udrzby a kalibracie =~ N
Podrzanim stlacenej kombindcie tlacidiel 2F =p =~ or == = 07 na

2 sekundy sa aktivuje rezim kalibracie teploty spajkovacieho hrotu. Potom
moZete pomocou tlacidiel (+) a (-) zadat skutocnd $pickovu teplotu a uloZit
ju dalsim tlacidlom potvrdenia. Vezmite do Gvahy, Ze na presné meranie sku-
tocnej teploty hrotu je potrebny externy teplomer hrotu. Maximélny rozsah
kalibrdcie je +/- 55 °C. Pred spustenim procesu sa uistite, Ze spajkovaci hrot
dosiahol izbovi teplotu.

POZNAMKA

Mézete tiez obnovit nastavenia z vyroby. Ak to chcete vykonat, na 5 sekdnd
stlacte a podrzte kombindciu tlacidiel 7" e () ao 0% w) onorr switch ,
LCD displej sa na 2 sekundy vypne a potom sa znova zapne. Potom sa musi
spotrebic vypnit a znova zapndt hlavnym vypinacom.

Nahradné diely (t.j. spajkovacie hroty) si mdZete objednat na nasej servisnej
linke.
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Cistenie

AVY'STRAHA! NEBEZPECENSTVO PORANENIA! Pred akoukolvek pracou na
Uprave zariadenia odpojte napdjaci kabel od elektrickej zasuvky a vyckajte,
aZ zariadenie vychladne.

« Po dokonceni prace zariadenie vycistite.

- Na distenie krytu pouzivajte handricku a jemny Cistiaci prostriedok (ak je to
potrebné).

« Nikdy nepouzivajte ostré predmety, benzin, rozpustadla ani Cistiace pro-
striedky, ktoré mozu poskodit plast.

- Dajte pozor, aby do zariadenia nevnikli Ziadne tekutiny.

Likvidacia

Odpad zo spajkovania

Nikdy nevhadzujte odpad zo spajkovania do vasho doméceho odpadu.
Odpad zo spajkovania je nebezpecny odpad. VZdy musite dodrZiavat Statne
amedzindrodné bezpecnostné predpisy tykajtice sa ochrany zdravia a
prevencie nehdd.

Likvidacia zariadenia
<7, Obal je vyrobeny z materialov Setrnych k Zivotnému prostrediu,
%{9 ktoré je mozné zlikvidovat prostrednictvom miestnych recyklaénych
stredisk.

ﬁ Nikdy nevhadzuijte elektrické néradie do vasho domaceho odpadu!

Predmet podliehajuci technickym a vizudlnym zmendm.
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Professionell digital Iodstation LD 222

Avsedd anvandning

Enheten dr utformad for elektronisk Iodning i fritids- och hobbysyften.
Enheten far endast anvandas enligt anvisningarna och endast for de angivna
anvandningsomradena. Enheten dr inte avsedd for kommersiellt bruk. All
annan anvandning eller modifiering som gors pa enheten kommer att anses
vara felaktig anvandning och innebar en stor risk for olyckor. Tillverkaren
patar sig inget ansvar for skador som uppstar till foljd av felaktig anvand-
ning.

Utrustning

1) Lodstation

Bas for finlddningskolvhallaren

Minnesknapp

(-)-knapp (arbetstemperatur)

Inmatning till [6dkolvens tillforselledning
Standby-knapp

(+) knapp (arbetstemperatur)

Installningar

LCD-display

Forvaringsfack for massingstradspetsrengdraren
Forvarmgsfack for [odspets

Skdra pd lodkolvshallaren

PA/AV-brytare

Lodspets 1,2 mm, pennformad LS 227 (@ 4,2 mm)
Lodspetshylsa

Kopplingsmutter

Finlodkolv med mjukt grepphandtag
Massingstradspetsrengdrare

Tangentlasikon

(1
(2
3
(4
(5
(6
(7
(8
9
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1

)
)
)
)
)
)
)
)
0
1
2
3
g
5
6
7
8
9

—o o o=
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0) Anvandardefinierad temperatur (T1,T2,T3)
1) Standby-indikator

2) Celsius °Celler Fahrenheit °F

3) Faktisk temperatur/uppvarmningstemperatur
4) Stéll in temperatur

5)

2
2
2
2
2
25) Viloindikator

(
(
(
(
(
(

Leveransomfattning

1 Digital lodstation LD 222

1 Finlodkolv modell ELK 222

1 Standardlddspetsar (formonterade)
1 Méssingstradspetsrengorare

1 anvandarhandbok

Tekniska specifikationer
Spanningsklassificering: 230V ~ (AQ)

Frekvensklassificering: 50 Hz

Forbrukningsklassificering: 40 W

Temperaturomrade: a 150-480 °C

Nétkabel: 1,4 m fran ndtkontakten till stationen.

1,4 m fran den fina lodkolven till stationen

Las bruksanvisningen
Sakerhet
Sakerhetsanvisningar

AVARNING!

Viktigt meddelande: Lds igenom bruksanvisningen noggrant for att
bekanta dig med verktyget. Forvara bruksanvisningen pa en saker
plats for framtida referens, vid behov. Montering och installningar
som gjorts av tillverkaren far inte andras. Det kan vara farligt att gora
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konstruktionsandringar pa apparaten, sa som att avlagsna delar eller
anvanda andra delar som inte godkants av tillverkaren for anvandning
med verktyget (exempelvis finns det risk for brannskador om verktyget
modifieras utan tillstand).

Den digitala lodstationen dr avsedd endast for privat och icke-
kommersiell anvandning i torra utrymmen inomhus.

«Verktyget kan anvandas av barn fran 8 dr och dldre samt av personer
med nedsatt fysisk, sensorisk eller mental formaga eller bristande
erfarenhet och kunskap under forutsattning att de hélls under
uppsikt eller har utbildats i saker anvandning av enheten och forstar
de risker som kan uppsta under anvandningen. Barn far inte leka
med verktyget. Barn far inte rengora eller underhalla verktyget utan
overvakning av en vuxen.

« Om enhetens ndtkabel dr skadad maste den bytas ut av tillverkaren
eller dennes representant eller en likvardigt kvalificerad tekniker for
att undvika faromoment.

A OBS! RISK FOR ELEKTRISK STOT! Anvind
inte den digitala lodstationen om handtaget,
nitkabeln eller kabelns kontakt &ar skadad.
Oppna aldrig verktyget!

«RISK FOR BRANNSKADOR! Kontrollera alltid att verktygsspetsen &r
korrekt monterad i verktyget innan du anvander det. Vidror aldrig
den heta lodspetsen eller den smalta lodningen. Det finns risk for
brannskador. Lat alltid verktyget svalna innan du byter, rengor eller
kontrollerar verktygets komponenter. Den heta verktygsspetsen och
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dess faste far aldrig komma i kontakt med hud, har, osv. Brannskador
kan intréffa.

- Lat endast finlodkolven svalna i luften efter arbetet. Kyl aldrig
verktyget i vatten!

- FORSIKTIGT! BRANDRISK! Anviind endast den sarskilda hallaren for att
stalla ifrdn dig finlodkolven under anvandning.

«Vid pauser i arbetet maste finlodkolven placeras i den sdrskilda
hallaren och enheten maste kopplas bort fran stromkallan.

« Hall enheten borta fran brannbart material.

« Tryckinte for hdrt pa spetsarna nar de anvands. Nar de trycks in kan de
tunna spetsarna bdjas.

« En brand kan uppsta om enheten inte hanteras varsamt.

- Lamna aldrig enheten obevakad nar den dr paslagen.

« FORSIKTIGT! RISK FOR PERSONSKADOR! Hall héinderna borta frén det
uppvarmda arbetsstycket. Varme kan frigdras genom arbetsstycket.

« Undvik kontakt mellan den heta lodspetsen och plastdelarna pa den
sarskilda héllaren. Annars kan det leda till att enheten skadas.

- Dra direkt ut ndtkontakten ur vagquttaget om det finns risk for fara.

« FORSIKTIGT! FARA FOR GIFTIGA ANGOR! Andas inte in &ngorna.

«Se alltid till att arbetsplatsen ar tillrackligt ventilerad ndr du
arbetar under langre perioder dar skadliga dngor dr mdgjliga. Vi
rekommenderar att du alltid bar personliga skyddsklader sasom
skyddshandskar, andningsmask och forklade.

« Undvik att ata, dricka eller roka i rum dar [6dning sker. Annars kan
spar av bly pa dina hander komma in i organen genom maten eller
cigaretten.

«Ta bort alla brannbara foremal, vatskor och gaser fran enhetens
arbetsomrdde innan du borjar anvanda den. Hall arbetsomradet rent
for att forhindra olyckor.
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- Tvdtta alltid handerna noggrant efter lodning.

« Sldng aldrig Iodningsavfall i hushallssoporna. Lodningsavfall ar farligt
avfall. Du maste alltid folja nationella och internationella sakerhets-,
halso- och olycksfallsforeskrifter.

- Lat finlodkolven svalna i den sarskilda hallaren innan den laggs undan
efter anvandning.

« Nar enheten inte anvands ska den forvaras pa en saker plats, borta
fran damm och fukt.

Innan du startar
Séatta i/byta lIodspetsen

A FORSIKTIGT! RISK FOR BRANNSKADOR!

Vdrm aldrig upp den fina lodkolven (17) utan en 16dspets (14) monterad i

den.

- Lodspetsen (14) far endast avldgsnas efter att enheten har stangts av och
[6dspetsen (14) har svalnat.

« Finlodningskolvens (17) lodspets (14) kan bytas ut snabbt och enkelt.

« Skruva kopplingsmuttern (16) moturs.

« Ta forst loss lodspetshylsan (15) fran finlddningskolven (17) och ta sedan
bort lodspetsen (14).

« For nu in den nya lodspetsen (14) i [6dspetshylsan (15).

+ Dra &t kopplingsmuttern (16) for hand for att sakra lodspetsen (14).

OBS

Vi erbjuder dven extra lodspetstillbehdr. Du kan bestdlla en pennformad
1,2 mm lodspets LS 227 (CFH art.nr 52227) och en mejselformad 3,2 mm
[6dspets LS 229 (CFH art.nr 52229) direkt frén oss.
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Anvandning

Sla pa/stanga av verktyget

Sla pa:

- Sitt i stickkontakten i ett lampligt eluttag och tryck PA/AV-brytaren (13) till
lage "I".

« LCD-displayen (9) visar den senast valda temperaturen.

« Den faktiska temperaturen/uppvarmningstemperaturen (23) visar enhe-
tens uppvarmningslage eller nedkylningsfas.

OBS
- Lodspetsen (14) maste fortennas innan du borjar anvanda den digitala
[6dstationen for forsta gangen eller innan du anvander en ny [odspets (14).

Stalla in temperaturen

OBS

Forutsattningen for perfekt Iodningen dr att anvanda ldmpligt 1ddningstenn.
Dessutom kan perfekta lodfogar endast uppnds om rétt Iodningstemperatur
uppnds. Om lddningstemperaturen dr for lag flodar tennlodet inte tillrack-
ligt, vilket orsakar smutsiga lodfogar (s.k. kalla Iodfogar). Om ldningstem-
peraturen dr for hog branns [ddmetallen och den flodar inte. Materialet som
behandlas kan ocksé skadas.

Temperaturinstallningarna for de vanligaste anvandningsomradena visas

nedan. Skillnader & mdjliga beroende pa lodet/tillverkaren.

- Smaltpunkten for det vanligaste mjuklodet dr cirka 230 °C.

« Cirka 300 °C for normal anvandning, t.ex. vid anvandning av blyfri [odme-
tall.

« Cirka 400 °C for hog lodningstemperatur, t.ex. for att ta bort [6dmetall frdn
smé lodfogar.

« Cirka 480 °C — maximal lodningstemperatur, t.ex. for att ta bort [ddmetall
fran stora lodfogar.
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Stélla in arbetstemperaturen

« Tryck pd knapparna +/- (7)/(4) for att stalla in arbetstemperaturen i steg
om1°C.

« Hall knappen +/- (7)/(4) intryckt for att stélla in arbetstemperaturen i steg
om 10°C.

« Den installda temperaturen (24) visas pa LC-displayen (9). Véxla mellan
Celsius (°C) och Fahrenheit (°F) genom att trycka pa knapparna (+) och (-)
samtidigt

- Den aktuella temperaturen (23) visar information om finlodkolvens aktuel-
la uppvarmnings- eller nedkylningsprocess.

Stélla in en programmerad temperatur

« Forutom temperaturinstélining med knapparna +/- (7)/(4) finns det ocksd
3 forprogrammerade temperaturer: T1/250 °C, T2/350 °Coch T3/450 °C

- Du kan anpassa den forprogrammerade temperaturen individuellt med
tangentkombinationen || = <0: mp< > or == och spara den med
tangenten mp<C:,
Anvdnd ) for att vaxla mellan de forprogrammerade temperaturerna T1,
T20chT3.

Tangentlas

Du kan aktivera och avaktivera tangentldset genom att hdlla (i 3 sekunder)
tangentkombinationen 7w = eller <3¢ awo = intryckt. Ndr tangent-
ldset aktiveras visas en lasikon pa LCD-skarmen och alla knappar pa den
digitala lodstationen inaktiveras.

Manuell standby-funktion

Vi rekommenderar att du for att maximera lodspetsens livslangd trycker pa
den mellersta standby-funktionsknappen (6) efter varje [ddningsuppaift.
Detta aktiverar standby-ldget (21).

- I standby-lage (21) sanks temperaturen till 200 °C om den tidigare var dver
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200 °C. Om du har valt en temperatur under 200 °C och enheten vaxlar
till standby-ldget (21), kommer den senast installda temperaturen att
bibehallas.

« lkonen for standby-laget (21) tands.

« Tryck en gdng till pa standby-funktionsknappen (6) ndr du vill Iamna stand-
by-ldget (21). Stall sedan in 6nskad temperatur enligt anvisningarna under
"Stdlla in av arbetstemperaturen”.

Tidsinstalld standby-funktion

Du kan ocksad justera det tidsinstéllda standby-ldget individuellt i steg om
5 minuter, upp till maximalt 100 minuter. Tryck in foljande tangentkombi-
nation (%) A% <5 3 sekunder och anvind tangenterna <. or == fir
att andra vardet. Spara sedan installningen e . Dessutom kan du helt
inaktivera den tidsinstallda standby-funktionen genom att anvdnda vardet

IIOII

OBSERVERA!
Den fabriksinstallda standby-tiden &r 15 minuter.

Automatisk avstangning vid inaktivitet

Om den digitala |dstationen dr i viloldge och det inte finns ndgon aktivitet
pa standby-funktionsknappen (6) i 10 minuter, gar den in i vilolage och vilo-
symbolen (25) visas pa LCD-skdrmen. Efter 15 minuter stangs lodstationen
av om det inte forekommer ndgon aktivitet. Under denna process blinkar
symbolen ldngsamt tills finlddkolven har ndtt rumstemperatur varefter LCD-
skarmen slacks.

Syftet med detta dr att spara strom och sakerstalla saker anvandning av
enheten. For att anvanda den digitala lodstationen igen mdste du starta om
den genom att stinga av PA/AV-brytaren och sIa p& den igen.
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Avstingning

- Satt alltid tillbaka finlddkolven (17) i finlddkolvens (17) hallare (2) efter
anvandning.

«Tryck PR/AV-brytaren (13) till Iage "0”. Koppla loss stickkontakten frén
eluttaget ndr brannverktyget inte anvands.

Massingstradspetsrengorare

OBSERVERA!
« Anvand massingstradspetsrengdraren for att rengdra den heta [5dspetsen
(17) utan slitage.

Lodning

@f\ngor kan bland annat orsaka huvudvark och trétthet vid inandning.

« Rengor 6dspetsen (14) pa massingstradspetsrengdraren.

« Lodspetsen (14) maste fortennas igen efter rengéring. Detta gors genom
att smalta lodmetall pa den heta [odspetsen (14).

- Placera lodspetsen (14) pa lodfogen och varm upp den.

- Smalt lddmetallen (med flussmedel) mellan Idfogen och |6dspetsen (14).

- Hall Iodmetallen dar tills den smalter och rinner ut dver hela lodfogen.

- Ta sedan omedelbart bort [6dspetsen (14) sd att den smalta Iodmetallen
inte dverhettas.

- Lat [ddmetallen stelna och undvik vibrationer.

OBS

Flussmedlet dr antingen inbaddat i lodet eller applicerat separat. Vid inkdp
bor du fraga om typen av applikation och ldmpligt lod.
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Underhalls- och kalibreringsfunktion

Om du haller tangentkombinationen <% = =~ or = = <O¢ intryckti
2 sekunder aktiveras kalibreringslaget for [6dspetsens temperatur. Du kan
sedan anvanda knapparna (+) och (-) for att ange den faktiska maxtem-
peraturen och spara den med en annan bekréftelseknapp. Observera att en
extern spetstermometer kravs for att korrekt kunna méta spetsens faktiska
temperatur. Det maximala kalibreringsomradet ar -+/- 55 °C. Innan du
startar processen ska lodspetsen ha natt rumstemperatur.

OBS

Du kan ocksa aterstalla fabriksinstéliningarna. Tryck och hall i s fall tan-
gentkombinationen 7 axe @) a0 S0% mh oworr swren intryckt i 5 sekunder.
LCD-skarmen stangs av i 2 sekunder och slas sedan pa igen. Du maste sedan
stdnga av enheten och sld pa den igen med huvudstrémbrytaren.

Reservdelar (dvs [odspetsar) kan bestdllas fran var direktlinje.
Rengoring

AVARNING! RISK FOR PERSONSKADOR! Koppla loss stromkabeln fran

eluttaget och vanta tills verktyget har svalnat innan du borjar arbeta pa det.

« Rengor verktyget nar arbetet ar klart.

« Rengor holjet med en trasa som fuktats med ett milt rengdringsmedel (vid
behov).

- Anvand aldrig vassa foremal, bensin, ldsningsmedel eller rengdringsmedel
som kan skada plastdelarna.

« Lat inte vdtska tranga in i verktyget.
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Kassering

Lodningsavfall

Sldng aldrig Iddningsavfall i hushallssoporna. Lédningsavfall dr farligt avfall.
Du maste alltid folja nationella och internationella sakerhets-, halso- och
olycksfallsforeskrifter.

Kassering av enheten

0 Forpackningen ar tillverkad av miljovanligt material som du kan
%{9 [dmna in pd lokala atervinningsstationer.

E Sldng aldrig elektriska verktyg i hushallssoporna!

Med forbehall for tekniska och visuella @ndringar.
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Statie de lipit digitala profesionala LD 222

Utilizare prevazuta

Dispozitivul a fost conceput pentru lipirea electronica in sectoarele recreative
si de bricolaj. Dispozitivul trebuie utilizat numai conform descrierii si numai
pentru domeniile de aplicare specificate. Dispozitivul nu a fost proiectat
pentru utilizarea comerciala. Orice alta utilizare sau modificare adusa dispo-
zitivului va fi considerata a fi utilizare necorespunzdtoare si va implica un
risc considerabil de accidente. Producatorul nu isi asumad raspunderea pentru
nicio dauna rezultatd din utilizarea necorespunzatoare.

Echipament
(1) Statie de lipit
(2) Suport pistol de lipit fin

(3) Buton de memorie

(4) Buton (-) (temperatura de lucru)

(5) Intrare linie de alimentare a pistolului de lipit

(6) Buton standby

(7) Buton (+) (temperatura de lucru)

(8) Setari

(9) Afisaj LCD

(10) Compartiment de depozitare pentru dispozitivul de curdtare a varfului
de sarmd din alamad

(11) Compartiment de depozitare a varfului de lipit

(12) Canelurd pe suportul pistolului de lipit

(13) Comutator PORNIT/OPRIT

(14) Varf de lipit 1,2 mm in forma de creion LS 227 (@ 4,2 mm)
(15) Manson varf de lipit

(16) Piulitd olandeza

(17) Pistol de lipit fin cu maner moale

(18) Dispozitiv de curatare a varfului de sarmd din alama
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(19) Pictograma blocare taste

(20) Temperatura definitd de utilizator (T1,T2,T3)
(21) Indicator standby

(22) Celsius °C sau Fahrenheit °F

(23) Temperatura efectivd/temperatura de incalzire
(24) Temperatura setata
(25) Indicator repaus

Pachetul de livrare

1 Statie de lipit digitala LD 222

1 Pistol de lipit fin model ELK 222

1Varf de lipit standard (preinstalat)

1 Dispozitiv de curatare a varfului de sarmd din alama
1 Manualul utilizatorului

Specificatii tehnice

Tensiune nominala: 230V ~ (CA)
Frecventd nominala: 50 Hz

Consum nominal: 40W

Interval de temperatura: aprox. 150 - 480 °C

(ablarea retelei de alimentare: 1,4 m de la priza retelei de alimentare pand

la statie;

1,4 m de la pistolul de lipit fin pana la statie

Cititi manualul de instructiuni

Siguranta
Instructiuni de siguranta

A AVERTISMENT!

Notd importanta: cititi cu atentie acest manual de instructiuni pentru
a va familiariza cu dispozitivul. Pastrati instructiunile intr-un loc sigur
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pentru consultarea ulterioara, dacd este necesar. Asamblarea si setarile
efectuate de producdtor nu trebuie schimbate. Poate fi periculos sa
efectuati modificari de constructie ale dispozitivului, pentru a elimina
componente sau pentru a utiliza alte componente care nu sunt aprobate
de catre producdtor pentru a fi utilizate cu dispozitivul periferic (de
exemplu, exista riscul de a fi arse daca aparatul este modificat fara
permisiune.)

Statia de lipit digitald a fost conceputd exclusiv pentru utilizarea privata
si necomerciald in spatii interioare uscate.

« Acest dispozitiv poate fi utilizat de copiii cu varsta de 8 ani sau mai
mare, precum si de persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau
mentale reduse sau lipsite de experientd si cunostinte, cu conditia ca
acestia s fie supravegheati sau sa fi fost instruiti cu privire la utilizarea
in sigurantd a dispozitivului si sd inteleaga pericolele care pot apdrea.
Copiii nu trebuie lasati niciodatd sa se joace cu dispozitivul. Curatarea
siintretinerea nu trebuie efectuate de copii fard a fi sub supravegherea
unui adult.

«In cazul in care cablul dispozitivului de conectare la alimentarea
electrica este deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit de producator,
de agentul sau de service sau de o persoana cu o calificare similara,
pentru a se evita orice pericol.

A ATENTIE RISC DE ELECTROCUTARE! Nu
utilizati statia de sudura digitala daca manerul,
cabluldealimentaresaustecarulsuntdeteriorate.
Nu deschideti niciodata dispozitivul!
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« PERICOL DE ARSURI! Verificati intotdeauna ca varful sculei sa fie
montat corect in dispozitiv inainte de a-| utiliza. Nu atingeti niciodata
varful de lipit fierbinte sau aliajul topit pentru lipit. Exista risc de arsuri.
Lasati intotdeauna dispozitivul sa se raceasca inainte de a schimba,
curata sau verifica componentele dispozitivului. Varful fierbinte al
sculei si accesoriile montate ale acesteia nu trebuie sa intre niciodata
in contact cu pielea, parul etc. Se pot produce arsuri.

+ Dupa lucru, permiteti doar pistolului de lipit fin sa se raceasca in aer.
Nu-I rdciti niciodata in apa!

« ATENTIE! PERICOL DE INCENDIU! Utilizati numai suportul desemnat
pentru pozitionarea pistolului de lipit fin in timpul utilizarii.

« In timpul pauzelor de lucru, pistolul de lipit fin trebuie sa fie asezat
in suportul desemnat, iar dispozitivul trebuie sa fie deconectat de la
sursa de alimentare.

« Tineti dispozitivul la distantd de materialele inflamabile.

«Nu aplicati o presiune excesiva asupra varfurilor cand acestea sunt
utilizate. Cand sunt apasate, varfurile subtiri se pot indoi.

« Se poate produce incendiu daca dispozitivul nu este manevrat cu grija.
« Nu lasati niciodata dispozitivul nesupravegheat cand este pornit.
ATENTIE| RISC DE VATAMARE! Tineti mainile la dlstan’;a fata de piesade
prelucrat incalzita. Caldura poate fi eliberata prin piesa de prelucrat.

« Evitati contactul dintre varful de lipit fierbinte si partile din plastic
ale suportulm desemnat. In caz contrar, acest lucru poate duce la
deteriorarea unitatii.

In caz de perlcol scoateti imediat stecherul din priza retelei de
alimentare.

« ATENTIE! PERICOL CAUZAT DE GAZE TOXICE! Nu inhalati vaporii.

« Atundi cand lucrati pe perioade lungi de timp in care se pot produce
vapori nocivi, asigurati-vd intotdeauna cd locul de munca este
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ventilat suficient. Va recomanddm sa purtati intotdeauna echipament
personal de protectie, cum ar fi manusi de protectie, 0 masca de
respiratie si un sorf.

- Evitati sa consumati alimente si bauturi si sa fumati in camerele n
care se efectueaza lipirea. In caz contrar, urmele de plumb de pe maini
pot intra in organele dumneavoastra prin alimente sau tigari.

« Indepartati toate obiectele, lichidele si gazele inflamabile, din zona
de lucru din jurul dispozitivului inainte de a- utiliza. Pastrati zona de
lucru curata pentru a preveni accidentele.

+ Spdlati-vd intotdeauna temeinic pe maini dupa lipire.

«Nu aruncati niciodatd deseurile de lipit in gunoiul menajer.
Reziduurile de la sudurd sunt deseuri periculoase. Trebuie sa respectati
intotdeauna reglementdrile nationale si internationale de siguranta,
sanatate si de prevenire a accidentelor.

+Dupa utilizare, lasati pistolul de lipit fin sa se raceasca in suportul
desemnat inainte de a- ambala.

- Daca dispozitivul nu este utilizat trebuie pastrat intr-un loc sigur, fara
praf si umezeala.

inainte de inceperea lucrului
Introducerea/schimbarea varfului de lipit

A ATENTIE! PERICOL DE ARSURI!

Nu incdlziti niciodata pistolul de lipit fin (17) fara a avea un varf de lipit (14)

montatin el.

- Varful de lipit (14) poate fi indepdrtat numai atunci cdnd dispozitivul este
oprit si varful de lipit (14) s-a rdcit.

- Varful de lipit (14) poate fi inlocuit repede si cu usurinta pe pistolul de lipit
fin (17).

« Rotiti piulita olandeza (16) in sens antiorar.

RO 101



cfFH

« Separati mansonul varfului de lipit (15) de pistolul de lipit fin (17) i apoi
indepartati varful de lipit (14).

« Acum introduceti varful de lipit nou (14) si trageti mansonul varfului de
lipit (15) peste el.

- Strangeti cu mana piulita olandeza (16) in sens orar pentru a fixa varful de
lipit (14).

NOTA

Oferim, de asemenea, piese de schimb si atasamente suplimentare pentru
varfurile de lipit. Puteti comanda varful de lipit de 1,2 mm in formd de creion
LS 227 (CFH nr. 52227) si varful de lipit de 3,2 mm in formd de daltd LS 229
(CFH nr. 52229) direct de la noi.

Pornire

Pornirea/oprirea

Pornire:

« Introduceti fisa cablului de alimentare intr-o priza adecvata si apasati
comutatorul PORNIT/OPRIT (13) in pozitia,,I”.

« Afisajul LCD (9) indicd ultima temperaturd selectata.

- Temperatura actuald/temperatura de incalzire (23) indica modul de incdlzi-
re sau faza de rdcire a dispozitivului.

NOTA
- Varful de lipit (14) trebuie cositorit inainte de a incepe sa utilizati statia de
lipit digitala pentru prima oard sau daca utilizati un varf de lipit nou (14).

Setarea temperaturii

NOTA

Conditia necesard pentru sudura perfecta este utilizarea unui cositor
corespunzator pentru sudurd. T plus, punctele perfecte de aliaj pentru lipit
pot fi obtinute numai dacé se obtine temperatura corecta pentru sudurd. In
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cazul in care temperatura pentru sudurd este prea scazuta, aliajul pentru lipit
nu curge suficient si cauzeazd puncte murdare de aliaj pentru lipit (asa-nu-
mitele puncte reci de aliaj pentru lipit). In cazul in care temperatura pentru
sudura este prea ridicatd, aliajul va arde si nu va curge. Materialele care sunt
procesate pot fi, de asemenea, deteriorate.

Setdrile de temperatura pentru cele mai comune utilizari sunt prezentate

mai jos. Pot exista diferente in functie de aliajul de lipit/producdtor.

« Aprox. 230 °Ceeste punctul de topire pentru aliajul moale de lipit care este
cel mai adesea utilizat.

« Aprox. 300 °C pentru operarea normald, de exemplu, atunci cand utilizafi
aliajul de lipit fard plumb.

« Aprox. 400 °C temperatura inaltd de lipire, de exemplu pentru indepadrtarea
aliajului de lipit de la imbinarile mici lipite.

« Aprox. 480 °C - temperatura maxima de lipire, de ex. pentru indepartarea
aliajului de lipit de pe imbindrile mari lipite.

Setarea temperaturii de lucru

« Apdsati butoanele +/- (7)/(4) pentru a seta temperatura de lucru in trepte
de1°C.

« Apdsati si mentineti apasat butonul 4/- (7)/(4) pentru a seta temperatura
de lucru in trepte de 10 °C.

- Temperatura de setare selectata (24) este indicata pe afisajul LC (9). Pentru
a comuta intre Celsius (°C) si Fahrenheit (°F), apdsati simultan butoanele
(+)5i ()

- Temperatura actuala (23) oferd informatii despre procesul curent de incalzi-
re sau de rdcire al pistolului de lipit fin.

Setarea unei temperaturi programate

- Pe langd setarea temperaturii cu butoanele +/- (7)/(4), existd 3 tempera-
turi pre-programate: T1/250 °C, T2/350 °Csi T3/450 °C
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« Puteti regla individual temperatura pre-programata folosind combinatia de
taste | mp<0F mp - or =i 0 putetisalva cu ajutorul tastei mp
Utili- zati 17 pentru a comuta intre temperaturile
pre-programate T1, T2 5iT3.

Blocare taste
Puteti activa si dezactiva blocarea tastelor apasand Iung si mentmand apasat
(t|mp de 3 secunde) combinatia de taste > saU <0 amo . (and

blocarea tastelor este activatd, pe afisajul LCD apare o pictograma de blocare
si toate butoanele de pe statia de lipire digitald sunt dezactivate.

Functia de asteptare manuala

Pentru a prelungi durata de viatd a varfului de lipit, va recomanddm sa

apasati butonul functiei de standby din mijloc (6) dupd fiecare procedurd de

lipire. Acesta activeaza modul standby (21).

«Inmodul standby (21), temperatura scade la 200 °C, dacd a fost peste 200
°C. Dacd ati selectat o temperaturd sub 200 °C si unitatea trece in modul
standby (21), se va mentine ultima temperatura setatd.

- Pictograma modului standby (21) se aprinde.

« Pentru a parasi modul standby (21), apasati butonul functional standby
(6). Apoi setati temperatura dorita conform instructiunilor de la,Setarea
temperaturii de lucru”.

Functia de asteptare temporizata

De asemenea, puteti regla individual durata de timp pentru modul de as-
teptare al temporizatorului in intervale de 5 minute pana la un maximum de
100 de minute. Pentru a face acest lucru, apdsati urmatoarea combinatie de
taste (1) avo SO% pentru 3 secunde si ut|I|zat| tastele < = or = pentru
amodifica vanarea Apoi salvati setarea =<7 . In plus, puteti dezactiva
complet functia de asteptare temponzata utilizand valoarea A"
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LUATI LA CUNOSTINTA!
Durata de asteptare implicita din fabrica este de 15 minute.

Oprire automata in caz de inactivitate

Daca statia de lipit digitald este in modul de asteptare si nu exista nicio ac-
tivitate la butonul functiei de asteptare (6) timp de 10 minute, aceasta intrd
in modul de asteptare si apare simbolul de repaus (25) pe afisajul LC. Dupa
alte 15 minute, statia de lipire este opritd dacd nu exista nicio activitate. In
timpul acestui proces, simbolul clipeste lent pand cand pistolul de lipit fin
ajunge la temperatura camerei si afisajul LC se stinge.

Acest lucru are rolul de a economisi energie si de a asigura utilizarea in sigu-
rantd a dispozitivului. Pentru a utiliza din nou statia de lipit digitala, trebuie sd
o reporniti prin oprirea comutatorului PORNIT/OPRIT si pornirea lui din nou.

Oprire

- Dupd utilizare, puneti intotdeauna pistolul de lipit fin (17) inapoi in supor-
tul (2) pentru pistolul de lipit fin (17).

« Treceti comutatorul PORNIT/OPRIT (13) in pozitia,0”. Atunci cand nu este in
uz, deconectati cablul de alimentare de la priza de alimentare.

Dispozitiv de curatare a varfului de sarma din alama

A ATENTIE!

« Pentru a curdta varful de lipit fierbinte (17) fard a fi uzat, utilizati dispoziti-
vul de curdtare a varfului de sarmd din alama.

Lipire

@ Vaporii pot provoca, printre altele, dureri de cap si oboseald, atunci cand
sunt inhalati.

- Curatati varful de lipit (14) pe dispozitivul de curatare a varfului de sarma
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din alama.

- Varful de lipit (14) trebuie cositorit din nou dupa curatare. Pentru a face
acest lucru, cositoriti varful de lipit fierbinte (14) prin topirea aliajului de
lipit.

« Asezati varful de lipit (14) pe punctul de lipit si incalziti-I.

- Topiti aliajul de lipit (cu flux) intre punctul de lipit si varful de lipit (14).

« Mentineti aliajul de lipit acolo pand cand se topeste si curge peste intrequl
punct de lipit.

« Apoi indepartati imediat varful de lipit (14) pentru a nu supraincalzi lipitura
topita.

- Lasati aliajul de lipit sd se intareascd i evitati vibratiile.

NOTA

Fluxul este fie incorporat in aliajul de lipit, fie aplicat separat. La achizitiona-
re, trebuie sd solicitati informatii despre tipul de aplicatie si despre aliajul de
lipit corespunzator.

Functia de intretinere si calibrare _

Mentinerea combinatiei de taste <0F =p =~ or = = 0F timp de 2
secunde activeaza modul de calibrare pentru temperatura varfului de lipit.
Apoi puteti utiliza butoanele (+) si (-) pentru a introduce temperatura
maxima efectiva si pentru a o salva cu un alt buton de confirmare. Retineti ca
este necesar un termometru extern pentru varf pentru a masura cu precizie
temperatura actuald a varfului. Intervalul de calibrare maxim este de +/-
55°C. Inainte de a incepe procesul, asigurati-va cd varful de lipit a atins
temperatura camerei.

NOTA

De asemenea, puteti restabili setarile din fabricd. Pentru a efec-

tua aceasta, apdsati si mentineti apdsatd combinatia de taste

7w () a0 0% = onorr swien timp de 5 secunde. Afisajul LC este oprit
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timp de 2 secunde si apoi repornit. Apoi trebuie sd opriti si sa porniti din nou
aparatul de la intrerupdtorul principal.

Piesele de schimb (adica varfurile de lipit) pot fi comandate de la linia
noastra directd de service.

Curatare

A AVERTISMENT! RISC DE VATAMARE! Deconectati cablul de alimentare

din priza de alimentare si asteptati ca dispozitivul sd se raceascd inainte de a

incerca sa lucrati pe dispozitiv.

- Curdtati dispozitivul dupa ce v terminati lucrul.

- Pentru a curdfa carcasa, utilizati o carpa si un detergent neutru (dacd este
necesar).

- Nu utilizati niciodata obiecte ascutite, benzing, solventi sau agenti de
curafare care ar putea deteriora plasticul.

« Nu permiteti lichidelor sd patrunda in interiorul dispozitivului.

Eliminarea

Deseuri de la lipit

Nu aruncati niciodata deseurile de lipit in gunoiul menajer. Reziduurile de la su-
dura sunt deseuri periculoase. Trebuie sa respectati intotdeauna reglementarile
nationale si internationale de sigurantd, sanatate si de prevenire a accidentelor.
Eliminare dispozitiv

Gy Ambalajul este produs din materiale ecologice, pe care le puteti
% elimina la statiile locale de reciclare.

K Nu aruncati niciodata sculele electrice in gunoiul menajer!

Sub rezerva modificarilor tehnice si vizuale.
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Professziondlis forrasztéallomas, digitalis LD 222

Rendeltetésszeri hasznalat

A késziiléket szabadidds és barkdcsolds céld elektromos forrasztasra
tervezték. A késziiléket csak a leirt mddon és csak a megadott alkalmazasi
teriileteknek megfelel6en szabad hasznalni. A késziiléket nem kereske-
delmi haszndlatra tervezték. Barmilyen eltérd hasznélat vagy a késziiléken
végrehajtott barmely médosités rendellenes haszndlatnak mindsiil és
jelentds balesetveszéllyel jar. A gyartd nem vallal semmilyen felel6sséget a
rendellenes hasznalathdl eredd karokért.

Berendezés

(1) Forrasztéallomds

2) Finomforrasztd-péka tartdja

Meméria gomb

(-) gomb (lizemi hdmérséklet)

Forrasztépaka tapvezeték bemenete

Készenlét gomb

(+) gomb (iizemi hémérséklet)

Bedllitasok

LCD-kijelz6

) Tarolorekesz sdrgaréz huzalvégtisztitd szaméra
) Forrasztépakahegy térolérekesz

) Bevagas a forrasztépaka-allvanyon

) BE/KI kapcsol6

) Forrasztéfej, 1,2 mm-es, ceruza alaku LS 227 (@ 4,2 mm)
) Forrasztopékafej-gallér

) Hollandi anya

) Finom forrasztopaka puha markolattal

) Sérgaréz huzalvég tisztito

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
19) Billenty(izar ikon

2)
)
)
)
)
)
)
)
0
1
2
3
g
5
6
7
8
9

e e e e e e e e e v =N TN .
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0) Felhaszndld altal meghatarozott hémérséklet (T1,T2,T3)
1) Készenlét jelz6

2) Celsius °Cvagy Fahrenheit °F

3) Tényleges hémérséklet/melegitési hémérséklet

4) Bedllitott hdmérséklet

5)

2
2
2
2
2
25) Alvé dllapot jelz6

(
(
(
(
(
(

Szallitasi terjedelem

1 Digitalis forrasztéallomas LD 222

1 Finom forrasztépaka modell ELK 222

1 Szabvényos forrasztohegyek (elére telepitve)
1 Sérgaréz huzalvég tisztito

1 Hasznélati itmutatd

Miiszaki adatok

Névleges fesziiltség: 230V ~ (AQ)

Névleges frekvencia: 50 Hz

Névleges fogyasztas: 40W

Homérséklet-tartomany: kb. 150 — 480 °C

Haldzati kabel: 1,4 m a halozati dugdtol az allomasig;
1,4 m a finomforraszté-paka és az allomds
kozott

Olvassa el a hasznalati utmutatot

Biztonsag

Biztonsagi utasitasok

A FIGYELMEZTETES!

Fontos megjegyzés: gondosan olvassa el ezt a hasznalati itmutatot a kés-
ziilék megismerése érdekében. Orizze meg az utasitdsokat egy biztonsagos
helyen, hogy ha sziikséges, kés6bb ismét dtnézhesse. A gyarto altal végzett
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osszeszerelés és bedllitdsok nem médosithatok. Veszélyes lehet az késziilék
szerkezetének dtalakitdsa, alkatrészek eltévolitdsa vagy mds, a gyartd altal a
késziilékkel vald haszndlathoz nem jévahagyott alkatrészek hasznalata (pl.
fenndll az égési sériilés veszélye, ha a késziiléket engedély nélkiil dtalakitja).

A digitalis forrasztéallomast kizarélag szaraz beltéri helyiségekben torténd
maganjelleg( és nem kereskedelmi célu haszndlatra tervezték.

« A késziiléket 8 éves vagy annal idésebb gyermekek, valamint csokkent
fizikai, érzékszervi vagy mentdlis képességd vagy tapasztalatlan és ismere-
tekkel nem rendelkez6k hasznalhatjak, feltéve, hogy a hasznélat feliigyelet
mellett torténik, vagy képzésben részesiiltek a késziilék biztonsagos hasz-
nalatat és az esetlegesen felmeriil6 veszélyeket illetden. Soha ne engedjiik
a gyermekeknek, hogy jatszanak a késziilékkel. A tisztitast és felnasznaléi
karbantartast gyermekek csak felnétt feliigyelete mellett végezhetik.

+ Amennyiben a késziilék csatlakozokabele megsériil, azt a gyartéval, vagy
szervizképviseletével vagy hasonldan képzett szakemberrel kell kicseréltet-
ni minden veszély elkeriilése érdekében.

A FIGYELEM ARAMUTES VESZELYE! Ne
hasznalja a digitalis forrasztéallomast, ha a
fogantyq, a tapkabel vagy a dugo sériilt. Soha ne
nyissa ki a késziiléket!

« EGESI SERULES VESZELYE! Hasznélat el6tt mindig ellenérizze, hogy
a szerszam hegyének rogzitése megfelel-e. Soha ne érintse meg
a forr6 forrasztopakafejet vagy az olvadt kotdanyagot. Fenndll az
égési sériilések veszélye. Mindig hagyja a késziiléket kihdlni a csere,
tisztitds vaqy a késziilék alkatrészeinek ellendrzése el6tt. A szerszam
forrd csicsa és annak rogzitése soha nem érintkezhet bdrrel, hajjal
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sth. Egési sériilés veszélye.

« Munkavégzés utan a finom forrasztopakat csak a levegén hagyja
kihdilni. Soha ne hiitse vizzel!

«VIGYAZAT! TUZVESZELY! Hasznélat kozben a finom forrasztopaka
elhelyezésére csak a kijeldlt tartot haszndlja.

« A munkasziinetekben a finom forrasztopakat a kijelolt tartoba kell
helyezni és a késziiléket le kell valasztani az aramforrasrol.

« Tartsa tévol a késziiléket gytlékony anyagoktol.

- Haszndlat kzben ne fejtsen ki til nagy erét a hegyekre. Ha megnyomja
a hegy elhajolhat.

« Ha a késziiléket nem kezeli dvatosan, tiiz keletkezhet.

- Bekapcsolt dllapotban soha ne hagyja feliigyelet nélkiil a késziiléket.
« VIGYAZAT! SERULESVESZELY! Ne nyiiljon a felmelegedett munkadarab
kozelébe. A munkadarabon keresztiil hg szabadulhat fel.

« Keriilje el a forrd forrasztdcsics €s a kijeldlt tarté mdanyag részei

kozotti érintkezést. Ellenkezd esetben az egyséqg karosodhat.
« Veszély esetén azonnal hiizza ki a hldzati csatlakozét a konnektorbol.
«VIGYAZAT!VESZELY MERGEZO GOZOK MIATT! Ne lélegezze be a g6zoket.
«Ha hosszabb ideig dolgozik ott, ahol kdros g6zok keletkezhetnek,
mindig gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6ztetésérdl.
Ajanlott mindig személyi véddfelszerelést viselni, példaul
véddkeszty(it, [égzémaszkot és egy kotényt.

« Ne egyen, igyon és dohanyozzon abban a helyiségben, ahol forrasztas
zajlik. Ellenkezd esetben a kezén taldlhaté dlommaradvany a
szervezetébe keriilhet az ételen vagy a cigarettan keresztiil.

- Haszndlat el6tt tavolitson el minden gydlékony térgyat, folyadékot és
gdztakésziilék koriili munkateriiletrdl. Tartsa tisztan a munkateriiletet
a balesetek megel6zése érdekében.

« Forrasztds utdn mindig alaposan mosson kezet.
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- Soha ne helyezze a forrasztds hulladékait a haztartasi szemétgydijtobe.
A forrasztasi hulladék veszélyes hulladék. Mindig tartsa be a nemzeti
és nemzetkozi, eqészségiigyi és balesetvédelmi eldirdsokat.

«Haszndlat utén hagyja kihGlni a finom forrasztépakat a kijelolt
tartoban, mieldtt elcsomagolja.

«Ha nem hasznélja a késziiléket, tartsa azt biztonsagos, portél és
nedvességtdl védett helyen.

Inditas elott
A forrasztofej behelyezése/cseréje

AVIGYAZAT! EGESI SERULES VESZELYE!

Soha ne melegitse fel a finomforraszté-pakat (17) eqy forrasztopakafej (14)
rogzitése nélkiil.

- Aforrasztopakafej (14) csak azutan tavolithato el a késziilékbél, ha a
késziiléket kikapcsolta, és a forrasztopakafej (14) kihdlt.

- A forrasztopakafej (14) gyorsan és konnyen kicserélhetd a finomfor-
raszt6-pakan (17).

- Forditsa el a hollandi anyat (16) az 6ramutatd jrasaval ellentétes irdnyba.

- Vdlassza le a forrasztopaka-gallért (15) a finomforrasztd-pakardl (17), majd
tavolitsa el a forrasztopakafejet (14).

- Helyezze be az 0] forrasztopakafejet (14), és hizza rd a forrasztopakafej
gallérjat (15).

« Kézzel hizza meg a hollandi anyat (16) az 6ramutaté jérdsaval megegyez6
iranyban a forrasztopdakafej (14) rdgzitéséhez.

MEGJEGYZES

Tartalék és tovabbi forrasztopakafej-kiegészitoket is kindlunk. Az 1,2 mm-es
ceruza alaku LS 227 (CFH 52227 sz.) és a 3,2 mm-es vés6 alaku LS 229 (CFH
52229 sz.) forrasztépaka-fejeket megrendelheti kdzvetleniil téliink.
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Uzembe helyezés

Kapcsolja be/ki

Bekapcsolas:

« Dugja a hdlozati csatlakozddugot egy megfeleld aljzatba, és nyomja a BE/KI
kapcsolot (13) az,I” allasha.

« Az LCD-kijelz6 (9) a legutdbb kivélasztott hdmérsékletet mutatja.

« Az aktudlis hdmérséklet/fiitési homérséklet (23) a késziilék fitési modjat
vagy hitési fazisat mutatja.

MEGJEGYZES
« Aforrasztopakafejet (14) meg kell dnozni a digitalis forrasztéallomas elsé
hasznélata el6tt, vagy ha 0] forrasztopakafejet (14) hasznal.

Homérséklet beallitasa

MEGJEGYZES

A tokéletes forrasztds elfeltétele a megfeleld forrasztdon haszndlata.
Ezenkiviil tokéletes forrasztasi kotés csak a megfeleld forrasztasi hdmérséklet
mellett jon létre. Ha a forrasztds hdmérséklete tul alacsony, a kotdanyag
nem folyik kielégitden, és piszkos forrasztasi kitéseket (Ugy nevezett hideg
forrasztasi kotéseket) hoz Iétre. Ha a forrasztasi hdmérséklet til magas,

a forrasztodrot meggyullad, és nem folyik. A feldolgozott alapanyagok is
megsériilhetnek.

A leggyakoribb felhaszndldsi hémérséklet-bedllitasok az aldbbiakban

[dthatok. El6fordulhatnak eltérések a forrasztd ontél/gyartétdl fiiggden.

« Kb. 230 °Caz olvadasi pont a leggyakrabban hasznalt Iagy forraszté on
esetében.

«Kb. 300 °Ca normal mdkadéshez, pl. slommentes forrasztéanyag hasznala-
ta esetén.

« Kb. 400 °C a magas forrasztasi hdmérséklet, pl. a forrasztds eltavolitdsa kis
forrasztott kotésekbdl.
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« Kb. 480 °C - a maximalis forrasztasi hdmérséklet, pl. a forrasztas eltd-
volitdsdhoz nagy forrasztott kotésekhal.

Uzemi hémérséklet beallitésa

« Nyomja meg a +/- gombokat (7)/(4) az izemi h6mérséklet 1 °C-os [épé-
sekben torténd bedllitasahoz.

« Nyomja meg és tartsa lenyomva a +/- (7)/(4) gombot az iizemi
hdmérséklet 10 °C-os Iépésekben torténd beallitdsahoz.

« Az aktualis bedllitott hdmérséklet (24) megjelenik az LC-kijelz6n (9). A
Celsius (°C) és Fahrenheit (°F) kozotti valtashoz nyomja meg egyszerre a
(+) és (-) gombot

« Az aktudlis hémérséklet (23) informaciot nyujt a finom forrasztopaka
aktudlis fiitési vagy hitési folyamatarol.

Programozott hémérséklet beallitasa

« A +/- gombokkal (7)/(4) torténd hémérséklet-bedllitason kiviil 3 eldre
programozott hémérséklet van: T1/250 °C, T2/350 °C ésT3/450 °C

« Az el6re beprogramozott hdmérsékletet egyénileg bedllithatja a
7 mp<O: mpo 5 or = billentylikombindciéval, és elmentheti a =

gombbal. A "I gombbal vélthat az elGre beprogramozott T1, T2 és T3
hémérséklet kozott.

Billentyiizar oA .

Abillentyiizdrata " » < vagya “* ' A% S pillentyikombindcio (3
mésodpercig) lenyomva tartasaval aktivalhatja és deaktivalhatja. Amikor a

billenty(izar be van kapcsolva, egy lakat ikon jelenik meg az LCD kijelzén, és
a digitalis forrasztéallomds dsszes gombja le van tiltva.
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Manualis készenléti funkcio

A forrasztépakafej élettartamanak meghosszabbitasa érdekében javasoljuk,
hogy minden egyes forrasztasi folyamat utan nyomja meg a kozépsd készen-
Iéti funkcid gombjat (6). Ez aktivdlja a készenléti izemmédot (21).

« Készenléti lizemmaddban (21) a hdmérséklet 200 °C-ra csokken, ha eldzéleg
200 °C folé volt allitva. Ha 200 °C alatti hdmérsékletet valasztott, és az
eqység készenléti izemmddra (21) valt, az utolsé bedllitott hdmérséklet
marad érvényben.

« A készenléti iizemmdd ikon (21) vildgitani kezd.

« A készenléti izemmadbol (21) vald kilépéshez nyomja meg a készenlét
funkcidgombot (6). Ezutan éllitsa be a kivant hdmérsékletet a,Uzemi
homérséklet beallitasa” cim(i részben leirtak szerint.

Idozitett készenléti funkcio

Az idozit6 készenléti izemmddjanak idejét egyénileg is beallithatja 5

perces |épésekben, legfeljebb 100 percig. Ehhez nyomja le a kivetkezd

@) v <5 billenty(ikombinaciot 3 masodpercig, ésa == ok == gom-
bokkal mddositsa az értéket. Ezutan mentse el a bedllitast sp<C: . Ezenkiviil
a,0" érték hasznalataval teljesen kikapcsolhatja az id6zitett készenléti
funkciét.

NE FELEDJE!
A gydri alapértelmezett készenlétiid6 15 perc.

Automatikus kikapcsolas inaktivitas esetén

Ha a digitalis forrasztéallomas készenléti izemmadban van, és 10 percig
nem mikadik a készenléti funkciégomb (6), akkor alvé iizemmaddba lép,
és az alvo iizemmdd szimbdluma (25) megjelenik az LCD-kijelz6n. Tovabbi
15 perc elteltével a forrasztéallomds ledll, ha nincs tevékenység. A folya-
mat sordn a szimbélum lassan villog, amig a finom forrasztépdka szo-
bahémérséklet(i nem lesz, és az LCD-kijelzd kialszik.
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Ezzel energidt takarithat meg, és biztosithatja a késziilék biztonsagos hasz-
ndlatat. A digitalis forrasztéallomds djbéli hasznalatahoz ujra el kell inditania
azt a BE/KI kapcsold gomb kikapcsoldsaval, majd ismételt bekapcsoldsaval.

Kikapcsolas

« Hasznélat utdn mindig tegye vissza a finom forrasztopéakat (17) a finom
forrasztépdka (17) tartdjaba (2).

+ Allitsa a BE/KI kapcsolét (13) a,0”dllasha. Ha nem haszndlja, hizza kia
tapkabelt a konnektorbl.

Sargaréz huzalvég tisztito

A FIGYELEM!

« A forré forrasztéhegy (17) kopasmentes tisztitdsdhoz hasznélja a sargaréz
huzalvégtisztitot.

Forrasztas

@ A g6zok belégzéskor tobbek kozott fejfajast és faradtsagot okozhatnak.

« Tisztitsa meg a forrasztohegyet (14) a sdrgaréz huzalcsucstisztiton.

- Aforrasztopakafejet (14) a tisztitds utan djra be kell vonni forrasztd onnal.
Ehhez a forrasztdon megolvasztasaval vigyen fel forraszanyagot a forrd
forrasztopakafejre (14).

« Helyezze a forrasztopakafejet (14) a forrasztokotésre, és melegitse fel.

« Olvassza a forrasztd ont (folyatdszerrel) a forrasztéiziilet és a forrasztopaka-
fej (14) kozé.

- Tartsa ott a forrasztd ont mindaddig, amig meg nem olvad, és amig végig
nem fut a forrasztékotés egészén.

« Ezutan azonnal tavolitsa el a forrasztépakafejet (14), hogy ne melegitse til
az olvadt forrasztoont.

« Hagyja megszilardulni a forrasztd 6nt, és ne rezegtesse.
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MEGJEGYZES

A folyatdszer vagy be van dgyazva a forrasztd dnba, vagy kiilon kell felvinni.
Vasdrlaskor vegye figyelembe az alkalmazas és a megfeleld forraszté on
tipusat.

Karbantartasi és kallbrala5| funkcio

A {Cbmp = or == mp <05 billentylikombindcid 2 masodpercig tarto
nyomva tartdsa engedelyem a forrasztéhegy hdmérsékletének kalibralasi
médjat. Ezutan a (+) és (-) gombokkal megadhatja az aktudlis csdcs-
hdmérsékletet, és elmentheti egy mésik megerdsité gombbal. Kérjiik,

vegye figyelembe, hogy a csticshdmérséklet tényleges méréséhez kiilso
hémérd sziikséges. A maximalis kalibraldsi tartoméany +/- 55 ° C. A folyamat
megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a forrasztdhegy elérte a
szobahGmérsékletet.

MEGJEGYZES

A gyarl bedllitdsokat i is visszadllithatia. Ehhez nyomja meg és tartsa lenyom-
vaa 7 avo () avo 0% = onorF switeh b|IIentyukomb|naC|ot 5 mésodpercig.
Az LCD-kijelzd 2 masodpercre kikapcsol, majd ujra bekapcsol. Ezutan a
fékapcsoldval ki, majd tjra be kell kapcsolnia a késziléket.

A tartalék alkatrészek (pl. forrasztépakahegyek) a szerviz forrévonalon
rendelheték meg.

Tisztitas

A FIGYELMEZTETES! SERULESVESZELY! Huizza ki a tapkabelt a konnek-
torbdl, és varja meg, amig a késziilék lehdl a késziilékkel vald munkavégzés
megkezdése el6tt.

« Tisztitsa meg a késziiléket a munka befejezése utan.

« A késziilékhaz megtisztitasdhoz hasznéljon torl6kenddt és enyhe tisztitds-
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zert (ha sziikséges).

- Soha ne hasznéljon éles targyakat, benzint, olddszereket vagy tisztitészere-
ket, amelyek karosithatjék a miianyagot.
« Ne engedje, hogy folyadék keriiljon a késziilék belsejébe.

Artalmatlanitas

Forrasztasi hulladék

Soha ne helyezze a forrasztas hulladékait a haztartasi szemétgydijtobe.
A forrasztasi hulladék veszélyes hulladék. Mindig tartsa be a nemzeti és
nemzetkozi, egészségiigyi és balesetvédelmi elGirdsokat.

Eszkoz artalmatlanitasa

Gz A csomagolds kornyezetbarét anyagokbol késziilt, amelyeket
%{9 elhelyezhet a helyi hulladékgydjtd pontokon.

K Soha ne helyezzen elektromos eszkdzoket a haztartasi szemétgyii-
jtébe!

A mdszaki és vizudlis valtozasok joga fenntartva.
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Profesjonalna cyfrowa stacja lutownicza LD 222

Przeznaczenie

Urzadzenie zostato zaprojektowane do lutowania elektronicznego w sektorze
rekreacyjnym i dla majsterkowiczéw. Urzadzenia wolno uzywac wytacznie w
opisany sposéb i wytacznie zgodnie z podanym przeznaczeniem. Urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku komercyjnego. Kazde inne uzycie lub wpro-
wadzenie modyfikacji do urzadzenia jest uznawane za niewtasciwe i wigze
sie ze znacznym ryzykiem wypadku. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody wynikajace z niewtasciwego uzytkowania.

Urzadzenie

) Stacja lutownicza

Uchwyt lutownicy precyzyjnej

Przycisk pamieci

Przycisk (-) (temperatura robocza)

Gniazdo przewodu zasilajacego lutownicy
Przycisk trybu czuwania

Przycisk (+) (temperatura robocza)

Ustawienia

Wyswietlacz LCD

) Schowek na mosiezny czyscik do grotu lutownicy
) Schowek na grot lutownicy
) Wyciecie w stojaku lutownicy
) Wtacznik

) Otdwkowy grot lutowniczy 1,2 mm LS 227 (@ 4,2 mm)
) Tuleja grotu lutowniczego

) Nakretka taczaca

) Lutownica precyzyjna z miekkim uchwytem

) Mosiezny czyscik do grotu lutownicy

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
19) Ikona blokady klawiszy

(1
(2)
(3)
(4)
(3)
(6)
(7)
(8)
9)
(10
(11
(12
(13
(14
(15
(16
(17
(18
(19
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0) Temperatura ustawiona przez uzytkownika (T1,T2,T3)
1) Wskaznik trybu czuwania

2) Stopnie Celsjusza °C lub Fahrenheita °F

3) Rzeczywista temperatura/temperatura nagrzewania
4) Ustawiona temperatura

5) Wskaznik trybu uspienia

Zakres dostawy

1 Cyfrowa stacja lutownicza LD 222

1 Lutownica precyzyjna, model ELK 222

1 Standardowe groty lutownicze (zamontowane fabrycznie)
1 Mosiezny czyscik do grotu lutownicy

1 Instrukcja obstugi

Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 230V ~ (pradu zmiennego)
(zestotliwos¢ znamionowa: 50 Hz

Inamionowe zuzycie energii: 40 W

Zakres temperatury: okoto 150 - 480 °C

Przewdd sieciowy: 1,4 m od wtyczki sieciowej do stacji;
1,4 m od lutownicy precyzyjnej do stacji

le—I!I Przeczytacd instrukcje obstugi

Bezpieczenstwo
Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

Wazna uwaga: przeczyta¢ uwaznie cafg instrukgje obstugi, aby zapoznac
sie z urzadzeniem. Przechowywac instrukcje w bezpiecznym miejscu,
aby w razie potrzeby mozna byto skorzysta¢ z niej w przysztosci.
Fabrycznego sposobu montazu i ustawieri fabrycznych nie wolno
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zmienia¢. Modyfikowanie konstrukcji urzadzenia, usuwanie czesci lub
uzywanie czesci niezatwierdzonych przez producenta w potaczeniu z
urzadzeniem moze byc¢ niebezpieczne (np. modyfikacja urzadzenia bez
zezwolenia moze grozic poparzeniem).

(yfrowa stacja lutownicza zostata zaprojektowana wytgcznie do uzytku
prywatnego i niekomercyjnego w suchych pomieszczeniach.

« Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat, osoby o
ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub umystowej, albo
osoby bez odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy pod warunkiem,
ze znajduja sie one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczenstwo lub zostaty przeszkolone w zakresie bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia i rozumiejq zagrozenia, ktére moga wystapic.
Dzieciom nie wolno nigdy zezwala¢ na zabawe urzadzeniem.
(zyszczenie i konserwacja wykonywane przez uzytkownika nie mogq
by¢ przeprowadzane przez dzieci bez nadzoru dorostych.

« Jezeli kabel przytaczeniowy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta, przedstawiciela serwisowego lub odpowiednio
wykwalifikowana osobe, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

A UWAGA! RYZYKO PORAZENIA PRADEM! Nie
uzywac cyfrowej stacji lutowniczej, jesli raczka,
kabel zasilajacy lub wtyczka sa uszkodzone.
Nigdy nie otwierac urzadzenia!

- NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA! Przed uzyciem nalezy zawsze
sprawdzac, czy korcdwka narzedzia jest prawidtowo zamontowana
w urzadzeniu. Nigdy nie dotyka¢ goracego grotu lutownicy ani
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stopionego stopu lutowniczego. Istnieje ryzyko poparzenia. Zawsze
pozostawiac urzadzenie do ostygniecia przed wymiang, czyszczeniem
lub sprawdzeniem czesci urzadzenia. Nie mozna nigdy zezwoli¢, aby
goraca koricéwka narzedzia i jej mocowanie zetknety sie ze skorg,
wiosami itp. Moze dojs¢ do obrazen ciata w wyniku oparzenia.

-%zﬂmmmnmpmwpwmﬁwmmwwm@domemuawwxmm
tak, aby niczego nie dotykata. Nigdy nie chtodzi¢ w wodzie!

- PRZESTROGA! NIEBEZPIECZENSTWO POZARU! Do odkfadania lutownicy
precyzyjnej podczas pracy nalezy uzywac wytacznie przeznaczonego
do tego uchwytu.

«Na czas przerw w pracy lutownice precyzyjng nalezy umieszcza¢ w
specjalnym uchwycie, a takze odtacza¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

« Trzymac urzadzenie z dala od materiatow tatwopalnych.

«Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na kodcéwki podczas ich
uzytkowania. Nacisniecie na groty moze spowodowac ich zgiecie.

« Obchodzenie sie z narzedziem bez nalezytej ostroznosci moze
spowodowac pozar.

- Nigdy nie pozostawia¢ wtgczonego urzadzenia bez nadzoru.

« PRZESTROGA! RYZYKO OBRAZEN CIALA! Trzymac rece z dala od
rozgrzanego przedmiotu obrabianego. Obrabiany przedmiot moze
emitowac ciepto.

«Unika¢ kontaktu pomiedzy goragcym grotem lutowniczym a
elementami specjalnego uchwytu wykonanymiz tworzyw sztucznych.
W przeciwnym razie moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

W razie mebezpmczeﬁstwa natychmiast wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego.

- PRZESTROGA!  NIEBEZPIECZENSTWO ~ SPOWODOWANE ~ PRZEZ
TOKSYCZNE OPARY! Nie wdychac oparéw.

« Podczas pracy przez dtuzszy czas, kiedy moga powstawac szkodliwe
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opary, zawsze zapewnia¢ odpowiednia wentylacje miejsca pracy.
Zaleca sie, by zawsze korzysta¢ z srodkdw ochrony osobistej, jak
rekawice ochronne, maska oddechowa i fartuch.

«Unika¢ jedzenia, picia i palenia w pomieszczeniach, w ktdrych
odbywa sie lutowanie. W przeciwnym razie resztki otowiu z dtoni
moga przedostac sie do organéw wewnetrznych poprzez jedzenie lub
papierosy.

« Przed uzyciem urzadzenia usung¢ wszystkie tatwopalne przedmioty,
ciecze i gazy z obszaru roboczego wokét urzadzenia. Miejsce pracy
nalezy utrzymywac w czystosci, aby zapobiec wypadkom.

« Po lutowaniu zawsze doktadnie myc rece.

« Nigdy nie wyrzuca¢ odpadéw z lutowania do odpadéw z gospodarstwa
domowego. Odpady z lutowania s3 odpadami niebezpiecznymi.
Nalezy zawsze przestrzega¢ krajowych i miedzynarodowych
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa, zdrowia i zapobiegania
wypadkom.

« Po uzyciu poczekac, az lutownica precyzyjna ostygnie w specjalnym
uchwycie przed jej zapakowaniem.

«Gdy nie jest uzywane, przechowywac urzadzenie w bezpiecznym
miejscu, z dala od kurzu, pytu i wilgoci.

Przed wlaczeniem
Wktadanie/wymiana grotu lutowniczego

A PRZESTROGA! NIEBEZPIECZENSTWO POPARZE-
NIA!

Nigdy nie rozgrzewac lutownicy precyzyjnej (17) bez zamontowanego grota

lutowniczego (14).

« Grot lutowniczy (14) wolno zdjac dopiero po wyfaczeniu urzadzenia i
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ostygnieciu grota lutowniczego (14).

- Grot lutowniczy (14) lutownicy precyzyjnej (17) mozna szybko i tatwo
wymienic.

- Obracac nakretke taczaca (16) przeciwnie do wskazowek zegara, aby ja
odkrecic.

- Oddzieli¢ tuleje grotu lutowniczego (15) od lutownicy precyzyjnej (17), a
nastepnie zdjac grot lutowniczy (14).

- Nastepnie zatozy¢ nowy grot lutowniczy (14) i nasuna¢ na niego tuleje
grotu lutowniczego (15).

+ Recznie dokrecic¢ nakretke t3czaca (16), obracajac ja zgodnie ze wskazdwka-
mi zegara, aby zabezpieczy¢ grot lutowniczy (14).

UWAGA

Oferujemy rdwniez zapasowe i dodatkowe groty lutownicze. Bezposrednio
od nas mozna zaméwic otéwkowy grot lutowniczy 1,2 mm LS 227 (CFH nr
52227) i dtutowy grot lutowniczy 3,2 mm LS 229 (CFH nr 52229).

Uruchamianie

Wiaczanie/wylaczanie

Wiaczanie:

- Wtozy¢ wtyczke sieciowa do odpowiedniego gniazdka sieciowego, a
nastepnie ustawic¢ wiacznik (13) w pofozenie, "

« Wyswietlacz LCD (9) pokazuje ostatnio wybrang temperature.

« Wskaznik rzeczywistej temperatury/temperatury nagrzewania (23) infor-
muje o dziataniu trybu ogrzewania lub trybu chtodzenia urzadzenia.

UWAGA

- Grot lutowniczy (14) nalezy ocynowac przed pierwszym uzyciem cyfrowej
stacji lutowniczej lub w przypadku korzystania z nowego grotu lutownic-
zego (14).

126 PL



cfFd

Ustawianie temperatury

UWAGA

Podstawowym warunkiem doktadnego lutowania jest uzycie odpowiedniej
cyny lutowniczej. Ponadto, doskonate pofaczenia lutowane moga zostac
uzyskane wytacznie przy whasciwej temperaturze lutowania. Jesli tempera-
tura lutowania jest zbyt niska, nie ma odpowiedniego przeptywu lutu, czego
przyczyng s, brudne” potaczenia lutowane (tzw. zimne styki). Zbyt wysoka
temperatura lutowania powoduje palenie stopu lutowniczego i uniemozli-
wia jego przeptyw. Obrabiane materiaty rowniez moga ulec uszkodzeniu.

Ponizej przedstawiono ustawienia temperatury dla najczesciej uzywanych

zastosowan. Moga wystepowac réznice w zaleznosci od lutowia/producenta.

« Okoto 230 °C to temperatura topnienia dla najczesciej uzywanego lutu
migkkiego.

« Okoto 300 °Cdla normalnej pracy, np. przy uzyciu lutu bezotowiowego.

+ Okoto 400 °C to wysoka temperatura lutowania, np. w celu usuwania
lutowia z matych ziaczeri lutowanych.

« Okoto 480 °C to maksymalna temperatura lutowania, np. w celu usuwania
lutowia z duzych ztaczen lutowanych.

Ustawianie temperatury roboczej

« Naciska¢ przyciski +/- (7)/(4), aby ustawi¢ temperature robocza w krokach
1°C

« Naciskac i przytrzymywac przyciski +/- (7)/(4), aby ustawic temperature
robocza w krokach co 10 °C.

«Wybrana ustawiona temperatura (24) jest wyswietlana na wyswietlaczu
LCD (9). Aby przetaczy¢ miedzy stopniami Celsjusza (°C) i Fahrenheita (°F),
nacisnac jednocze$nie przyciski (+) i (-)

« Wskaznik rzeczywistej temperatury (23) dostarcza informacji na temat
biezacego ogrzewania lub chfodzenia lutownicy precyzyjnej.
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Ustawianie zaprogramowanej temperatury

« Poza ustawianiem temperatury przyciskami +/- (7)/(4), dostepne s 3
zaprogramowane ustawienia temperatury: T1/250 °C, T2/350 °Cii T3/450 °C

« Za pomoca kombinadji przyciskow " mp<0: mpc|= or = mozna

indywidualnie dostosowac zaprogramowang temperature i zapisac ja
przyciskiem =" | 7 Za pomocg mozna przetaczac miedzy zaprogramo-
wanymi temperaturami 11, T2 T3.

Blokada klawiszy
Mozna wiaczy(¢ lub wytaczyc¢ blokade kIaW|szv nauskalac i przytrzmech
(przez 3 sekundy) kombinacje klawiszy ‘1 > lub ¢ .Po

wiaczeniu blokady klawiszy na wyswmtlaczu LCD po;awm sng |kona ktodki, a
zadne przyciski na cyfrowej stacji lutowniczej nie beda dziatac.

Funkcja recznego trybu gotowosci

Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ grotu lutowniczego, zalecamy naciskanie $rodko-

wego przycisku funkgji trybu czuwania (6) po kazdej procedurze lutowania.

Spowoduje to wiaczenie trybu czuwania (21).

« W trybie czuwania (21) temperatura jest obnizana do 200 °C, jesli wcze$niej
przekraczata 200 °C. Jesli wybrana byta temperatura ponizej 200 °C, gdy
urzadzenie przefaczy sie w tryb czuwania (21), zachowana zostanie ostat-
nia ustawiona temperatura.

« Zaczyna $wieci¢ ikona trybu czuwania (21).

« Aby wyjs¢ z trybu czuwania (21), nacisna¢ przycisk funkcji trybu czuwania
(6). Nastepnie ustawi¢ zadang temperature zgodnie z opisem w punkcie
,Ustawianie temperatury roboczej".

Funkcja wiaczania trybu gotowosci po uptywie

okreslonego czasu
Mozna réwniez indywidualnie dostosowac czas wtaczania trybu gotowosci
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po uptywie okreslonego czasu w pieciominutowych odstepach do maksy-
malnie 100 minut. W tym celu nacisna¢ nastepujaca kombinagje klawiszy

@) o {5 na 3 sekundy i uzy¢ klawiszy <% or —— do zmiany wartosi.
Nastepnie zapisa¢ ustawienie =¢°% . Poza tym mozna catkowicie wytaczy¢
funkcje wiaczania trybu gotowosci po uptywie okreslonego czasu, ustawiajac
wartos¢,0"

UWAGA!
Domysiny czas przetaczania w tryb gotowosci to 15 minut.

Automatyczne wylaczanie w przypadku braku ak-
tywnosci

Jesli cyfrowa stacja lutownicza znajduje sie w trybie gotowosci i przez 10
minut nie zostanie uzyty przycisk funkcji trybu czuwania (6), urzadzenie pr-
zefaczy sie w tryb uspienia i symbol uspienia (25) pojawi sie na wyswietlaczu
LCD. Po uptywie kolejnych 15 minut stacja lutownicza wytaczy sie, jesli nie
bedzie uzywana. W trakcie dziatania tej funkgji symbol miga powoli do czasu
osiagniecia temperatury pokojowej przez lutownice precyzyjng i zgasniecia
wyswietlacza LCD.

Ma to na celu oszczedzanie energii i zapewnienie bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia. Aby ponownie uzy¢ cyfrowej stacji lutowniczej, nalezy ja urucho-
mi¢ ponownie, przestawiajac wtacznik w potozenie wytaczone i z powrotem
w potozenie wigczone.

Wylaczanie

« Po uzyciu nalezy zawsze odktadac lutownice precyzyjna (17) z powrotem
do uchwytu (2) lutownicy precyzyjnej (17).

« Ustawi¢ wiacznik (13) w potozenie 0", Kiedy narzedzie nie jest uzywane,
odfaczyc kabel zasilajacy od gniazda sieciowego.
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Mosiezny czyscik do grotu lutownicy

UWAGA!
« Aby wyczysci¢ goracy grot lutownicy (17) bez powodowania jego zuzycia,
uzy¢ mosieznego czyscika do grotu lutownicy.

Lutowanie

@Wdychanie oparéw moze spowodowac m.in. béle gtowy i zmeczenie.

« Oczyscic grot lutowniczy (14) za pomoca mosieznego czyscika grotu
lutownicy.

« Po wyczyszczeniu grot lutowniczy (14) nalezy ponownie ocynowac. W tym
celu ocynowac goracy grot lutowniczy (14), topiac na nim lut.

- Umiescic grot lutowniczy (14) na ztaczu lutowniczym i podgrzac go.

« Stopic lut (z topnikiem) pomiedzy spoing lutownicza a grotem lutowniczym
(14).

« Trzymac lut w tym miejscu, az sie stopi i przeptynie przez cate zlacze
lutownicze.

« Niezwtocznie potem zdjac grot lutowniczy (14), aby nie przegrzac stopione-
go lutu.

- Nalezy unikac wibracji i pozwoli¢ lutowi zastygnac.

UWAGA
Topnik jest osadzany w lutowiu lub naktadany oddzielnie. Podczas zakupu,
nalezy zapytac o rodzaj aplikacji i odpowiedni lut.

Funkcje konserwacji i kalibracji )
Przytrzymanie kombinadji klawiszy <0 s == or = mp ¢ przez2
sekundy whacza tryb kalibracji temperatury grotu lutowniczego. Nastepnie
za pomocg przyciskow (+) i (-) mozna wprowadzic rzeczywista temperature
maksymalng i zapisac ja za pomocg innego przycisku potwierdzenia. Nalezy
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pamietac, ze w celu doktadnego pomiaru rzeczywistej temperatury grota
wymagany jest zewnetrzny termometr do grotow. Maksymalny zakres
kalibracji wynosi +/- 55°C. Przed rozpoczeciem kalibracji upewnic sie, ze
grot lutowniczy osiggnat temperature pokojowa.

UWAGA

Mozna réwniez przywrdci¢ ustawienia fabryczne. W tym celu nacisna i
przytrzymac kombinacje klawiszy " axo @) avo 0% mh onore swien przez

5 sekund. Wyswietlacz LCD zostanie wytaczony na 2 sekundy, a nastepnie po-
nownie wigczony. Nastepnie nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urzadzenie
wiacznikiem gtéwnym.

(zesci zamienne (np. groty lutownicze) mozna zaméwic za posrednictwem
naszej infolinii serwisowej.

Czyszczenie

A OSTRZEZENIE! RYZYKO OBRAZEN CIAtA! Odtaczac kabel zasilajacy od

gniazdka sieciowego i poczekac na ostygniecie urzadzenia przed przystapie-

niem do prac dotyczacych urzadzenia.

« (zyscic urzadzenie po zakoniczeniu pracy.

+ Do oczyszczenia obudowy uzyc Sciereczki oraz, w razie potrzeby, fagodnego
detergentu.

« Nigdy nie uzywac ostrych przedmiotow, benzyny, rozpuszczalnikow ani
Srodkow czyszczacych, ktore mogq uszkodzic tworzywo sztuczne.

- Nie zezwalac, aby do wnetrza urzadzenia przedostaty sie ciecze.

Utylizacja

Odpady z lutowania

Nigdy nie wyrzuca¢ odpadéw z lutowania do odpadéw z gospodarstwa
domowego. Odpady z lutowania s3 odpadami niebezpiecznymi. Nalezy
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zawsze przestrzegac krajowych i miedzynarodowych przepiséw dotyczacych
bezpieczenistwa, zdrowia i zapobiegania wypadkom.

Utylizacja urzadzenia

>y Opakowanie wykonane jest z materiatdw przyjaznych dla $rodo-
%& wiska, ktére mozna zutylizowac w lokalnych punktach recyklingu.

ﬁ Nigdy nie wyrzucac elektronarzedzi do odpaddw z gospodarstwa
domowego!

Podlega zmianom technicznym i wizualnym.
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Digital loddestation LD 222 til erhvervsbrug

Anvendelsesformal

Enheden er blevet designet til elektronisk lodning i fritids- og ger det
selv-sektorerne. Enheden ma kun anvendes som beskrevet og kun til de
angivne anvendelsesomrader. Enheden er ikke beregnet til kommerciel brug.
Enhver anden brug eller modifikation foretaget pa enheden anses for at
vere forkert brug, og det indebarer betydelig risiko for ulykker. Producenten
patager sig intet ansvar for skader, der hidrarer fra forkert brug.

Udstyr

1) Loddestation

2) Holder til fint loddejern

Hukommelsesknap

Knappen (-) (arbejdstemperatur)

Indgang til forsyningsledning pd loddejern
Standby-knap

Knappen (+) (arbejdstemperatur)

Indstillinger

LCD-skaerm

) Opbevaringsrum til messingtradspidsrenser

) Opbevaringsrum til loddespids
) Indhak pa stativ til loddejern
) ON/OFF-kontakt
) Blyantsformet 1,2 mm-loddespids LS 227 (# 4,2 mm)
) Loddespidsmuffe
) Omlgbermatrik

) Fint loddejern med blgdt handtagsgreb
) Messingtradspidsrenser

) Ikon for tastelds

)
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(21) Standby-indikator

(22) Celsius °C eller Fahrenheit °F

(23) Faktisk temperatur/opvarmningstemperatur
(24) Indstillet temperatur

(25) Dvaleindikator

Leveringsomfang

1 Digital loddestation LD 222

1fint loddejern, model ELK 222

1 Standard loddespidser (forhandsmonteret)
1 Messingtrddspidsrenser

1 Brugervejledning

Tekniske specifikationer
Spandingsklassificering: 230V~ (vekselstrgm)

Frekvensvurdering: 50 Hz

Forbrugsvurdering: 40w

Temperaturomrade: (a. 150 - 480 °C

Hovedkabel: 1,4 m fra hovedledningsstikket til stationen;

1,4 m fra fint loddejern til stationen

Lees betjeningsvejledningen
Sikkerhed
Sikkerhedsinstruktioner

A ADVARSEL!

Vigtig bemaerkning: Laes denne brugervejledning omhyggeligt for at
blive bekendt med enheden. Opbevar instruktionerne pa et sikkert sted
for om ngdvendigt at kunne rddfere dig med den fremover. Montage
og indstillinger foretaget af producenten ma ikke andres. Det kan vare
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farligt at foretage konstruktionsmaessige andringer af enheden, flerne
dele eller anvende andre dele, som ikke er godkendt af producenten
til brug med enheden (eksempelvis er der risiko for at braende sig, hvis
enheden andres uden tilladelse).

Den digitale loddestation er udelukkende blevet designet til privat og
ikke-kommerciel brug i terre indendgrsomrader.

« Denne enhed kan benyttes af barn pa 8 &r og opefter samt mennesker
med reducerede fysiske, sensoriske eller mentale evner eller
manglende erfaring og viden forudsat, at de er under opsyn eller er
blevet oplaert i sikker brug af enheden og forstdr de farer, der kan
opstd. Du ma aldrig lade bgrn lege med enheden. Rengering og
brugervedligeholdelse mé ikke udfgres af bgrn uden opsyn af en
voksen.

« Hvis enhedens stremtilslutningskabel er beskadiget, skal det udskiftes
af producenten, dennes servicerepraesentant eller en tilsvarende
kvalificeret person for at undga eventuelle farer.

A OBS: RISIKO FOR ELEKTRISK ST@D! Brug
ikke den digitale loddestation, hvis handtaget,
stromledningen eller stikket er beskadiget. Abn
aldrig enheden!

- FARE FOR FORBRANDINGER! Kontrollér altid, at spidsen af varktojet
er monteret korrekt i enheden, for du anvender den. Rer aldrig ved
den varme loddespids eller det smeltede loddemetal. Der er risiko
for forbraendinger. Lad altid enheden kele af, far du udskifter, rengor
eller kontrollerer enhedens komponenter. Den varme verktgjsspids
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og dens montering ma aldrig komme i kontakt med hud, hdr osv.
Forbraendingsskader kan opsta.

« Nar du er feerdig med at arbejde, skal du kun lade det fine loddejern
kole af i luften. Kol det aldrig af pa brat vis i vand!

« FORSIGTIG! BRANDFARE! Anvend kun den tilegnede holder til det fine
loddejern til at anbringe det fine loddejern i under brug.

« Under arbejdspauser skal det fine loddejern placeres i den tilegnede
holder, og enheden skal kobles fra stramkilden.

« Hold enheden vk fra breendbare materialer.

« Undlad at udsatte spidserne for overdrevent tryk, ndr de anvendes.
Nér de tynde spidser trykkes ned, kan de bgjes.

« Der kan opsta brand, hvis enheden ikke handteres forsigtigt.

« Maskinen ma aldrig vare uden opsyn, ndr den er tendt.

« FORSIGTIG! RISIKO FOR TILSKADEKOMST! Hold haenderne pa afstand af
det varme arbejdsemne. Varme kan frigores gennem arbejdsemnet.
+Undga kontakt mellem den varme loddespids og plastikdelene pa
den tilegnede holder. Ellers kan det medfgre, at enheden bliver

beskadiget.

« | tilfzelde af fare skal du straks treekke hovedledningsstikket ud af
stikkontakten.

« FORSIGTIG! FARE PA GRUND AF GIFTIGE DAMPE! Inddnd ikke dampene.

« Nar derarbejdes i leengere tid pa steder, hvor der kan dannes skadelige
dampe, skaldualtidsikre, atarbejdsomradetertilstrakkeligtventileret.
Vi anbefaler, at du altid barer personlig beskyttelsesbeklaedning,
sasom beskyttelseshandsker, andedratsvaern og forklaede.

« Undga at spise, drikke og ryge i rum, hvor lodning finder sted. Ellers
kan spor af bly pad handerne trenge ind i dine organer gennem
maden eller cigaretterne.

« Fjern alle braendbare genstande, vaesker og gasser fra arbejdsomradet
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omkring enheden, fer du begynder at anvende den. Hold
arbejdsomradet rent og ryddeligt for at forebygge ulykker.

«Vask altid handerne grundigt efter lodning.

+Smid aldrig loddeaffald i dit husholdningsaffald. Lodningsaffald
er farligt affald. Du skal altid overholde nationale og internationale
sikkerheds-, sundheds- og ulykkesforebyggelsesbestemmelser.

« Efter brug skal det fine loddejern kgle af i den tilegnede holder, for
det pakkes vaek.

« Hvis enheden ikke er i brug, skal den opbevares pa et sikkert sted vaek
fra stgv og fugt.

For start
Indseettelse/skift af loddespidsen

A ADVARSEL! FARE FOR FORBRANDINGER!

Opvarm aldrig det fine loddejern (17) uden en loddespids (14) monteret i
det.

- Loddespidsen (14) ma kun fjernes, ndr enheden er blevet slukket, og
loddespidsen (14) er kalet af.

« Loddespidsen (14) kan hurtigt og let udskiftes pa det fine loddejern (17).
« Drej omlgbermgtrikken (16) ud mod uret.

« Skil loddespidsmuffen (15) ad fra det fine loddejern (17), og fjern derefter
loddespidsen (14).

« St nu den nye loddespids (14) i, og treek loddespidsmuffen (15) hen over
den.

« Spend omlgbermatrikken (16) med hdndkraft i urets retning for at fastgare
loddespidsen (14).

BEMZARK
Vi tilbyder ogsa ekstra tilbeher til loddespidser. Du kan bestille den blyants-
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formede 1,2 mm-loddespids LS 227 (CFH nr. 52227) og den mejselformede
3,2 mm-loddespids LS 229 (CFH nr. 52229) direkte hos os.

Sadan starter du

Sla til/fra

Sadan teender du:

« Tilslut netledningen til en passende stikkontakt, og tryk ON/OFF-kontakten
(13) hen pa positionen "I".

« LCD-skarmen (9) viser den sidst valgte temperatur.

« Den faktiske temperatur/opvarmningstemperatur (23) viser opvarm-
ningstilstanden eller afkglingsfasen for enheden.

BEMZARK
« Loddespidsen (14) skal fortinnes, for du begynder at anvende den digitale
loddestation for farste gang, eller hvis du anvender en ny loddespids (14).

Indstilling af temperaturen

BEMARK

Forudsatningen for perfekt lodning er brugen af velegnet loddetin.
Derudover kan perfekte loddeforbindelser kun opnds, hvis den korrekte
lodningstemperatur opnas. Hvis loddetemperaturen er for lav, flyder loddet
ikke tilstraekkeligt og fordrsager snavsede loddeforbindelser (sdkaldte kolde
loddeforbindelser). Hvis loddetemperaturen er for hgj, breender loddet, og
det flyder ikke. Materialerne, der behandles, kan ogsa blive beskadiget.

Temperaturindstillingerne for den mest almindelige anvendelse er vist

nedenfor. Forskelle er mulige athangigt af loddet/producenten.

« (a.230 °Cer smeltepunkt for det mest almindeligt anvendte blgde lodde-
metal.

- (a. 300 °Cfor normal drift, f.eks. ved anvendelse af blyfrit loddemetal.

« (a. 400 °C hgj loddetemperatur, f.eks. til fernelse af lodning fra mindre
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loddede led.

- (a. 480 °C- maksimal loddetemperatur, f.eks. il fiernelse af lodning fra
stgrre loddede led.

Indstlllmg af arbejdstemperaturen
-Tryk pa knapperne +/- (7)/(4) for at indstille arbejdstemperaturen i trin pd

-Tryk pa knappen +/- (7)/(4), og hold dem nede, for at indstille arbejdstem-
peraturen i trin pa 10 °C.

« Den valgte temperatur for referencepunkt (24) vises pa LC-skaermen (9). For
at skifte mellem Celsius (°C) og Fahrenheit (°F) skal du trykke pa knapperne
(+) og (-) samtidigt

« Den faktiske temperatur (23) giver oplysninger om den aktuelle opvarm-
nings- eller afkglingsproces for det fine loddejern.

Opsetning af programmeret temperatur

« Udover temperaturindstilling med knapperne +/- (7)/(4) er der ogsa 3
programmerede temperaturer: T1/250 °C, 72/350 °C og T3/450 °C

« Du kan justere den forhandsproqrammerede temperatur ved hjeelp af
tastekombinationen | <" mp= = or = 0g gemme den
med tasten mp<",
Anvend “” til at skifte mellem de forhandsprogrammerede temperaturer
T1,T20gT3.

Tastelas

Du kan aktivere eller deaktivere tasteldsen ved at trykke pd tastekombi-

nationen 7" we = eller 0% ano = = 0g holde den nede (i 3 sekunder).
N@r tastelasen er aktiveret, vises der et Idseikon pa LCD-skaermen, og alle
knapper pa den digitale loddestation er deaktiveret.
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Manuel standby-funktion

For at forlaenge levetiden for loddespidsen anbefaler vi, at du trykker pa den
midterste standby-funktionsknap (6) efter hver lodningsprocedure. Dette
aktiverer standby-tilstanden (21).

« | standby-tilstand (21) senkes temperaturen til 200 °C, hvis den tidligere
har varet over 200 °C. Hvis du har valgt en temperatur under 200 °C, og
enheden skifter til standby-tilstand (21), opretholdes den senest indstille-
de temperatur.

« lkonet for standby-tilstand (21) begynder at lyse.

« For at afslutte standby-tilstanden (21) skal du trykke pa standby-funk-
tionsknappen (6). Indstil derefter den gnskede temperatur i henhold til
instruktionerne under "Indstilling af arbejdstemperatur”.

Tidsindstillet standby-funktion

Du kan ogsd individuelt justere tiden for timer-standby-tilstanden i trin der
spander fra 5 minutter og op il hgjst 100 minutter. For at gore dette skal du
trykke pa folgende tastekombination @) % ¢% 3 sekunder og anvende
tasterne <> er = til at a&ndre vaerdien. Gem derefter indstillingen .
=p<°% Derudover kan du helt deaktivere den tidsindstillede standby-funkti-
on ved hjeelp af veerdien "0’

BEMZARK!
Fabriksstandarden for standby-tid er 15 minutter.

Automatisk slukning ved inaktivitet

Hvis den digitale loddestation er i standby-tilstand, og der ikke er aktivitet
pa standby-funktionsknappen (6) i 10 minutter, gar den i dvaletilstand,

og dvalesymbolet (25) vises pa LC-skaermen. Efter yderligere 15 minutter
lukkes loddestationen ned, hvis der ikke er aktivitet. Under denne proces
blinker symbolet langsomt, indtil det fine loddejern nar stuetemperatur, og
LC-skaermen gdr ud.
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Dette er for at spare energi og sikre forsvarlig brug af enheden. For at anven-
de den digitale loddestation igen skal du genstarte den ved at slukke ON/
OFF-kontakten og teende den igen.

Sadan slukker du

- Saet altid det fine loddejern (17) tilbage i holderen (2) til det fine loddejern
(17) efter brug.

« Tryk ON/OFF-kontakten (13) hen pd positionen “0”. Nar den ikke er i brug,
skal du tage stramledningen ud af stikkontakten.

Messingtradspidsrenser

OBS!
« For at rengare den varme loddespids (17) uden slitage skal du anvende
messingtradspidsrenseren.

Lodning

@ Dampe kan blandt andet medfare hovedpine og traethed, nar de

inddndes.

« Rens loddespidsen (14) pa messingtradspidsrenseren.

« Loddespidsen (14) skal fortinnes igen efter renggring. For at gore dette skal
du fortinne den varme loddespids (14) ved at smelte loddet.

« Anbring loddespidsen (14) pa lodningsforbindelsen, og varm den op.

- Smelt loddet (med loddemiddel) mellem loddeforbindelsen og loddespids-
en (14).

« Hold loddemetallet dér, til det smelter og flyder ud over hele loddeforbin-
delsen.

« Fjern derefter straks loddespidsen (14), sd det smeltede lod ikke overophe-
des.

« Lad loddet stivne og undga vibrationer.
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BEMARK

Loddemidlet er enten indlejret i loddemetallet, eller ogsd pafares det sepa-
rat. Ved kabet ber du forhgre dig om typen af anvendelse og det korrekte
loddemetal.

Vedligeholdelses- og kallbrermgsfunktlon

Hvis du holder tastekombinationen {5t e <5 or = = 0+ nedei2
sekunder, aktiveres kalibreringstilstanden for loddespidstemperaturen.

Du kan derefter anvende knapperne (+) og (-) til at indtaste den faktiske
toptemperatur og gemme den med en anden bekraeftelsesknap. Bemark, at
et eksternt spidstermometer er pakreevet for at male den faktiske spidstem-
peratur ngjagtigt. Det maksimale kalibreringsomrade er +/- 55° C. For du
starter processen, bedes du serge for, at loddespidsen har ndet stuetempe-
ratur.

BEMZARK

Du kan ogsd gendanne fabriksindstillmqerne For at gare dette skal du trykke
pa tastekombinationen 1 ae (@) a0 5% mp onworr swien 0¢ holde den nede

i 5 sekunder. LC-skaermen slukkes i 25ekunder og teendes derefter igen. De-
refter skal du slukke for apparatet og taende det igen med hovedafbryderen.

Reservedele (dvs. loddespidser) kan bestilles fra vores service-hotline.
Renggring

A ADVARSEL! RISIKO FOR TILSKADEKOMST! Tag stremledningen ud af

stikkontakten, og vent, til enheden er kalet af, for du forseger at arbejde pa

enheden.

« Renggr enheden, ndr du er feerdig med dit arbejde.

- For at rengare kabinettet skal du anvende en klud og et mildt rengarings-
middel (om nagdvendigt).
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« Brug aldrig skarpe genstande, benzin, oplgsningsmidler eller renggrings-
midler, der kan beskadige plastikken.
«Undgé, at der kommer vaske ind i enheden.

Bortskaffelse

Loddeaffald

Smid aldrig loddeaffald i dit husholdningsaffald. Lodningsaffald er farligt
affald. Du skal altid overholde nationale og internationale sikkerheds-,
sundheds- og ulykkesforebyggelsesbestemmelser.

Bortskaffelse af enhed

oy Emballagen er lavet af miljovenlige materialer, som du kan borts-
%{9 kaffe pa lokale genvindingsstationer.

E Smid aldrig elektriske veerktgjer i dit husholdningsaffald!

Der tages forbehold for tekniske og visuelle &ndringer.
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Professional soldering station digital LD 222

Intended use

The device has been designed for electronic soldering in the recreational and
DIY sectors. The device is only to be used as described and only for the spe-
cified areas of application. The device has not been designed for commercial
use. Any other use or any modification made to the device will be considered
to be improper use, and it will involve a considerable risk of accidents.

The manufacturer will not accept liability for any damage resulting from
improper use.

Equipment

(1) Soldering station

Fine soldering iron holder

Memory button

(-) button (working temperature)

Soldering iron supply line input

Standby button

(+) button (working temperature)

Settings

LCD display

) Storage compartment for brass wire tip cleaner
) Soldering tip storage compartment

) Notch on soldering iron stand

) ON/OFF switch

) Soldering tip 1.2 mm pencil shape LS 227 (@ 4.2 mm)
) Soldering tip sleeve

) Union nut

) Fine soldering iron with soft grip handle

) Brass wire tip cleaner

) Key lock icon

(2
3
(4
(5
(6
(7
(8
9
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1
(1

)
)
)
)
)
)
)
)
0
1
2
3
4
5
6
7
8
9
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(20) User-defined temperature (T1,72,T3)
(21) Standby indicator

(22) Celsius °Cor Fahrenheit °F

(23) Actual temperature/heating temperature
(24) Set temperature

(25) Sleep indicator

Scope of delivery

1 Soldering station digital LD 222

1 Fine soldering iron model ELK 222

1 Standard soldering tips (pre-installed)

1 Brass wire tip cleaner

1 User manual

Technical specifications

Voltage rating: 230V ~ (AQ)
Frequency rating: 50 Hz

Consumption rating: 4w

Temperature range: approx. 150 - 480 °C

Mains cable:

1.4 m from the mains plug to the station;
1.4 m from fine soldering iron to the station

|!|~IJ| Read the instruction manual

Safety

Safety instructions

AWARNING!

Important notice: read through this instruction manual carefully to
become familiar with the device. Keep the instructions in a safe place
for future consultation, if needed. Assembly and settings made by the
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manufacturer are not to be changed. It can be dangerous to make
constructional modifications to the device, to remove parts or to use
other parts that are not approved by the manufacturer for use with
the device (e.g. the risk of being burnt exists if the device is modified
without permission).

The digital soldering station has been designed solely for private and
non-commercial use in dry indoor areas.

« This device can be used by children of 8 years or older as well as by
people with reduced physical, sensory or mental capabilities or lack
of experience and knowledge provided that they are supervised or
have been trained in the safe use of the device and understand the
hazards that might occur. Children must never be allowed to play with
the device. Cleaning and user maintenance is not to be undertaken by
children without adult supervision.

« Ifthe device’s power connection cable is damaged, it must be replaced
by the manufacturer or his service agent or a similarly qualified person
in order to avoid any dangers.

A ATTENTION RISK OF ELECTRIC SHOCK! Do
not use the digital soldering station if the handle,
power cord or plug is damaged. Never open the
device!

« DANGER OF BURNS! Always check that the tool tip is fitted correctly in
the device before you use it. Never touch the hot soldering tip or the
molten solder. There is a risk of burns. Always leave the device to cool
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down before changing, cleaning or checking the device’s components.
The hot tool tip and its mounting must never come into contact with
skin, hair etc. Burn injuries may occur.

« After working, only allow the fine soldering iron to cool down in the
air. Never quench it in water!

« CAUTION! FIRE HAZARD! Only use the designated holder for placement
of the fine soldering iron during use.

« During work breaks, the fine soldering iron must be placed in the
designated holder and the device must be disconnected from the
power source.

« Keep the device away from flammable material.

« Do not apply excessive pressure to the tips when they are being used.
When pressed, the thin tips can bend.

« A fire might occur if the device is not handled carefully.

« Never leave the device unattended when switched on.

« CAUTION! RISK OF INJURY! Keep your hands away from the heated
workpiece. Heat can be released through the workpiece.

« Avoid contact between the hot soldering tip and the plastic parts of
the designated holder. Otherwise this might result in the unit being
damaged.

«In the event of danger, pull the mains plug out of the socket
immediately.

« CAUTION! DANGER FROM TOXIC FUMES! Do not inhale the fumes.

« When working for longer periods of time where harmful fumes can be
produced, always ensure that the workplace is sufficiently ventilated.
We recommend that you always wear personal protective clothing
such as protective gloves, a breathing mask and an apron.

« Avoid eating, drinking and smoking in rooms where soldering is
taking place. Otherwise traces of lead on your hands might get into
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your organs through the food or cigarettes.

« Remove all flammable objects, liquids and gases from the working
area around the device before you start using it. Keep the working
area clean to prevent accidents.

« Always wash your hands thoroughly after soldering.

« Never put soldering waste in your household waste. Soldering waste is
hazardous waste. You must always abide by national and international
safety, health and accident-prevention regulations.

« After use, allow the fine soldering iron to cool down in the designated
holder before packing it away.

« If the device is not being used, it should be kept in a safe place away
from dust and moisture.

Before starting
Inserting/changing the soldering tip

A CAUTION! DANGER OF BURNS!

Never heat up the fine soldering iron (17) without a soldering tip (14) fitted

init.

« The soldering tip (14) may only be removed when the device is switched off
and the soldering tip (14) has cooled down.

« The soldering tip (14) can be replaced quickly and easily on the fine solde-
ringiron (17).

« Turn the union nut (16) out anticlockwise.

« Separate the soldering tip sleeve (15) from the fine soldering iron (17) and
then remove the soldering tip (14).

- Now insert the new soldering tip (14) and pull the soldering tip sleeve (15)
over it.

« Hand tighten the union nut (16) clockwise to secure the soldering tip (14).
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NOTE

We also offer spare and additional soldering tip attachments. You can order
the soldering tip 1.2 mm of pencil shape LS 227 (CFH No. 52227) and solde-
ring tip 3.2 mm of chisel shape LS 229 (CFH No. 52229) directly from us.

Starting-up

Switch on/off

Switching on:

« Insert the mains plug into a suitable socket and press the ON/OFF switch
(13) to position“I".

« The LCD display (9) shows the last selected temperature.

« The actual temperature/heating temperature (23) shows the heating mode
or the cooling phase of the device.

NOTE
« The soldering tip (14) must be tinned before you start to use the digital sol-
dering station for the first time or if you are using a new soldering tip (14).

Setting the temperature

NOTE

The prerequisite for perfect soldering is the use of a suitable soldering tin. In
addition, perfect solder joints can only be achieved if the correct soldering
temperature is achieved. If the soldering temperature is too low, the solder
does not flow sufficiently and causes dirty solder joints (so-called cold solder
joints). If the soldering temperature is too high, then the solder will burn
and it will not flow. The materials being processed might also be damaged.

The temperature settings for the most common uses are shown below.
Differences are possible depending on the solder/manufacturer.

« Approx. 230°Cis the melting point for the most commonly used soft solder.
- Approx. 300°C for normal operation, e.g. when using lead-free solder.
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« Approx. 400°C high soldering temperature, e.g. for removing solder from
small soldered joints.

« Approx. 480°C - maximum soldering temperature, e.g. for removing solder
from large soldered joints.

Setting the working temperature

« Press the +/- buttons (7)/(4) to set the working temperature in 1°C
increments.

« Press and hold the +/- (7)/(4) button to set the working temperature in
10°Cincrements.

« The selected setpoint temperature (24) is shown in the LC display (9).
To switch between Celsius (°C) and Fahrenheit (°F), press the (+) and (-)
buttons at the same time

- The actual temperature (23) provides information about the current hea-
ting or cooling process of the fine soldering iron.

Setting up a programmed temperature

- In addition to the temperature setting with the -+/- buttons (7)/(4), there
are 3 pre-programmed temperatures: T1/250 °C,72 /350 °Cand T3/
450°C

«You can individually adjust the pre-programmed temperature using the key
combination || mp <O mpc = or = and save it using the mpi7: key.

Use 1 to switch between the pre-programmed temperatures T1,T2 and
T3.

Key lock

You can activate and deactivate the key lock bv pressing and holding (for 3
seconds) the key combination /" »e == or 2% mo <. When the key lock
is activated, a lock icon appears on the LCD display and all buttons on the
digital soldering station are disabled.
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Manual standby function

To prolong the life of the soldering tip, we recommend pressing the middle
standby function button (6) after each soldering procedure. This activates
the standby mode (21).

« In standby mode (21), the temperature is lowered to 200 °C, if it was
previously above 200 °C. If you selected a temperature below 200 °Cand
the unit switches to standby mode (21), the last set temperature will be
maintained.

« The standby mode icon (21) lights up.

- To exit the standby mode (21), press the standby function button (6). Then
set the desired temperature according to the instructions under“Setting
the working temperature”.

Timed standby function
You can also individually adjust the time for the timer standby mode in
5-minute increments up to a maximum 0_f100 minutes. To do this, press
the following key combination ) a% <% for 3 seconds and use the

» or == keys to change the value. Then save the setting sp<Ct. In
add|t|0n you can completely deactivate the timed standby function by using
the value“0”.

TAKE NOTE!
The factory default standby time is 15 minutes.

Automatic switch-off in case of inactivity

If the digital soldering station is in standby mode and there is no activity on
the standby function button (6) for 10 minutes, it goes into sleep mode and
the sleep symbol (25) appears on the LC display. After a further 15 minutes,
the soldering station is shut down if there is no activity. During this process,
the symbol flashes slowly until the fine soldering iron reaches room tempe-
rature and the LC display goes out.
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This is to save energy and ensure safe use of the device. To use the digital
soldering station again, you must restart it by turning the ON/OFF switch off
and turning it on again.

Switching off

« Always put the fine soldering iron (17) back into the holder (2) for the fine
soldering iron (17) after use.

+ Press the ON/OFF switch (13) to the “0” position. When not in use, unplug
the power cord from the power outlet.

Brass wire tip cleaner

A ATTENTION!

- To clean the hot soldering tip (17) without wear, use the brass wire tip
cleaner.

Soldering

@Vapours can cause headaches and fatigue, among other things, when

inhaled.

« (lean the soldering tip (14) on the brass wire tip cleaner.

- The soldering tip (14) must be tinned again after cleaning. To do this, tin
the hot soldering tip (14) by melting solder.

« Place the soldering tip (14) on the soldering joint and heat it up.

« Melt the solder (with flux) between the solder joint and the soldering tip
(14).

- Keep the solder there until it melts and runs over the entire soldering joint.

- Then immediately remove the soldering tip (14) so as not to overheat the
melted solder.

« Let the solder solidify and avoid vibrations.
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NOTE

The flux is either embedded in the solder or applied separately. When
purchasing, you should enquire about the type of application and the
appropriate solder.

Maintenance and callbratlon function

Holding the $0F =p = = or = = <0¢ key combination for 2 seconds
enables the calibratwn mode for the soIdenng tip temperature. You can
then use the (+) and (-) buttons to enter the actual peak temperature and
save it with another confirmation button. Please note that an external tip
thermometer is required to accurately measure the actual tip temperature.
The maximum calibration range is +/- 55 ° C. Before starting the process,
please make sure that the solder tip has reached room temperature.

NOTE

You can also restore the factory settings. To do so, press and hold the key
combination |/ ae @) a0 {0} = oworr swien for 5 seconds. The LC display is
switched offfor 2 seconds and then switched on again. You must then switch
the appliance off and on again with the main switch.

Spare parts (i.e. soldering tips) can be ordered from our service hotline.

Cleaning

AWARNING! RISK OF INJURY! Disconnect the power cord from the power

outlet and wait for the device to cool down before you attempt to work on

the device.

« Clean the device after you finish your work.

«To clean the housing, use a cloth and a mild detergent (if necessary).

« Never use sharp objects, petrol, solvents or cleaning agents that can
damage plastic.

« Do not allow liquids to get inside the device.
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Disposal

Soldering waste

Never put soldering waste in your household waste. Soldering waste is ha-
zardous waste. You must always abide by national and international safety,
health and accident-prevention regulations.

Device disposal

Y, The packaging is made from environmentally friendly materials
%{9 that you can dispose of at local recycling stations.

E Never put electrical tools in your household waste!

Subject to technical and visual changes.
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Ammattikayttoon tarkoitettu digitaalinen juotosa-
sema LD 222

Kayttotarkoitus

Laite on suunniteltu sahkdiseen juottamiseen vapaa-ajan ja tee-se-itse-sek-
toreilla. Laitetta saa kdyttda vain kuvatulla tavalla ja vain ilmoitettuihin
kdyttotarkoituksiin. Laitetta ei ole tarkoitettu kaupalliseen kdyttoon. Kaiken-
lainen muu kaytto tai laitteeseen tehdyt muutokset katsotaan vadrinkdytok-
si, mihin liittyy merkittava onnettomuusriski. Valmistaja ei vastaa mistaan
virheellisestd kdytdstd aiheutuneista vahingoista.

Laite

(1) Juotosasema

Tarkkuusjuottimen pidike

Muistipainike

(-)-painike (tyoskentelylampdtila)

Juottimen sydttdjohdon tulo

Valmiustilan painike

(+)-painike (tyoskentelylampétila)

Asetukset

LCD-ndytto

) Messinkilangan kérjen puhdistimen sdilytyslokero
) Juotinkarjen sdilytyslokero
) Juottimen telineen lovi
) Virtakytkin

) Juotinkdrki 1,2 mm lyijykyndmuoto LS 227 (@ 4,2 mm)
) Juotinkérjen suojus

) Liitosmutteri

) Pehmealld kahvalla varustettu hienojuotin

) Messinkilangan kdrjen puhdistin

)

3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
1
1
1
1
1
19) Nappainlukon kuvake

(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
)
(10
(1
(12
(13
(14
(15
(16
(17
(18
(19
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0) Kayttdjan madrittama lampétila (T1,72,T3)
1) Valmiustilan merkkivalo

2) Celsius °C tai Fahrenheit °F

3) Todellinen Iampétila/lammityslampdtila

4) Lampdtilan asettaminen

5)

2
2
2
2
2
25) Lepotilan merkkivalo

(
(
(
(
(
(

Toimituslaajuus

1 Digitaalinen juotosasema LD 222

1 Hienojuotinmalli ELK 222

1 Vakiojuotinkarki (valmiiksi asennettu)
1 Messinkilangan karjen puhdistin

1 Kdyttoohje

Tekniset tiedot

Jannitearvo: 230V ~ (AQ)

Taajuusarvo: 50 Hz

Kulutusluokka: 40w

Lampotila-alue: n. 150—480 °C

Verkkojohto: 1,4 m verkkovirtakoskettimesta
juotosasemaan
1,4 m juottimesta juotosasemaan

Lue kayttoohje

Turvallisuus

Turvallisuusohjeet

A VAROITUS

Tarkea huomautus: lue ndmd kdyttoohjeet huolellisesti Ilapi
tutustuaksesi laitteeseen. Sdilyta kdyttoohjeet varmassa tallessa
mahdollista tulevaa tarvetta varten. Laitteen kokoonpanoa ja
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asetuksia, jotka valmistaja on tehnyt, ei saa muuttaa. On vaarallista
tehda laitteeseen rakenteellisia muutoksia, poistaa osia tai kdyttda
sellaisia osia, joita valmistaja ei ole hyvaksynyt kaytettavaksi laitteen
kanssa (esim. palovamman riski on olemassa, jos laitetta muutetaan
ilman lupaa).

Digitaalinen juotosasema on suunniteltu ainoastaan yksityiseen ja ei-
kaupalliseen kdyttoon kuivissa sisatiloissa.

- Laitetta voivat kayttda 8-vuotiaat tai sitd vanhemmat lapset seka
henkildt, joilla on heikentyneet fyysiset, aistilliset tai henkiset kyvyt
tai kokemuksen tai tiedon puutetta edellyttden, ettd heitd valvotaan
tai ettd heille on annettu laitteen turvalliseen kayttoon liittyvid ohjeita
ja ettd he ymmartavat sen kayttoon liittyvat riskit. Ald koskaan anna
lasten leikkid talld laitteella. Lapset eivat saa suorittaa puhdistusta tai
huoltoa ilman aikuisen valvontaa.

« Jos laitteen virtajohto on vaurioitunut, vaarojen valttamiseksi sen saa
vaihtaa vain valmistaja, taman huoltoedustaja tai vastaavalla tavalla
pateva henkilo.

A HUOMIO SAHKOISKUN VAARA Digitaalista
juotosasemaa ei saa kayttda, jos sen kahva,
virtajohto tai pistoke on vaurioitunut. Laitetta ei
saa avata.

« PALOVAMMOJEN VAARA! Tarkista aina ennen kdyttod, etta kolvin
kdrki on asennettu oikein laitteeseen. Kuumaan juotinkarkeen tai
sulaan juotteeseen ei saa koskea. Palovammavaara. Laitteen on
annettava jadhtya aina ennen osien vaihtamista, puhdistamista tai
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tarkistamista. Kolvin kuuma karki ei saa joutua kosketuksiin esim.
ihon tai hiusten kanssa. Palovammojen vaara.

«Tyon jalkeen anna hienojuottimen vain jadhtya ilmassa. Ei saa
karkaista upottamalla veteen.

«TARKEA  HUOMAUTUS! TULIPALOVAARA! Kéyta hienojuottimen
asettamiseen vain siihen tarkoitettua pidiketta kayton aikana.

- Tyoskentelyn taukojen aikana hienojuotin on asetettava sille
tarkoitettuun pidikkeeseen ja laite on irrotettava virtaldhteesta.

- Pida laite etadlla palavista materiaaleista.

- Karkia ei saa niiden kdyton yhteydessd painaa liikaa. Painettaessa
ohuet kadrjet voivat taipua.

« Laitteen huolimattoman kasittelyn seurauksena voi olla tulipalo.

- Laitetta ei saa koskaan jattaa valvomatta, kun se on toiminnassa.

« TARKEA HUOMAUTUS! LOUKKAANTUMISVAARA Kédet on pidettéva
etddlla kuumenneesta tyokappaleesta. Tyokappale voi kuumeta
voimakkaasti.

«Valtd kosketusta kuuman juotinkdrjen ja merkityn pidikkeen
muoviosien valilld. Muuten laite voi vahingoittua.

+ Vaaratilanteessa irrota virtapistoke valittomasti pistorasiasta.

«TARKEA  HUOMAUTUS! MYRKYLLISTEN HOYRYJEN AIHEUTTAMA
VAARA! Hoyryja ei saa hengittaa.

«Jos tyoskentelet pitkid aikoja paikoissa, joissa voi syntya haitallisia
hoyryja, varmista aina tydskentelytilan riittava ilmanvaihto.
Valmistaja suosittelee henkilokohtaisen suojavaatetuksen, kuten
suojakdsineiden, hengityssuojaimen ja esiliinan, kayttoa.

« Juottamistiloissa tapahtuvaa syomistd, juomista ja tupakointia
on valtettdvd. Muussa tapauksessa kdsissa oleva lyijy voi siirtya
elintarvikkeiden tai savukkeiden kautta elimistoon.

«Ennen kayttod laitteen ymparilla olevalta tyoskentelyalueelta on
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poistettavakaikkisyttyvatesineet, nesteetjakaasut. Onnettomuuksien
estamiseksi tyoskentelyalue on pidettava puhtaana.

« Juottamisen jalkeen kddet on pestava aina huolellisesti.

« Juotosjatteitd ei saa laittaa talousjatteisiin. Juotosjatteet ovat
vaarallisia jatteitd. Noudata aina kansallisia ja kansainvalisia
turvallisuus-, terveys- ja onnettomuuksien ehkaisyyn liittyvia
madrayksia.

« Anna tarkkuusjuottimen jadhtya kdyton jalkeen tahdn tarkoitetussa
pidikkeessa ennen sen laittamista takaisin pakkaukseen.

«Kun laitetta ei kdytetd, se on sdilytettdva turvallisessa paikassa
suojassa polylta ja kosteudelta.

Ennen aloittamista
Juotinkdrjen asentaminen/vaihtaminen

A TARKEA HUOMAUTUS PALOVAMMOJEN VAARA

Ald koskaan kuumenna juotinta (17) ilman, ettd juotinkarki (14) on kiinni-

tetty siihen.

- Juotinkdrjen (14) saa irrottaa vasta, kun laite on kytketty pois padltd ja
juotinkarki (14) on jaahtynyt.

« Juotinkarki (14) voidaan vaihtaa nopeasti ja helposti tarkkuusjuottimeen
(17).

« Kierrd liitosmutteria (16) vastapdivaan.

- Irrota juotoskarjen suojus (15) tarkkuusjuottimesta (17) ja irrota juotinkarki
(14).

« Aseta nyt uusi juotinkdrki (14) ja veda juotinkdrjen suojus (15) sen paalle.

« Kiinnita juotinkarki (14) kiristamalla liitosmutteri (16) kasin myotapdivaan.

HUOMAUTUS
Tarjoamme myds varakarkid ja ylimadraisia juotoskarkid. Voit tilata
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lyijykynan muotoisen 1,2 mm:n juotoskarjen LS 227 (CFH nro 52227) ja
taltan muotoisen 3,2 mm:n juotoskarjen LS 229 (CFH nro 52229) suoraan
valmistajalta.

Kdyttoonotto

Virtakytkin

Paille kytkeminen:

- Tyonna virtapistoke sopivaan pistorasiaan ja paina virtakytkin (13) I-asen-
toon.

+ LCD-ndyttd (9) ndyttaa viimeksi valitun lampétilan.

« Todellinen ldmpdtila/lammityslampdtila (23) ndyttdd laitteen lammitys-
tai jadhdytysvaiheen.

HUOMAUTUS
« Juotinkarki (14) on tinattava ennen kuin kaytat digitaalista juotosasemaa
ensimmdistd kertaa tai jos kdytat uutta juotinkdrked (14).

Lampéotilan maaritys

HUOMAUTUS

Taydellisen juottamistuloksen edellytys on sopivan juotostinan kaytta-
minen. Lisaksi taydelliset juotosliitokset saadaan aikaan vain, jos oikea
juotoslampdtila saavutetaan. Jos juotoslampétila on liian alhainen, juote ei
ole tarpeeksi juoksevaa ja tuloksena on sotkuiset juotosliitokset (ns. kylmat
juotosliitokset). Jos juotoslampdtila on liian korkea, juote palaa eika virtaa.
Myds kdsiteltdvat materiaalit saattavat vahingoittua.

Alla on esitetty yleisimpien kayttotapojen limpdtila-asetukset. Eroja voi olla
juottimesta/valmistajasta riippuen.

+ Yleisimmin kaytetyn pehmedn juotteen sulamispiste noin 230 °C.

« Noin 300 °C normaaliin kdyttoon, esim. kdytettdessa lyijytonta juotetta.

« Korkea noin 400 °C:n juotosldamptila sopii esim. juotoksen poistamiseen
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pienistd juotosliitoksista.

« Korkein juotoslampatila noin 480 °C soveltuu esim. juotoksen poistamiseen
suurista juotosliitoksista.

Tydskentelylampdtilan madritys

« Mddrita tyoskentelylampdtila 1 °C:n valein painamalla "+"/"-"-painikkeita
(7)/(4).

« Mddrita tydskentelylampdtila 10 °C:n vélein painamalla +/- (7)/(4)
-painiketta.

« Valittu asetettu Iampatila (24) nakyy LC-ndytossa (9). Vaihda Celsius- (°C)
ja Fahrenheit (°F) -asteikkojen valilld painamalla painikkeita (+) ja (-)
samanaikaisesti.

- Todellinen [dmptila (23) antaa tietoja hienojuottimen nykyisesta lammi-
tys- tai jaahdytysprosessista.

Ohjelmoidun lampotilan maaritys
- Sen lisdksi, ettd lampdtila voidaan asettaa painikkeilla +/- (7)/(4), valitta-
vissa on 3 esiohjelmoitua lampétilaa: T1/250 °C, T2/350 °Cja T3/450 °C.
- Voit sddtad esiohjelmoitua ldmpdtilaa yksittdin nappdinyhdistelmalla
7 =0 mpc > or = ja tallentaa sen b5 -ndppdimelld. Vaihda
' esiohjelmoitujen lampotilojen 71,72 ja T3 valilla
painamalla " -painiketta.

Nappainlukko

Nappdinlukon voi ottaa kayttoon ja poistaa kdytostd painamalla ja pitamalla
painettuna (3 sekunnin ajan) nappainyhdistelmdd " me = tai <0% | ano
== . Kun nappdinlukko on kaytdssa, nestekidendytossa nakyy lukkokuvake ja
digitaalisen juotosaseman kaikki painikkeet ovat poissa kaytosta.
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Manuaalinen valmiustilatoiminto

Juotinkdrjen kayttdian pidentamiseksi suosittelemme keskimmadisen

valmiustilapainikkeen (6) painamista jokaisen juottamisen jalkeen. Tama

kdynnistad valmiustilan (21).

«Valmiustilassa (21), lampétila laskee 200 °C:een, jos se oli aiemmin yli
200 °C. Jos valittu ldmpdtila on alle 200 °Cja laite siirtyy valmiustilaan (21),
viimeisin asetettu lampaotila sdilyy.

- Valmiustilan kuvake (21) syttyy.

« Poistu valmiustilasta (21) painamalla valmiustilan toimintopainiketta (6).
Sddda sitten haluttu lampétila kohdan Tydskentelylampdtilan maaritys
ohjeiden mukaan.

Ajastettu valmiustilatoiminto

Voit myds sddtdd ajastimen valmiustilan aikaa erikseen 5 minuutin vélein

enintddn 100 minuuttiin. Tee niin painamalla seuraavaa nappdinyhdistelmaa
) awo 5% 3 sekunnin ajan ja muuta arvoa <= or == -nappaimilla.

Tallenna sitten asetus =< . Voit lisaksi poistaa ajastetun valmiustilatoi-
minnon kokonaan kdytosta kayttamalla arvoa 0.

HUOMIOITAVA!
Tehdasasetuksen valmiusaika on 15 minuuttia.

Automaattinen virrankatkaisu, jos laite on
kayttamatta

Jos digitaalinen juotosasema on valmiustilassa ja valmiustilapainiketta (6)
ei kdytetd 10 minuuttiin, asema siirtyy lepotilaan, jonka symboli (25) nakyy
nestekidendytdssd. Juotosasema sammuu seuraavien 15 minuutin kuluttua,
jos sitd ei kdytetd. Prosessin aikana symboli vilkkuu hitaasti, kunnes juotin
saavuttaa huoneenldampdtilan ja nestekidendyttd sammuu.

Ndin sadstetddn energiaa ja varmistetaan laitteen turvallinen kdytto. Jos
haluat kdyttda digitaalista juotosasemaa uudelleen, se on kdynnistettava
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uudelleen kaantamalla virtakytkin pois paaltd ja kytkemalld se uudelleen
pdalle.

Sammuttaminen

+ Laita hienojuotin (17) aina takaisin sille (17) tarkoitettuun pidikkeeseen (2)
kayton jalkeen.

- Paina virtakytkin (13) 0-asentoon. Kun laitetta ei kdytetd, veda virtajohto
irti pistorasiasta.

Messinkilangan karjen puhdistin

A HUOMIO!

« Jos haluat puhdistaa kuuman juotinkdrjen (17) kuluttamatta karked, kdytd
messinkilangan kérjen puhdistinta.

Juottaminen

@Siséénhengitetyt hoyryt voivat aiheuttaa muun muassa paansarkya ja

vasymystd.

- Puhdista juotinkarki (14) messinkilangan kdrjen puhdistimella.

« Juotinkarki (14) on tinattava uudelleen puhdistuksen jalkeen. Tatd varten
tinaa kuuma juotoskarki (14) sulattamalla juotetta.

- Aseta juotinkarki (14) juotosliitokseen ja kuumenna se.

« Sulata juote (juoksutteen kanssa) juotosliitoksen ja juotoskarjen (14)
valissa.

- Pidd juotetta siind, kunnes se sulaa ja peittaa koko juotosliitoksen.

« Irrota sitten juotinkarki (14) valittomasti niin, ettd sulanut juotin ei kuume-
ne liikaa.

- Anna juotteen kovettua ja valta tarinda.
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HUOMAUTUS

Juoksute on joko juotteessa mukana tai se lisatadn erikseen. Kun ostat
tuotteen, ota selvad juoksutteesta ja sopivasta juotteesta.

Kunnossapito- ja kalibrointitoiminto

Laite surretaan juotoskarjen [dmpdatilan kalibrointitilaan pitamalla

Ormp o or c— mp 0¢ -ndppdinyhdistelma alhaalla 2 sekunnin ajan.
Tamanjalkeen todellinen huippuldmpdtila voidaan antaa (+)- ja (-)-pai-
nikkeilla ja tallentaa toisella vahvistuspainikkeella. Huomaa, etta kdrjen
todellisen limpdtilan mittaamiseen tarvitaan ulkoinen karkilampomittari.
Kalibroinnin enimmaisalue on +/- 55 °C. Ennen prosessin aloittamista on
varmistettava, ettd juotinkdrki on saavuttanut huoneenlampétilan.

HUOMAUTUS

Voit myos palauttaa tehdasasetukset. Palauta tehdasasetukset pitamalla
nappainyhdistelmd 7" e @) avo <55 mp owore swren painettuna 5 sekunnin
ajan. Nestekidendytto sammuu 2 sekunniksi ja kaynnistyy sitten uudelleen.
Taman jalkeen laite on kytkettdva pois paaltd ja uudelleen paalle padkytki-
melld.

Varaosat (esim. juotinkdrjet) voidaan tilata huoltopalvelustamme.
Puhdistaminen

AVAROITUS LOUKKAANTUMISVAARA Irrota virtajohto pistorasiasta ja

anna laitteen jaahtyd ennen kuin yritat tehda laitteelle toimenpiteita.

- Puhdista laite tyoskentelyn jalkeen.

« Puhdista kotelo kdyttamalld kangasta ja tarvittaessa mietoa pesuainetta.

- Teravid esineitd, bensiinia, liuottimia tai puhdistusaineita, jotka voivat
vahingoittaa muovia, ei saa kayttaa.

« Laitteen sisaan ei saa pddstad nesteita.
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Havittaminen

Juotosjate

Juotosjatteitd ei saa laittaa talousjatteisiin. Juotosjatteet ovat vaarallisia
jatteitd. Noudata aina kansallisia ja kansainvalisia turvallisuus-, terveys- ja
onnettomuuksien ehkdisyyn liittyvid maardyksia.

Laitteen havittaminen

%: ?9 Pakkaus on valmistettu ymparistoystavallisista materiaaleista, jotka
voit havittad paikallisilla kierratysasemilla.

E Sahkotyokaluja ei saa koskaan laittaa talousjatteisiin!

Oikeudet teknisiin ja visuaalisiin muutoksiin.
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